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1. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

1.1 Îáùèå òåõíè÷åñêèå äàííûå

Ôèðìåííàÿ òàáëè÷êà ïåðåäà÷è ñîäåðæèò íàèáîëåå âàæíûå òåõíè÷åñêèå äàííûå. Ýòè äàííûå
è äîãîâîðíûå ñîãëàøåíèÿ ìåæäó ôèðìîé FLENDER è Çàêàç÷èêîì äëÿ ïåðåäà÷è óñòàíàâëèâàþò
ãðàíèöû åãî ïðàâèëüíîãî ïðèìåíåíèÿ.

11

10

3
2

1

4 5

6 7

8 9

12

1 Ôèðìåíûé çíàê è ìåñòî ïðîèçâîäñòâà 7 ×èñëî îáîðîòîâ n2

2 Äëÿ ñïåöèàëüíûõ çàìåòîê 8 Âèä ìàñëà

3 Íîìåð çàêàçà - Ïîçèöèÿ - Ïîðÿäêîâûé íîìåð 9 Âÿçêîñòü ìàñëà â âèäå êëàññà VG

4 Ìîäåëü / Ðàçìåð  *) 10 Êîë-âî ìàñëà â ë. â îñíîâíîì êîðïóñå

5 Äàííûå ìîùíîñòè P â Êâò ëèáî T2 â Íì 11 Íîìåð(à) Èíñòðóêöèè(é) ïî ýêñïëóàòàöèè

6 ×èñëî îáîðîòîâ n1 12 Äëÿ ñïåöèàëüíûõ çàìåòîê

Íàïðèìåð: *)

B 3 S 13

Ðàçìåð 7 ... 14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Óñòàíîâêà A = Self Aligning System. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

F = Ñïëîøíîé âàë ñ ëàáèðèíòíûì
óïëîòíåíèåì (Tacolab)

Èñïîëíåíèå âûõîäíîãî âàëà S = ñïëîøíîé âàë. . . . 
H = ïîëûé âàë ñ ïðèçìàòè÷åñêîé

øïîíî÷íîé êàíàâêîé

D = ïîëûé âàë äëÿ óñàäî÷íîé øàéáû
K = ïîëûé âàë ñ ïðîôèëåì çóáà

ñîãëàñíî DIN 5480
×èñëî ïåðåäà÷ 3. . . . . . . . . . . . . . . 
Òèï ïåðåäà÷è B = Ðåäóêòîð ñ êîíè÷åñêîé è. . . . . . . . . . . . . . . . . 

öèëèíäðè÷åñêîé çóá÷àòîé
ïåðåäà÷åé ñ äåëåííûì êîðïóñîì

A

Îïöèÿ: Ìîíòàæíûé òèï "Ãîðèçîíòàëüíî ñ íîæêîé"
Ýòîò ìîíòàæíûé òèï èñïîëíÿåòñÿ ñ ïðèñòðîåííûì ïëèíòóñîì.

Äàííûå âåñà è óðîâíÿ øóìà äëÿ ïåðåäà÷ ðàçëè÷íîãî âèäà Âû ìîæåòå íàéòè â ï.ï. 1.1.1 è 1.1.2.

Äðóãèå òåõíè÷åñêèå äàííûå ïðèâåäåíû â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè äëÿ ïåðåäà÷.
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1.1.1 Âåñ

Òèï
Ïðèáëèçèòåëüíûé âåñ â êã äëÿ ñîîòâåòñòâóþùèõ ðàçìåðîâ

Òèï
7 8 9 10 11 12 13 14

B3.A 835 900 1290 1410 2070 2250 3315 3505

B3SF 860 950 1770 1900 2100 2250 3200 3500

Òàáëèöà 1.1: Âåñà (îðèåíòèðîâî÷íûå çíà÷åíèÿ)

Óêàçàíèå: Âñå âåñà ïðèâåäåíû áåç çàëèâêè ìàñëà è äîïîëíèòåëüíûõ íàñàäîê. Áîëåå òî÷íûå
äàííûå ïî âåñàì Âû ìîæåòå íàéòè â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè äëÿ ïåðåäà÷.

1.1.2 Óðîâåíü çâóêîâîãî äàâëåíèÿ íà èçìåðèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè

Èçìåðåíèå ïðîâîäèëîñü ñîãëàñíî DIN 45 635, ÷àñòü 1 è ÷àñòü 23 Ìåòîäèêè èçìåðåíèÿ
èíòåíñèâíîñòè øóìà.

Îïðåäåëåíî, ÷òî ðàáî÷åå ìåñòî îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà íå äîëæíî áûòü áëèæå 1 ìåòðà îò
ìåõàíèçìà ïåðåäà÷è.

Óðîâåíü øóìà çàìåðÿëñÿ äëÿ ïðîãðåòîãî ìåõàíèçìà ïåðåäà÷è ïðè ÷èñëå îáîðîòîâ n1 è ìîùíîñòè
ïðèâîäà P1, óêàçàííûõ íà ôèðìåííîé òàáëè÷êå.

Ïðè çàìåðå óðîâíÿ øóìà ó÷èòûâàåòñÿ è øóì, ïðîèçâîäèìûé âñòðàèâàåìîãî ñìàçî÷íîãî àãðåãàòà,
åñëè òàêîé èìååòñÿ. Â êà÷åñòâå ñîïðÿæåíèÿ äëÿ âõîäíûõ è âûõîäíûõ òðóá èñïîëüçóþòñÿ ôëàíöû.

Åñëè íà ìåñòå ýêñïëóàòàöèè íåò óñëîâèé äëÿ ïðàâèëüíîãî âûïîëíåíèÿ çàìåðîâ, ýòè çàìåðû
ïðîâîäÿòñÿ íà êîíòðîëüíûõ ñòåíäàõ ôèðìû FLENDER.

1.1.2.1 Ïîâåðõíîñòè çàìåðà óðîâíÿ øóìà äëÿ ðåäóêòîðà ñ êîíè÷åñêîé è öèëèíäðè÷åñêîé çóá÷àòîé
ïåðåäà÷åé ñ âåíòèëÿòîðîì

Óðîâåíü øóìà LPA â äåöèáåëëàõ(À) äëÿ ðåäóêòîðà ñ êîíè÷åñêîé è öèëèíäðè÷åñêîé çóá÷àòîé
ïåðåäà÷åé ñ âåíòèëÿòîðîì

Òèï iN
n1 Ðàçìåð ïåðåäà÷è

Òèï iN
n1

îá/ìèí 7 8 9 10 11 12 13 14

1800 83 84 85 86 87 88 89 90

12 5  31 5
1500 79 80 81 82 83 85 88 89

B3SA 12.5 ... 31.5
1200 75 76 77 78 79 80 82 84

B3HA
B3KA

1000 71 72 73 74 77 78 80 82
B3KA
B3DA

1800 80 81 82 83 84 86 88 89
B3DA
B3SF 35 5  41

1500 75 75 77 78 81 81 87 87B3SF 35.5 ... 41
1200 70 72 73 75 78 79 81 82

1000 68 69 71 72 73 74 79 79

1.1.2.2 Óðîâåíü øóìà äëÿ ðåäóêòîðà ñ êîíè÷åñêîé è öèëèíäðè÷åñêîé çóá÷àòîé ïåðåäà÷åé áåç âåíòèëÿòîðà

Óðîâåíü øóìà LPA â äåöèáåëëàõ(À) äëÿ ðåäóêòîðà ñ êîíè÷åñêîé è öèëèíäðè÷åñêîé çóá÷àòîé
ïåðåäà÷åé áåç âåíòèëÿòîðà

Òèï iN
n1 Ðàçìåð ïåðåäà÷è

Òèï iN
n1

îá/ìèí 7 8 9 10 11 12 13 14

1800 79 80 81 83 85 86 87 90

12 5  31 5
1500 75 76 77 79 81 83 84 85

B3SA 12.5 ... 31.5
1200 73 74 76 77 77 79 80 82

B3HA
B3KA

1000 69 70 72 73 75 77 78 80
B3KA
B3DA

1800 76 76 77 79 80 82 83 84
B3DA
B3SF 35 5  41

1500 71 71 72 74 77 79 80 81B3SF 35.5 ... 41
1200 67 69 69 72 75 77 78 79

1000 65 66 66 69 71 73 75 76
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2. Îáùèå ñâåäåíèÿ

2.1 Ââåäåíèå

Äàííàÿ èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè (BA) ÿâëÿåòñÿ ñîñòàâíîé ÷àñòüþ ïîñòàâêè ìåõàíèçìà
ïåðåäà÷è è äîëæíà ïîñòîÿííî õðàíèòüñÿ âáëèçè îò ïåðåäà÷è.

Ëþáîé ñîòðóäíèê, ó÷àâñòâóþùèé â ðàáîòàõ ïî óñòàíîâêå, ýêñïëóàòàöèè,
òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ðåìîíòó ïåðåäà÷è, äîëæåí ïðî÷åñòü
è ïîíÿòü äàííóþ èíñòðóêöèþ ïî ýêñïëóàòàöèè, ñîáëþäàòü âñå óêàçàííûå
çäåñü ïðåäïèñàíèÿ. Ìû íå íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá è ïîìåõè
â ðàáîòå ìåõàíèçìà, âûçâàííûå íåñîáëþäåíèåì èíñòðóêöèè ïî
ýêñïëóàòàöèè (BA).

Îïèñûâàåìàÿ â íàñòîÿùåì ÂÀ "Çóá÷àòàÿ ïåðåäà÷à ôèðìû FLENDER" ðàçðàáîòàíà äëÿ
ñòàöèîíàðíîãî ïðèìåíåíèÿ â êîíâåéåðíûõ óñòàíîâêàõ. Â êà÷åñòâå îáëàñòåé ïðèìåíåíèÿ ïåðåäà÷
ýòèõ ìîäåëåé ÿâëÿþòñÿ, íàïðèìåð, ïîäúåìíûå ìàøèíû, ëåíòî÷íûå òðàíñïîðò�ðû, ïëàñòèí÷àòûå
êîíâåéåðû è èì ïîäîáíûå.

Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ ïåðåäà÷ äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü óñëîâèÿì, ïðèâåäåííûì â ãëàâå 1,
"Òåõíè÷åñêèå äàííûå".

Îïèñûâàåìàÿ çäåñü ïåðåäà÷à ñîîòâåòñòâóåò òåõíè÷åñêîìó óðîâíþ âðåìåíè ïå÷àòè äàííîãî
èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè (BA).

Â èíòåðåñàõ ïîñòîÿííîãî ðàçâèòèÿ ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî âíåñåíèÿ èçìåíåíèé â îòäåëüíûõ
óçëàõ è ïðèíàäëåæíîñòÿõ, öåëåñîîáðàçíûõ äëÿ ïîâûøåíèÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ïðè ñîõðàíåíèè
ñóùåñòâåííûõ õàðàêòåðèñòèê ìåõàíèçìà.

2.2 Àâòîðñêîå ïðàâî

Ôèðìà FLENDER AG ñîõðàíÿåò çà ñîáîé àâòîðñêèå ïðàâà íà äàííóþ èíñòðóêöèþ ïî
ýêñïëóàòàöèè (BA).

Áåç íàøåãî ñîãëàñèÿ äàííàÿ èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè (BA) íå ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíà
â êîíêóðåíòíûõ öåëÿõ íè ïîëíîñòüþ, íè ÷àñòè÷íî, è íå ìîæåò ïåðåäàâàòüñÿ òðåòüèì ëèöàì.

Ïî âñåì òåõíè÷åñêèì âîïðîñàì îáðàùàéòåñü ïîæàëóéñòà íà íàø çàâîä

A. FRIEDR. FLENDER AG
Geschäftsbereich Heavy Duty
Am Industriepark 2
D - 46562 Voerde / Friedrichsfeld

Tel.: 02871/92-0
Fax: 02871/92-1544
E-mail: heavy.duty@flender.com

Internet: www.flender.com

èëè ïî àäðåñàì íàøèõ ñåðâèñíûõ ñëóæá. Ñïèñîê àäðåñîâ íàøèõ ñåðâèñíûõ ñëóæá ïðèâåäåí
â ãëàâå 11, �Çàï÷àñòè, Àäðåñà ñåðâèñíûõ ñëóæá �.

Âíèìàíèå!
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3. Ïðàâèëà ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè

3.1 Èñïîëüçîâàíèå â ñîîòâåòñòâèè ñ íàçíà÷åíèåì

� Ïåðåäà÷à èçãîòàâëèâàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ íîâåéøèì óðîâíåì òåõíèêè è ïîñòàâëÿåòñÿ â âèäå,
ãàðàíòèðóþùåé áåçîïàñíîñòü â ýêñïëóàòàöèè. Íåäîïóñòèìî ñàìîâîëüíîå âíåñåíèå èçìåíåíèé.
Ýòî êàñàåòñÿ òàêæå óñòðîéñòâ çàùèòû îò îïàñíîãî êîíòàêòà.

� Ïðèìåíåíèå è ýêñïëóàòàöèÿ ïåðåäà÷è ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ òîëüêî â ðàìêàõ óñëîâèé,
îãîâîðåííûõ ìåæäó ôèðìîé FLENDER è Çàêàç÷èêîì ïî ýêñïëóàòàöèîííûì õàðàêòåðèñòèêàì
è ïîñòàâêå.

3.2 Îñíîâíûå îáÿçàòåëüñòâà

� Ïîòðåáèòåëü äîëæåí ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû ïåðñîíàë, îòâåòñòâåííûé çà ìîíòàæ, ýêñïëóàòàöèþ,
óõîä è ïðîôèëàêòèêó, à òàêæå òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå, ïðî÷åë è ïîíÿë èíñòðóêöèþ ïî
ýêñïëóàòàöèè, è â äàëüíåéøåì ñîáëþäàë âñå ñîäåðæàùèåñÿ â íåé ïðåäïèñàíèÿ äëÿ:

− èñêëþ÷åíèÿ ðèñêà äëÿ çäîðîâüÿ è æèçíè îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà è îêðóæàþùèõ;

− îáåñïå÷åíèÿ ýêñïëóàòàöèîííîé áåçîïàñíîñòè ïåðåäà÷è;

è

− èñêëþ÷åíèÿ âûõîäà èç ñòðîÿ è çàãðÿçíåíèÿ îêðóæàþùåé ñðåäû âñëåäñòâèå íåïðàâèëüíîãî
îáñëóæèâàíèÿ.

� Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå, ìîíòàæå è äåìîíòàæå, ýêñïëóàòàöèè, òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè
è ïðîôèëàêòèêå íåîáõîäèìî ïðèäåðæèâàòüñÿ ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðåäïèñàíèé äëÿ îáåñïå÷åíèÿ
áåçîïàñíîñòè â ðàáîòå è çàùèòû îêðóæàþùåé ñðåäû.

� Ê ýêñïëóàòàöèè, ïðîôèëàêòè÷åñêèì ðàáîòàì è çàïóñêó ïåðåäà÷è äîïóñêàåòñÿ òîëüêî èìåþùèé
íà òî ïðàâî, îáó÷åííûé è ïðîèíñòðóêòèðîâàííûé ïåðñîíàë.

� Íåäîïóñòèìà î÷èñòêà ïðè ïîìîùè ÷èñòÿùåãî àãðåãàòà âûñîêîãî äàâëåíèÿ.

� Ðàáîòà ïðîâîäèòñÿ ñ ñîáëþäåíèåì âñåõ ìåð ïðåäîñòîðîæíîñòè.

� Ðàáîòà íà ïåðåäà÷å äîïóñòèìà òîëüêî â íåðàáî÷åì åå ñîñòîÿíèè.
Íåîáõîäèìî ïðèíÿòü ìåðû ïðîòèâ íåïðåäíàìåðåííîãî âêëþ÷åíèÿ ìåõàíèçìà ïåðåäà÷è,
íàïðèìåð, îòêëþ÷èòü êëþ÷åâûå ïåðåêëþ÷àòåëè èëè âûíóòü ïðåäîõðàíèòåëè â áëîêå ïèòàíèÿ. Íà
ïóëüòå âêëþ÷åíèÿ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ùèò, ïðåäóïðåæäàþùèé î òîì, ÷òî ñ ïåðåäà÷åé
âåäóòñÿ ðàáîòû.

� Íà ïåðåäà÷å íåëüçÿ âûïîëíÿòü íèêàêèõ ñâàðíûõ ðàáîò.
Îíà íå äîëæíà èñïîëüçîâàòüñÿ â êà÷åñòâå ìàññû ïðè ñâàðêå. Äåòàëè çóá÷àòîãî çàöåïëåíèÿ
è ïîäøèïíèê ìîãóò áûòü ïîâðåæäåíû ïðè ñâàðêå.

� Ïðè âîçíèêíîâåíèè êàêèõ-ëèáî î÷åâèäíûõ èçìåíåíèé â ðàáîòå ïåðåäà÷è, íàïðèìåð, ïðè
ïîâûøåíèè òåìïåðàòóðû èëè ïðè èçìåíåíèè çâóêà íåîáõîäèìî íåìåäëåííî îòêëþ÷èòü
ïðèâîäíîé àãðåãàò.

� Âðàùàþùèåñÿ äåòàëè ïðèâîäà, òàêèå êàê ìóôòû, øåñòåðíè èëè ðåìåííûå ïåðåäà÷è, äîëæíû
áûòü îñíàùåíû óñòðîéñòâàìè çàùèòû îò êàñàíèÿ.

� Ïðè âñòðîéêå ïåðåäà÷è â äðóãèå ìàøèíû èëè óñòàíîâêè çàâîä-èçãîòîâèòåëü ýòèõ ìàøèí îáÿçàí
ïîìåñòèòü â ñâîþ èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè ïðåäïèñàíèÿ, óêàçàíèÿ è îïèñàíèÿ äàííîé
èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè.

� Íåîáõîäèìî âñåãäà ñëåäèòü çà çàêðåïëåííûìè óêàçàòåëÿìè, òàêèìè êàê òèïîâàÿ òàáëè÷êà,
ñòðåëêà íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ è ò.ä. Ýòè óêàçàòåëè äîëæíû áûòü ñâîáîäíû îò êðàñêè è ãðÿçè.
Îòñóòñòâóþùèå òàáëè÷êè è óêàçàòåëè íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü.

� Çàïàñíûå ÷àñòè äîëæíû ïðèíöèïèàëüíî âûïèñûâàòüñÿ èç ôèðìû FLENDER (ñìîòðè òàêæå
ãëàâó 11).
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3.3 Çàùèòà îêðóæàþùåé ñðåäû

� Ïðè ñìåíå ìàñëà ñòàðîå ìàñëî äîëæíî ñëèâàòüñÿ â ñîîòâåòñòâóþùóþ åìêîñòü. Åñëè ìàñëî
ñëó÷àéíî ïðîëèâàåòñÿ åãî íàäî òîò÷àñ æå óäàëèòü.

� Êîíñåðâàíò ñîäåðæàòü îòäåëüíî îò ñòàðîãî ìàñëà.

� Â ñîîòâåòñòâèè ñ ñîîòâåòñòâóþùèìè ïðåäïèñàíèÿìè ïî çàùèòå îêðóæàþùåé ñðåäû ñòàðîå
ìàñëî, êîíñåðâàíò, ñðåäñòâî äëÿ óâåëè÷åíèÿ âÿçêîñòè ìàñëà è ïðîïèòàííûå ìàñëîì òðÿïêè
äîëæíû áûòü óíè÷òîæåíû.

3.4 Îñîáûé âèä îïàñíîñòè

� Ïðè îñîáûõ óñëîâèÿõ ðàáîòû òåìïåðàòóðà âíåøíåãî êîðïóñà ïåðåäà÷è ìîæåò ñóùåñòâåííî
ïîâûñèòüñÿ.
Îïàñíîñòü âîçíèêíîâåíèÿ ïîæàðà!

� Ïðè ñìåíå ìàñëà ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü îáâàðèòüñÿ âûòåêàþùèì ãîðÿ÷èì ìàñëîì.

� Ïîä ïîêðûòèå âðàùàþùèõñÿ äåòàëåé ìîãóò ïîïàñòü èíîðîäíûå ìåëêèå òåëà, êàê íàïðèìåð,
ïåñîê, ïûëü è ò.ä. è çà ñ÷åò âðàùåíèÿ ýòèõ äåòàëåé îòñêà÷èòü íàçàä. Ïîýòîìó, ïðè ýêñïëóàòàöèè
ïåðåäà÷è íåîáõîäèìî îáÿçàòåëüíî îäåâàòü çàùèòíûå î÷êè.

3.5 Ïðåäóïðåæäàþùèå íàäïèñè è ñèìâîëû â äàííîé èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè

Ýòîò ñèìâîë óêàçûâàåò íà íåîáõîäèìîñòü íåïðåìåííîãî âûïîëíåíèÿ
ìåðîïðèÿòèé ïî áåçîïàñíîñòè äëÿ îõðàíû æèçíè è çäîðîâüÿ ïåðñîíàëà.

Ýòîò ñèìâîë óêàçûâàåò íà íåîáõîäèìîñòü íåïðåìåííîãî âûïîëíåíèÿ
ìåðîïðèÿòèé ïî áåçîïàñíîñòè âî èçáåæàíèå ïîâðåæäåíèé ïåðåäà÷è è ìóôòû.

Óêàçàíèå: Ýòîò ñèìâîë îòìå÷àåò îáùèå óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè, îñîáåííî íåîáõîäèìûå
ïðè ðàáîòå.

Âíèìàíèå!
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4. Òðàíñïîðòèðîâêà è õðàíåíèå

Óêàçàíèå: Ïðèìèòå âî âíèìàíèå óêàçàíèÿ ãëàâû 3, "Óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè".

4.1 Ïîñòàâêà

Ñîñòàâ ïîñòàâêè ïðåäñòàâëåí â òðàíñïîðòíûõ äîêóìåíòàõ. Ïðè ïîëó÷åíèè ãðóçà íåîáõîäèìî
ïðîâåðèòü íà ïîëíîòó ïîñòàâêè. Ïðè ïîâðåæäåíèÿõ ïðè òðàíñïîðòèðîâêå è/èëè îòñóòñòâèè
íåêîòîðûõ äåòàëåé íåîáõîäèìî òîò÷àñ æå ïðîèçâåñòè ïèñüìåííîå óâåäîìëåíèå FLENDER AG.

Ïðè âîçìîæíûõ íåèñïðàâíîñòÿõ íåäîïóñêàåòñÿ ýêñïëóàòàöèÿ ïåðåäà÷è.

4.2 Òðàíñïîðòèðîâêà

Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå èñïîëüçóéòå ïîäúåìíûå è ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûå
ìåõàíèçìû ñ äîñòàòî÷íîé ãðóçîïîäúåìíîñòüþ.
Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûõ ìåõàíèçìîâ îáÿçàòåëüíî
ñîáëþäàéòå óêàçàííûå íà óïàêîâêå äàííûå ïî ðàñïðåäåëåíèþ íàãðóçîê.

Ïåðåäà÷à ïîñòàâëÿåòñÿ â ñîáðàííîì âèäå. Äîïîëíèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå (êàê íàïðèìåð,
ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ ìàñëà, òðóáîïðîâîäû è àðìàòóðà) ìîãóò ïîñòàâëÿòüñÿ â îòäåëüíûõ
óïàêîâêàõ.

Óïàêîâêà ïåðåäà÷è ïðîâîäèòñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìàðøðóòà òðàíñïîðòèðîâêè è ðàçìåðîâ
ìåõàíèçìà ïåðåäà÷è. Óïàêîâêà ñîîòâåòñòâóåò, åñëè òîëüêî ýòî íå ñïåöèàëüíî íå ñîãëàñîâàíî,
Äèðåêòèâàì ïî óïàêîâêå HPE.

Íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óêàçàííûå íà óïàêîâêå ãðàôè÷åñêèå ñèìâîëû. Ýòè ñèìâîëû èìåþò
ñëåäóþùåå çíà÷åíèå:

bild-transport

Âåðõ Îñòîðîæíî Ïðåäîõðàíÿòü Ïðåäîõðàíÿòü Öåíòð Ðó÷íîé êðþê Êðåïèòü
ñòåêëî îò âëàãè îò æàðû òÿæåñòè çàïðåùåí çäåñü

Òðàíñïîðòèðîâêà ïåðåäà÷è äîëæíà ïðîâîäèòüñÿ ñ îïðåäåëåííîé
îñìîòðèòåëüíîñòüþ è îñòîðîæíîñòüþ äëÿ óñòðàíåíèÿ ðèñêà äëÿ ëþäåé
è ìåõàíèçìà ïåðåäà÷è.
Óäàðû è òîë÷êè âî âðåìÿ òðàíñïîðòèðîâêè ìîãóò ïðèâåñòè ê ïîëîìêàì
êîíöîâ âàëà è òàêèì îáðàçîì ê ïîëîìêàì íà ïåðåäà÷å.

Óêàçàíèå: Òðàíñïîðòèðîâêà ïåðåäà÷è îñóùåñòâëÿåòñÿ òîëüêî ïðåäíàçíà÷åííûìè äëÿ ýòîãî
òðàíñïîðòíûìè ñðåäñòâàìè.
Ïåðåäà÷ó òðàíñïîðòèðîâàòü áåç çàëèâêè ìàñëà è îñòàâèòü íà òðàíñïîðòíîé
óïàêîâêå.
Èñêëþ÷åíèå: Ó ïåðåäà÷ ñ âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì, âñïîìîãàòåëüíàÿ
ïåðåäà÷à ïîñòàâëÿåòñÿ óæå ñ çàïîëíåííûì íà çàâîäå ìàñëîì.

Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå ïåðåäà÷è åãî êðåïëåíèå ïðîâîäèòñÿ òîëüêî ïðè
ïîìîùè ïðåäóñìîòðåííûõ äëÿ ýòîãî ðûì-áîëòîâ èëè íà òî÷êàõ êðåïëåíèÿ
áàëàíñèðà ïåðåäà÷è.
Ïðè êðåïëåíèè íà ðûì-áîëòàõ íå äîëæíî áûòü ïåðåêîñà.
Äëÿ êðåïëåíèÿ ðûì-áîëòîâ íè â êîåì ñëó÷àå íå èñïîëüçîâàòü òîðöåâóþ
ðåçüáó êîíöîâ âàëà.
Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå ïåðåäà÷è èñïîëüçóéòå ïîäúåìíûå ñòðîïû
ðàñ÷èòàííûå íà âåñ ïåðåäà÷è ñ äîñòàòî÷íûì äîïîëíèòåëüíûì çàïàñîì
íàäåæíîñòè.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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B3.A

B3.F

B3.A ñ âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì

B3SF ñ âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì
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B3.A ñ ìîòîðîì

B3.A ñ áàëàíñèðîì ïåðåäà÷è

Äëÿ ïðèâîäíûõ óçëîâ ñ äîïîëíèòåëüíûìè óñòàíîâëåííûìè íà ïåðåäà÷å êîìïîíåíòàìè, òàêèìè êàê
ìîòîð ïðèâîäà, íàñàäî÷íàÿ ìóôòà è ò.ä. òðåáóåòñÿ äîïîëíèòåëüíàÿ êðåïåæíàÿ òî÷êà
â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåçóëüòèðóþùèì öåíòðîì òÿæåñòè.

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.

4.3 Õðàíåíèå ïåðåäà÷è

Ïåðåäà÷à äîëæíà óêðûâàòüñÿ è õðàíèòüñÿ íà äåðåâÿííûõ ñóõèõ ïîäñòàâêàõ â ñâîáîäíîì îò
âèáðàöèè è çàùèùåííîì îò íåïîãîäû ìåñòå.

Ïðè õðàíåíèè ïåðåäà÷è, à òàêæå è âîçìîæíî ïîñòàâëÿåìûõ ñîâìåñòíî îòäåëüíûõ ýëåìåíòîâ,
íàíåñåííûé àíòèêîððîçèéíûé ñëîé äîëæåí îñòàâàòüñÿ íà ìåñòå. Èñêëþ÷àòü ïîâðåæäåíèÿ ýòîãî
ñëîÿ, â ïðîòèâíîì ñëó÷àå âîçìîæíà îïàñíîñòü âîçíèêíîâåíèÿ êîððîçèè.

Íåäîïóñêàåòñÿ óñòàíîâêà ïåðåäà÷ îäíà íà äðóãóþ.

Ïðè õðàíåíèè ïåðåäà÷ íà îòêðûòîì ìåñòå ñëåäóåò óäåëèòü îñîáîå
âíèìàíèå íàäåæíîìó óêðûòèþ, ñ òåì, ÷òîáû íà íåå íå îñåäàëà ñûðîñòü
è ïîñòîðîííèå ñóáñòàíöèè (Íåîáõîäèìî îáðàòèòüñÿ íà ôèðìó FLENDER).

Óêàçàíèå: Ïåðåäà÷è íå äîëæíû ïîäâåðãàòüñÿ, åñëè ýòî íå îãîâîðåíî ñïåöèàëüíî
â äîãîâîðíûõ ñîãëàøåíèÿõ, âîçäåéñòâèÿì, òàêèì, êàê íàïðèìåð àãðåññèâíûå
õèìè÷åñêèå ïðîäóêòû.

Îñîáûå óñëîâèÿ îêðóæàþùåé ñðåäû ïðè òðàíñïîðòèðîâêå (íàïðèìåð, ïåðåâîçêà
ìîðåì) èëè ïðè õðàíåíèè (êëèìàò, òåðìèòíàÿ êîððîçèÿ) äîëæíû áûòü
ñîãëàñîâàíû.

Âíèìàíèå!
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4.4 Ñòàíäàðòíàÿ êîíñåðâàöèÿ

Ïðåäóñìîòðåíû âíóòðåííÿÿ êîíñåðâàöèÿ ïåðåäà÷è è íàíåñåíèå çàùèòíîãî ïîêðûòèÿ êîíñåðâàíòà
íà ñâîáîäíûå êîíû âàëà.

Õàðàêòåðèñòèêà âíåøíåãî ïîêðûòèÿ ñëåäóþùàÿ: Óñòîé÷èâî ê êèñëîòàì, ñëàáûì ùåëî÷àì,
ðàñòâîðèòåëÿì, âîçäåéñòâèÿì íåïîãîäû, òåìïåðàòóðàì äî 120 °C è òðîïè÷åñêîìó êëèìàòó.

Óêàçàíèå: Íå ïîâðåæäàòü çàùèòíîå ïîêðûòèå!
Ìåõàíè÷åñêèå (öàðàïèíû), õèìè÷åñêèå (êèñëîòû, ùåëî÷è) èëè òåðìè÷åñêèå
(èñêðû, ãîðÿ÷èå îñêîëêè ïðè ñâàðêå, íàãðåâ) ïîâðåæäåíèÿ âåäóò ê îáðàçîâàíèþ
êîððîçèè è ê íàðóøåíèþ âíåøíåãî çàùèòíîãî ïîêðûòèÿ.

Åñëè ýòî ñïåöèàëüíî íå ñîãëàñîâàíî, ìû äàåì ãàðàíòèþ íà âíóòðåííþþ
êîíñåðâàöèþ â òå÷åíèå 24 ìåñÿöåâ, à íà êîíñåðâàöèþ ñâîáîäíûõ êîíöîâ âàëà -
â òå÷åíèå 36 ìåñÿöåâ ïðè õðàíåíèè â ñóõèõ è èñêëþ÷àþùèõ ìîðîç ïîìåùåíèÿõ.
Íà÷àëîì ãàðàíòèéíîãî ñðîêà ñ÷èòàåòñÿ äàòà ïåðåäà÷è ìåõàíèçìà ïåðåäà÷è.

Ïðè äëèòåëüíûõ ïðîìåæóòî÷íûõ õðàíåíèÿõ (> 6 ìåñÿöåì) ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîèçâåñòè ïðîâåðêó
âíóòðåííåé, à òàêæå è âíåøíåé êîíñåðâàöèèè è ïðè íåîáõîäèìîñòè îáíîâèòü (ñì. ãëàâó 7, "Ââîä
â ýêñïëóàòàöèþ").

Âûõîäíîé âàë íåîáõîäèìî ïðîâåðíóòü õîòÿ áû íà îäèí îáîðîò äëÿ òîãî, ÷òîáû â ïîäøèïíèêàõ
ïîÿâèëèñü èçìåíåíèÿ òåë êà÷åíèÿ. Âõîäíîé âàë íå äîëæåí íàõîäèòüñÿ ñíîâà â òîé æå ïîçèöè, êàê
è ïðè íà÷àëå ïðîâîðîòà.

Òàêîå ìåðîïðèÿòèå, äî ïóñêà â ýêñïëóàòàöèþ, ñëåäóåò ïîâòîðÿòü ÷åðåç êàæäûå 6 ìåñÿöåâ è âåñòè
ïðîòîêîë.

4.4.1 Kîíñåðâàöèÿ ó Tacolab óïëîòíåíèÿõ

Ïåðåäà÷è ñ Tacolab óïëîòíåíèÿìè çàêðûâàþòñÿ ñîãëàñíî ñòàíäàðòíîé êîíñåðâàöèè êëåéêîé
ëåíòîé íà ùåëåâîì óïëîòíåíèè âûõîäíîãî âàëà. Íà ïðèâîäíîì âàëó V-îáðàçíîå êîëüöî
ïðåäîõðàíÿåò îò âîçäóõîîáìåíà.

1 23

1 V-îáðàçíîå êîëüöî 3 Âîçäóøíûé çàçîð
2 Êëåéêàÿ ëåíòà

Êëåéêóþ ëåíòó íåëüçÿ ñíèìàòü äî ïóñêà â ýêñïëóàòàöèþ.Âíèìàíèå!
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5. Òåõíè÷åñêîå îïèñàíèå

Óêàçàíèå: Ïðèìèòå âî âíèìàíèå óêàçàíèÿ ãëàâû 3, "Óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè".

5.1 Îáùåå îïèñàíèå B3.A

Ïåðåäà÷à ïîñòàâëÿåòñÿ êàê òðåõñòóïåí÷àòàÿ öèëèíäðè÷åñêàÿ çóá÷àòàÿ ïåðåäà÷à. Îíè
ïðåäíàçíà÷àþòñÿ äëÿ ãîðèçîíòàëüíîé óñòàíîâêè. Èçìåíåíèå èñïîëíåíèÿ ñ A íà C, è B íà D
âîçìîæíî çà ñ÷åò çàìåíû ìåðíîãî ñòåðæíÿ è íàãíåòàíèÿ è óäàëåíèÿ âîçäóõà.

5.1.1 Îáùåå îïèñàíèå B3SF

Ïåðåäà÷à ïîñòàâëÿåòñÿ êàê òðåõñòóïåí÷àòàÿ öèëèíäðè÷åñêàÿ çóá÷àòàÿ ïåðåäà÷à. Îíè
ïðåäíàçíà÷àþòñÿ äëÿ ãîðèçîíòàëüíîé óñòàíîâêè. Èçìåíåíèå èñïîëíåíèÿ ñ A íà C, è B íà D
âîçìîæíî çà ñ÷åò çàìåíû ìåðíîãî ñòåðæíÿ è íàãíåòàíèÿ è óäàëåíèÿ âîçäóõà. Ïåðåäà÷à çà ñ÷åò
áåñêîíòàêòíûõ óïëîòíåíèé èìååò ïîíèæåííûé óðîâåíü ìàñëà. Äëÿ ñìàçêè çàöåïëåíèÿ çóáüåâ
è ïîäøèïíèêà êà÷åíèÿ ñ ïîìîùüþ ïîäàþùåãî óñòðîéñòâà â áîëüøîì êîëåñå ÷åðåç ïîäâîäû
â êîðïóñå ïîäàåòñÿ ìàñëî ê òî÷êàì ñìàçêè.

Óêàçàíèå: Áåç ïðîâåäåíèÿ äîïîëíèòåëüíûõ ìåðîïðèÿòèé äîïóñòèìû ñëåäóþùèå íàêëîíû
ïåðåäà÷è:
Ïðîäîëüíûé íàêëîí: ≤ ± 5°
Ïîïåðå÷íûé íàêëîí: ≤ ± 2°

Óêàçàíèå: Ïåðåäà÷è ìîãóò ðàáîòàòü ñ îáîèìè íàïðàâëåíèÿìè âðàùåíèÿ. Èñêëþ÷åíèÿìè
ÿâëÿþòñÿ èñïîëíåíèÿ ñ áëîêèðîâêîé îáðàòíîãî âðàùåíèÿ èëè ñ ìóôòîé
ñâîáîäíîãî õîäà. Ïðè íåîáõîäèìîñòè èçìåíåíèÿ íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ â ýòèõ
èñïîëíåíèÿõ íà îáðàòíîå ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê íàøåé ñåðâèñíîé ñëóæáå.

Âîçìîæíû ðàçëè÷íûå êîìïîíîâêè âàëà (èñïîëíåíèÿ è âàðèàíòû íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ), êîòîðûå
â äàëüíåéøåì ñõåìàòè÷åñêè ïðåäñòàâëÿþòñÿ êàê ñïëîøíûå âàëû:

Òèï
Èñïîëíåíèå

Òèï
A B C D E F

B3SA
B3HA
B3KA
B3DA
B3.F

Ïåðåäà÷è îáëàäàþò õîðîøèìè øóìîâûìè õàðàêòåðèñòèêàìè, äîñòèãàåìûìè âûñîêîé ñòåïåíüþ
ïåðåêðûòèÿ êîíóñíûõ è çóá÷àòûõ øåñòåðåí è õîðîøèìè çâóêîïîãëîùàòåëüíûìè ñâîéñòâàìè
êîðïóñà.

Õîðîøèå òåìïåðàòóðíûå õàðàêòåðèñòèêè ïåðåäà÷ îáåñïå÷èâàþòñÿ âûñîêèì êïä óñòàíîâêè,
áîëüøîé ïëîùàäüþ êîðïóñà è âûñîêîýôôåêòèâíîé îõëàæäàþùåé ñèñòåìîé.

5.2 Êîðïóñû

Êîðïóñ ñîñòîèò èç äâóõ ÷àñòåé è èçãîòîâëåí èç ÷óãóíà. Êîðïóñû ïðîèçâîäÿòñÿ â êðóòèëüíî-æåñòêîì
èñïîëíåíèè, èõ ôîðìà ïîçâîëÿåò äîñòèãàòü õîðîøèõ øóìîâûõ è òåìïåðàòóðíûõ ïîêàçàòåëåé.

Êîðïóñ îñíàùåí äîñòàòî÷íûìè ïî ðàçìåðó òðàíñïîðòíûìè ðåçüáàìè è îòâåðñòèÿìè äëÿ îñìîòðà.

Èìåþòñÿ ìåðíûé ñòåðæåíü äëÿ êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà, âèíò ñëèâà ìàñëà äëÿ ñìåíû ìàñëà,
ïðîáêîâûé âèíò äëÿ çàëèâà è âåíòèëÿöèîííûé âèíò äëÿ íàãíåòàíèÿ è óäàëåíèÿ âîçäóõà
â ïåðåäà÷å.

Öâåòíûå çíà÷êè äëÿ îáîçíà÷åíèÿ âåíòèëÿöèè, çàëèâà ìàñëà, óðîâíÿ ìàñëà, ñëèâà ìàñëà:

Âåíòèëÿöèÿ: æåëòûé Çàëèâ ìàñëà: æåëòûé

Óðîâåíü ìàñëà: êðàñíûé Ñëèâ ìàñëà: áåëûé

Òî÷êè ñìàçêè: êðàñíûé
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12

13

910

B3.A

67114162, 15

17 11316

8

4

5

9

B3SF

12 671 15162, 15

13

10

17 11 316

8

45

14

1 Êîðïóñû 10 Ôèðìåííàÿ òàáëè÷êà
2 Tðàíñïîðòíàÿ ðåçüáà 11 Ïëèíòóñ (ìîíòàæíûå ÷àñòè)
3 Êðûøêà 12 Êîðïóñ âåíòèëÿòîðà

4 Êðûøêà 13 Âåíòèëÿòîð
5 Óïëîòíèòåëè âàëà 14 Îòâåðñòèå äëÿ îñìîòðà
6 Ìåðíûé ñòåðæåíü äëÿ èçìåðåíèÿ 15 Âûðàâíèâàþùèå ïëîñêîñòè

óðîâíÿ ìàñëà 16 Çàëèâ ìàñëà
7 Íàãíåòàíèå è óäàëåíèå âîçäóõà â êîðïóñå 17 Êðåïëåíèå äëÿ ñòîïîðà

8 Âèíò ñëèâà ìàñëà ïðîòèâ ïðîâîðà÷èâàíèÿ
9 Êðûøêà

Èñïîëíåíèå âûõîäíîé ÷àñòè ìåõàíèçìà

...S. ...H. ..D. ..K.
ñïëîøíîé âàë ïîëûé âàë ñ ïîëûé âàë äëÿ ïîëûé âàë ñ

ïðèçìàòè÷åñêîé óñàäî÷íîé ïðîôèëåì çóáà 

øïîíî÷íîé êàíàâêîé øàéáû ñîãëàñíî DIN 5480

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.
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5.3 Çóá÷àòûå ÷àñòè

Çóá÷àòûå ÷àñòè ïåðåäà÷è çàêàëåíû. Öèëèíäðè÷åñêîå çóá÷àòîå çàöåïëåíèå îòøëèôîâàíî,
êîíè÷åñêèå çóá÷àòûå êîëåñà, â çàâèñèìîñòè îò ðàçìåðà è ïåðåäàòî÷íîãî îòíîøåíèÿ,
îòïîëèðîâàíû, îòøëèôîâàíû èëè âûïîëíåíû ñ HPG-çóáüÿìè. Áëàãîäàðÿ âûñîêîìó êà÷åñòâó
çóá÷àòîãî çàöåïëåíèÿ ìèíèìèçèðóåòñÿ óðîâåíü øóìà ïåðåäà÷è è ãàðàíòèðóåòñÿ íàäåæíàÿ ðàáîòà
ìåõàíèçìà.

Øåñòåðíè ñîåäèíÿþòñÿ ñ âàëîì ñ èñïîëüçîâàíèåì ïðåññîâîé ïîñàäêè è ïðèçìàòè÷åñêèõ øïîíîê.

5.4 Ñìàçêà

5.4.1 Ñìàçêà ïîãðóæåíèåì

Åñëè â äîãîâîðíûõ äîêóìåíòàõ íå ïðåäóñìîòðåí äðóãîé ðåæèì, ñíàáæåíèå ìàñëà çóá÷àòûõ
çàöåïëåíèé è ïîäøèïíèêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè øåñòåðåí ñìàçêîé ïîãðóæåíèåì.
Áëàãîäàðÿ ýòîìó ïåðåäà÷è íå òðåáóþò ñëîæíîãî òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ.

5.5 Îïîðà âàëîâ

Âñå âàëû çàêðåïëåíû â ïîäøèïíèêè êà÷åíèÿ.

5.6 Óïëîòíèòåëè âàëà

Â çàâèñèìîñòè îò èñïîëüçîâàíèÿ, äëÿ çàùèòû âàëîâ îò âíåøíèõ âîçäåéñòâèé èñïîëüçóþòñÿ
ðàäèàëüíûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà, Taconite èëè Tacolab óïëîòíåíèÿ, èñêëþ÷àþùèå óòå÷êó
ìàñëà èç ïåðåäà÷è è ïðîíèêíîâåíèå çàãðÿçíåíèé âíóòðü ìåõàíèçìà.

5.6.1 Ðàäèàëüíûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà

Ðàäèàëüíûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà èñïîëüçóþòñÿ â êà÷åñòâå ñòàíäàðòíûõ óïëîòíåíèé. Äëÿ
çàùèòû îò çàãðÿçíåíèé ñîáñòâåííîé óïëîòíèòåëüíîé ìàíæåòû ýòè êîëüöà ïðåèìóùåñòâåííî
îñíàùàþòñÿ äîïîëíèòåëüíîé ïðîòèâîïûëåâîé óïëîòíèòåëüíîé ìàíæåòîé.

5.6.2 Taconite óïëîòíåíèÿ

Taconite óïëîòíåíèÿ ñïåöèàëüíî ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðàáîòû â çàïûëåííîé ñðåäå. Ïîñòóïëåíèå
ïûëè â ìåõàíèçì ïðåäîòâðàùàåòñÿ áëàãîäàðÿ èñïîëüçîâàíèþ êîìáèíàöèè èç òðåõ
óïëîòíèòåëüíûõ ýëåìåíòîâ (ðàäèàëüíîå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî, ïëàñòèí÷àòîå óïëîòíåíèå
è íàïîëíåííîå ñìàçêîé ëàáèðèíòíîå óïëîòíåíèå).

2 341

1 Ðàäèàëüíîå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî 3 Ëàáèðèíòíîå óïëîòíåíèå, çàïîëíåííîå ñìàçêîé
2 Ïëàñòèí÷àòîå óïëîòíåíèå 4 Ïëîñêèé ñìàçî÷íûé íèïïåëü AM 10x1,

ñîãëàñíî DIN 3404

Óêàçàíèå: Ïðè ñìàçêå ëàáèðèíòíûõ óïëîòíåíèé íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ïðåäóñìîòðåííûå
èíòåðâàëû ñìàçêè (ñì. ãëàâó 10, "Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è óõîä").
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5.6.3 Tacolab óïëîòíåíèå (òîëüêî B3SF)

Tacolab óïëîòíåíèÿ ÿâëÿþòñÿ áåñêîíòàêòíûìè óïëîòíåíèÿìè. Êîìáèíàöèÿ èç ìàñëÿíîãî
è ïûëüíîãî ëàáèðèíòà ïðåäóïðåæäàåò èçíîñ íà óïëîòíèòåëüíûõ ìåñòàõ âàëà è òàêèì îáðàçîì
ïî÷òè íå òðåáóþò òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ è ñïîñîáñòâóþò õîðîøèì òåìïåðàòóðíûì
ïàðàìåòðàì. Ïîñòóïëåíèå ïûëè â ìåõàíèçì ïðåäîòâðàùàåòñÿ áëàãîäàðÿ èñïîëüçîâàíèþ
êîìáèíàöèè èç òðåõ óïëîòíèòåëüíûõ ýëåìåíòîâ (ìàñëÿíûé ëàáèðèíò, ïëàñòèí÷àòîå óïëîòíåíèå
è íàïîëíåííîå ñìàçêîé ëàáèðèíòíîå óïëîòíåíèå).

Óêàçàíèå: Ïðè ñìàçêå ëàáèðèíòíûõ óïëîòíåíèé íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ïðåäóñìîòðåííûå
èíòåðâàëû ñìàçêè (ñì. ãëàâó 10, "Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è óõîä").

5.7 Îõëàæäåíèå

Â çàâèñèìîñòè îò ïîòðåáíîñòè ïåðåäà÷à îñíàùàåòñÿ àêñèàëüíûì èëè ðàäèàëüíûì âåíòèëÿòîðîì.

5.7.1 Âåíòèëÿòîð

Âåíòèëÿòîð ðàçìåùàåòñÿ íà áûñòðîâðàùàþùåìñÿ âàëó ïåðåäà÷è è äëÿ çàùèòû îò
íåïðåäâèäåííîãî êàñàíèÿ çàêðûò âîçäóøíîé íàïðàâëÿþùåé êðûøêîé. Âåíòèëÿòîð âñàñûâàåò
âîçäóõ ÷åðåç çàùèòíóþ ðåøåòêó êîíñîëè äâèãàòåëÿ è ïðîïóñêàåò åãî ÷åðåç íàïðàâëÿþùóþ
âîçäóøíóþ êðûøêó ìèìî êîðïóñà ïåðåäà÷è. Ïðè ýòîì âîçäóõ îò êîðïóñà îòâîäèò îïðåäåëåííîå
êîëè÷åñòâî òåïëà.

1

3

2

1 Âåíòèëÿòîð 2 Âîçäóøíàÿ íàïðàâëÿþùàÿ êðûøêà 3 Êîíñîëü äâèãàòåëÿ

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.

Â ïåðåäà÷àõ, îñíàùåííûõ âåíòèëÿòîðîì, ïðè óñòàíîâêå çàùèòíûõ
ïðèñïîñîáëåíèé äëÿ ìóôòû èëè äðóãèõ ïîäîáíûõ ñîåäèíåíèé íåîáõîäèìî
îñòàâèòü äîñòàòî÷íîå ðàññòîÿíèå äëÿ çàñàñûâàíèÿ õîëîäíîãî âîçäóõà.
Òðåáóåìîå ðàññòîÿíèå óêàçàíî â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè â äîêóìåíòàöèè äëÿ
ïåðåäà÷è.
Ãàðàíòèðîâàòü íàäåæíîå êðåïëåíèå êîðïóñà âåíòèëÿòîðà. Ïðåäîõðàíÿòü
âåíòèëÿòîðíûé êîðïóñ îò ïîâðåæäåíèé èçâíå. Âåíòèëÿòîð íå äîëæåí
êàñàòüñÿ êîðïóñà.

Óêàçàíèå: Ïðè çàãðÿçíåíèè âåíòèëÿòîðà, à òàêæå ïîâåðõíîñòè êîðïóñà ýôôåêò îõëàæäåíèÿ
ñóùåñòâåííî ñíèæàåòñÿ (ñì. ãëàâà 10, "Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è óõîä").

Âíèìàíèå!
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5.8 Ìóôòû

Äëÿ ïðèâåäåíèÿ â äåéñòâèå ïåðåäà÷è êàê ïðàâèëî èñïîëüçóþòñÿ ýëàñòè÷íûå ìóôòû èëè
ãèäðîäèíàìè÷åñêèå ìóôòû, êîìáèíèðóåìûå ñ ýëàñòè÷íûìè ìóôòàìè.

Óêàçàíèå: Äëÿ ïåðåäà÷ ñ âåíòèëÿòîðîì ãèäðàâëè÷åñêàÿ ÷àñòü ãèäðîäèíàìè÷åñêîé ìóôòû
óñòàíàâëèâàåòñÿ íà âàë ìîòîðà òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íûé
çàçîð äëÿ âñàñûâàíèÿ îõëàæäàþùåãî âîçäóõà (ñì. ãëàâó 5.7.1).

Ïðè èñïîëüçîâàíèè æåñòêèõ ìóôò èëè äðóãèõ âõîäíûõ èëè âûõîäíûõ ýëåìåíòîâ ìîãóò âîçíèêíóòü
äîïîëíèòåëüíûå ðàäèàëüíûå èëè îñåâûå ñèëû íà, íàïðèìåð, øåñòåðíè, ðåìåííûå øêèâû,
äèñêîâûé ìàõîâèê, ãèäðîäèíàìè÷åñêèå ìóôòû, ïîýòîìó ïðèìåíåíèå óêàçàííûõ ýëåìåíòîâ
äîëæíî áûòü çàôèêñèðîâàíî â äîãîâîðå.

Ìóôòû ñ îêðóæíûìè ñêîðîñòÿìè ïî âíåøíåìó äèàìåòðó äî 30 ì/ñåê
äîëæíû áûòü ñòàòè÷åñêè óðàâíîâåøåíû. Ìóôòû ñ îêðóæíûìè ñêîðîñòÿìè,
áîëüøèìè 30 ì/ñåê, òðåáóþò äèíàìè÷åñêîãî óðàâíîâåøèâàíèÿ.

Ïðè òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè è ýêñïëóàòàöèè ìóôò òðåáóåòñÿ ñîáëþäàòü òðåáîâàíèÿ
èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè äëÿ ìóôò.

Â ïåðåäà÷àõ ñ âûõîäíûì ïîëûì âàëîì îòñóòñòâóåò ìóôòà íà âûõîäíîì âàëó. Îíè äîëæíû
íàñàæèâàòüñÿ íà ñòîðîíå ðàáî÷åé ìàøèíû ïîòðåáèòåëÿ. Ïåðåäà÷è ñ ñïëîøíûì âàëîì íà
âûõîäíîé ñòîðîíå è óñàæåííîé ÷àñòüþ ôëàíöåâîé ìóôòû ñîåäèíÿþòñÿ ñ âàëîì ïîòðåáèòåëüñêîé
ñòîðîíû ñ ïîìîùüþ êîíòðýëåìåíòà ôëàíöåâîé ìóôòû.

5.9 Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà

Ïðè îïðåäåëåííûõ òðåáîâàíèÿõ ïåðåäà÷à ìîæåò áûòü îñíàùåíà ìåõàíè÷åñêèì áëîêèðàòîðîì
îáðàòíîãî õîäà. Ýòî ìîæíî ñäåëàòü òîëüêî ïðè âðàùåíèè â îäíîì îïðåäåëåííîì íàïðàâëåíèè. Íà
ïðèâîäíîé è âûõîäíîé ÷àñòè ïåðåäà÷è íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ óêàçûâàåòñÿ ñîîòâåòñòâóþùåé
ñòðåëêîé.

Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà êðåïèòñÿ ê ïåðåäà÷å ïðè ïîìîùè ïðîìåæóòî÷íîãî ôëàíöà
è èíòåãðèðóåòñÿ â êîíòóð öèðêóëÿöèè ìàñëà â ïåðåäà÷å.

Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà èìååò çàæèì, îòâîäèìûé ïîä äåéñòâèåì öåíòðîáåæíîé ñèëû. Ïðè
âðàùåíèè ïåðåäà÷è â ïðåäïèñàííîì íàïðàâëåíèè âíóòðåííåå êîëüöî âðàùàåòñÿ âìåñòå
ñ çàæèìîì è êîðïóñîì, ïðè ýòîì âíåøíåå êîëüöî íåïîäâèæíî. Íà÷èíàÿ ñ îïðåäåëåííîãî ÷èñëà
îáîðîòîâ çàæèì îòâîäèòñÿ è áëîêèðàòîð ïðîèçâîäèò òîðìîæåíèå.

6

5
3

4
2

1

1 Âíåøíåå êîëüöî áëîêèðàòîðà 4 Âàë (ïðîìåæóòî÷íûé ôëàíåö)

îáðàòíîãî õîäà 5 Çàòâîðíàÿ êðûøêà
2 Âíóòðåííåå êîëüöî áëîêèðàòîðà 6 Ñëèâ îñòàòêîâ ìàñëà èç áëîêèðàòîðà

îáðàòíîãî õîäà îáðàòíîãî õîäà

3 Çàæèì ñ êîðïóñîì

Óêàçàíèå: Èçìåíåíèå íàïðàâëåíèÿ áëîêèðîâêè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîâîðîòîì êîðïóñà. Äëÿ
èçìåíåíèÿ íàïðàâëåíèÿ â ëþáîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî îáðàòèòüñÿ íà ôèðìó
FLENDER.

×òîáû íå ïðèíåñòè óùåðá áëîêèðàòîðó îáðàòíîãî õîäà èëè ïåðåäà÷å ìîòîð
íå äîëæåí âðàùàòüñÿ ïðîòèâ íàïðàâëåíèÿ áëîêèðîâêè.
Ýòî óêàçàíèå äîëæíî áûòü íàêëååíî íà êîðïóñå ïåðåäà÷è.
Âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè çàïðåùàåòñÿ çàíèæàòü ìèíèìàëüíûå ñòàðòîâûå
÷èñëà îáîðîòîâ.

Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì ìîòîðà ïðè ïîìîùè äàò÷èêà íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ ìàãíèòíîãî ïîëÿ
îïðåäåëÿþòñÿ ïàðàìåòðû âðàùàþùåãîñÿ ìàãíèòíîãî ïîëÿ òðåõôàçíîé ñåòè è ìîòîð
ïîäêëþ÷àåòñÿ ñîîòâåòñòâåííî ïðåäïèñàííîìó íàïðàâëåíèþ âðàùåíèÿ.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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5.9.1 Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà îãðàíè÷åíèÿ ìîìåíòà êðó÷åíèÿ

Äëÿ îñîáûõ ñëó÷àåâ ïîëüçîâàíèÿ, êàê íàïðèìåð, ó äâîéíûõ ïðèâîäîâ ïðåäëàãàåòñÿ áëîêèðàòîð
îáðàòíîãî õîäà îãðàíè÷åíèÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà. Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà ÿâëÿåòñÿ
êîìáèíàöèåé, ñîñòîÿùåé èç áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà ñ ïîäíèìàþùèìñÿ ïîä âîçäåéñòâèåì
öåíòðîáåæíîé ñèëû çàæèìîì è òîðìîçà. Êðóòÿùèé ìîìåíò ïðîñêàëüçûâàíèÿ óñòàíàâëèâàåòñÿ
îïðåäåëåííûì êîëè÷åñòâîì ïðóæèí ñæàòèÿ.

Òàêèì îáðàçîì ïåðåäà÷à è çàæèì áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà çàùèùåíû îò íåäîïóñòèìî âûñîêèõ
íàãðóçîê ïðè îáðàòíîì õîäå. Äîïîëíèòåëüíî ê ýòîìó, ó äâîéíûõ ïåðåäà÷, ïðè ïðîöåññå îáðàòíîãî
õîäà, äîñòèãàåòñÿ ðàâíîìåðíîå ðàñïðåäåëåíèå íàãðóçêè íà îáå ïåðåäà÷è.

1

3

7

2

x � 0.8 ìì

4

56

1 Âíåøíåå êîëüöî áëîêèðàòîðà 4 Âàë (ïðîìåæóòî÷íûé ôëàíåö)

îáðàòíîãî õîäà 5 Ïðåäîõðàíèòåëüíàÿ ïðîâîëîêà
2 Âíóòðåííåå êîëüöî áëîêèðàòîðà 6 Õîäîâîé âèíò ñ ïðóæèíîé ñæàòèÿ

îáðàòíîãî õîäà 7 Ôðèêöèîííàÿ îáêëàäêà

3 Çàæèì ñ êîðïóñîì

Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà îãðàíè÷åíèÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà êðåïèòñÿ ãåðìåòè÷íî ê ïåðåäà÷å ïðè
ïîìîùè ïðîìåæóòî÷íîãî ôëàíöà è èíòåãðèðóåòñÿ â êîíòóð öèðêóëÿöèè ìàñëà â ïåðåäà÷å.

Óêàçàíèå: Èçìåíåíèå íàïðàâëåíèÿ áëîêèðîâêè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîâîðîòîì êîðïóñà. Äëÿ
èçìåíåíèÿ íàïðàâëåíèÿ â ëþáîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî îáðàòèòüñÿ íà ôèðìó
FLENDER.

Óêàçàíèå: Êðóòÿùèé ìîìåíò ïðîñêàëüçûâàíèÿ íà çàâîäå óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ïðàâèëüíóþ
âåëè÷èíó è ïðè ââîäå â ýêñïëóàòàöèþ íå òðåáóåò äîïîëíèòåëüíîãî êîíòðîëÿ èëè
äîïîëíèòåëüíîé óñòàíîâêè.
Äëÿ ãàðàíòèè òî÷íîñòè óñòàíîâëåííîãî êðóòÿùåãî ìîìåíòà ïðîñêàëüçûâàíèÿ
õîäîâûå âèíòû ïðóæèí ñæàòèÿ çàôèêñèðîâàíû ïðåäîõðàíèòåëüíîé ïðîâîëîêîé.
Èñïîëíåíèå ãàðàíòèéíûõ îáÿçàòåëüñòâ ìîìåíòàëüíî òåðÿåò ñèëó, åñëè áóäåò
îòñóòñòâîâàòü ïðåäîõðàíèòåëüíàÿ ïðîâîëîêà èëè åñëè îíà áóäåò ïîâðåæäåíà.

Íà îñíîâå áåçîïàñíîñòè, êàòåãîðè÷åñêè çàïðåùàåòñÿ èçìåíåíèå êðóòÿùåãî
ìîìåíòà ïðîñêàëüçûâàíèÿ.
Ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü, çàêëþ÷àþùàÿñÿ â òîì, ÷òî ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ
äâèãàòåëÿ íàãðóçêà íå ñìîæåò ÷åòêî óäåðæèâàòüñÿ â ñâîåì ïîëîæåíèè
è ìîæåò ñ ðàçãîíîì îáåðíóòüñÿ íàçàä.

Óêàçàíèå: Êàê ïðàâèëî, áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà èñêëþ÷àåò âñÿêèé èçíîñ. Íî
ïðîôèëàêòè÷åñêè, êàæäûé ðàç ïðè ðàáîòàõ ïî ñìåíå ìàñëà â ïåðåäà÷å, ñëåäóåò
ïðîêîíòðîëèðîâàòü ðàçìåð õ.

Ïðè ðàçìåðàõ-X ðàâíûõ x < 0.8 ìì íå îáåñïå÷èâàåòñÿ àáñîëþòíî òî÷íî
ñðàáàòûâàþùàÿ ôóíêöèÿ îãðàíè÷èâàþùàÿ ìîìåíò êðó÷åíèÿ áëîêèðîâêè
îáðàòíîãî õîäà, ÷òî â òàêîì ñëó÷àå òðåáóåò íåîáõîäèìîñòè îáðàòèòüñÿ
ê ñïåöèàëèñòàì íàøèõ ñåðâèñíûõ ñëóæá.

×òîáû íå ïðèíåñòè óùåðá áëîêèðàòîðó îáðàòíîãî õîäà èëè ïåðåäà÷å ìîòîð
íå äîëæåí âðàùàòüñÿ ïðîòèâ íàïðàâëåíèÿ áëîêèðîâêè.
Ýòî óêàçàíèå äîëæíî áûòü íàêëååíî íà êîðïóñå ïåðåäà÷è.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!



20 / 65
BA 5051 SU 03.07

5.10 Íàãðåâàòåëüíûé ñòåðæåíü

Ïðè íèçêèõ òåìïåðàòóðàõ áûâàåò íåîáõîäèìûì íàãðåâàíèå ìàñëà ïåðåäà÷è ïåðåä çàïóñêîì
ñèñòåìû èëè äàæå âî âðåìÿ åå ðàáîòû. Â äîãîâîðå ìîæåò áûòü ïðåäóñìîòðåíî èñïîëüçîâàíèå
îäíîãî èëè äâóõ íàãðåâàòåëüíûõ ñòåðæíåé, ýëåêòðè÷åñêàÿ ýíåðãèÿ êîòîðûõ ïðåîáðàçóåòñÿ
â òåïëîâóþ, ïåðåäàþùóþñÿ â îêðóæàþùåå ìàñëî. Íàãðåâàòåëüíûå ñòåðæíè ñîäåðæàòñÿ
â çàùèòíûõ òðóáêàõ, òàê ÷òî ñìåíà ñòåðæíåé íå âûçûâàåò óòå÷êè ìàñëà.

Òàê êàê íåîáõîäèìà ãàðàíòèÿ ïîëíîãî ïîãðóæåíèÿ íàãðåâàòåëüíûõ ýëåìåíòîâ â âàííó ñ ìàñëîì, íà
îñíîâå áîëåå âûñîêîãî óðîâíÿ ìàñëà â ðàäèàëüíûõ óïëîòíèòåëüíûõ êîëüöàõ ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ
òîëüêî ýòè óïëîòíåíèÿ äëÿ ñëó÷àÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñ íàãðåâàòåëüíûìè ñòåðæíÿìè. Ïðèìåíåíèå
Tacolab óïëîòíåíèé ÿâëÿåòñÿ íå âîçìîæíûì.

Íàãðåâàòåëüíûå ýëåìåíòû óïðàâëÿþòñÿ òåìïåðàòóðíûì ðåëå, âûäàþùèì òðåáóþùèé óñèëåíèÿ
ñèãíàë ïðè äîñòèæåíèè ìèí. èëè ìàêñ. òåìïåðàòóðû.

2

1

B3.A

1 Íàãðåâàòåëüíûé ñòåðæåíü 2 Òåìïåðàòóðíîå ðåëå

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.

Íè â êîåì ñëó÷àå íå ðàáîòàéòå ñ íàãðåâàòåëüíûìè ñòåðæíÿìè, åñëè íå
ãàðàíòèðóåòñÿ ïîëíîå ïîãðóæåíèå íàãðåâàòåëüíûõ ñòåðæíåé â âàííó
ñ ìàñëîì. Îïàñíîñòü ïîæàðà!

Óêàçàíèå: Äëÿ ýêñïëóàòàöèè è ïðîôèëàêòè÷åñêèõ ðàáîò íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ in
alle angegebenen âñåõ èíñòðóêöèé ïî ýêñïëóàòàöèè.
Òåõíè÷åñêèå äàííûå íàõîäÿòñÿ â ñïèñêå îáîðóäîâàíèÿ, ïðåäóñìîòðåííîì
äîãîâîðîì.

Âíèìàíèå!
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5.11 Èçìåðåíèå òåìïåðàòóðû ìàñëà

Â äîãîâîðå ìîæåò áûòü óêàçàíî íà èñïîëüçîâàíèå â ïðèâîäå òåðìîìåòðà ñîïðîòèâëåíèÿ PT100
äëÿ èçìåðåíèÿ òåìïåðàòóðû ìàñëà â ìàñëîñáîðíèêå. Äëÿ âîçìîæíîñòè èçìåðåíèÿ òåìïåðàòóðû
è ðàçíîñòåé òåìïåðàòóð òåðìîìåòð ñîïðîòèâëåíèÿ PT100 êðåïèòñÿ íà ïîòðåáèòåëüñêîé ñòîðîíå
íà áëîêå ôîðìèðîâàíèÿ ñèãíàëà. Òåðìîìåòð ñîïðîòèâëåíèÿ ïîäêëþ÷àåòñÿ ê áëîêó ïðè ïîìîùè
ñîåäèíèòåëüíîé ãîëîâêè (ñòåïåíü çàùèòû IP54). Çàâîäñêîå èñïîëíåíèå ïðåäóñìàòðèâàåò
äâóõïðîâîäíîå ïîäêëþ÷åíèå, íî ïîòðåáèòåëü ìîæåò ïðîèçâåñòè òàêæå òðåõ- èëè
÷åòûðåõïðîâîäíîå ïîäêëþ÷åíèå.

11

B3SF B3.A

1 Òåðìîìåòð ñîïðîòèâëåíèÿ PT100

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.

Óêàçàíèå: Äëÿ ýêñïëóàòàöèè è ïðîôèëàêòè÷åñêèõ ðàáîò íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ in
alle angegebenen âñåõ èíñòðóêöèé ïî ýêñïëóàòàöèè.
Òåõíè÷åñêèå äàííûå íàõîäÿòñÿ â ñïèñêå îáîðóäîâàíèÿ, ïðåäóñìîòðåííîì
äîãîâîðîì.

5.12 Èíäèêàòîð óðîâíÿ ìàñëà

Îïòèìàëüíîé ïåðåäà÷à ìîæåò áûòü îñíàùåíà óñòðîéñòâîì èíäèêàöèè óðîâíÿ ìàñëà äëÿ
îïòè÷åñêîãî êîíòðîëÿ óðîâíÿ â íåðàáîòàþùåì ñîñòîÿíèè. Äëÿ êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà íà
èíäèêàòîðíîé ñòåêëÿííîé òðóáêå èìåþòñÿ ìàðêåðû MIN è MAX. Êîíòðîëü ïðîâîäèòñÿ ïðè
õîëîäíîì ìàñëå.

11

B3SF B3.A

1 Èíäèêàòîð óðîâíÿ ìàñëà

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.
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5.13 Êîíòðîëü óðîâíÿ ìàñëà

Â äîãîâîðå ìîæåò áûòü ïðåäóñìîòðåíî îñíàùåíèå ïåðåäà÷è óñòðîéñòâîì êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà,
êîòîðîå ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé îãðàíè÷èòåëü óðîâíÿ. Òàêîé êîíòðîëü ïðîâîäèòñÿ â íåðàáîòàþùåì
ñîñòîÿíèè ïåðåäà÷è è ïðîâîäèòñÿ ïåðåä çàïóñêîì ìåõàíèçìà. Åñëè óñòðîéñòâî ôîðìèðóåò ñèãíàë
"Óðîâåíü ìàñëà ñëèøêîì íèçêèé", ìîòîð ïðèâîäà íå çàïóñêàåòñÿ è âûäàåòñÿ ïðåäóïðåæäåíèå. Âî
âðåìÿ ðàáîòû âîçìîæíûé ñèãíàë øóíòèðóåòñÿ.

B3SF B3.A

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.

Óêàçàíèå: Äëÿ ýêñïëóàòàöèè è ïðîôèëàêòè÷åñêèõ ðàáîò íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ in
alle angegebenen âñåõ èíñòðóêöèé ïî ýêñïëóàòàöèè.
Òåõíè÷åñêèå äàííûå íàõîäÿòñÿ â ñïèñêå îáîðóäîâàíèÿ, ïðåäóñìîòðåííîì
äîãîâîðîì.

Óêàçàíèå: Ïðè îñíàùåíèè ñèñòåìû êîíòðîëÿ çà óðîâíåì ìàñëà íåîáõîäèìî îáðàòèòü
îñîáîå âíèìàíèå íà ãîðèçîíòàëüíîñòü óñòàíîâêè.

5.14 Êîíòðîëü ïîäøèïíèêà

Â çàâèñèìîñòè îò çàäàíèÿ ïåðåäà÷à ìîæåò áûòü ïîäãîòîâëåíà äëÿ óñòàíîâêè êîíòðîëüíîãî
óñòðîéñòâà êîëåáàíèÿ ïîäøèïíèêà êà÷åíèÿ ñ ðåçüáîâûìè ïîäêëþ÷åíèÿìè äëÿ óñêîðèòåëüíûõ
äàò÷èêîâ. Ðåçüáîâûå ïîäêëþ÷åíèÿ ðàñïîëîæåíû íà ïåðåäà÷å âáëèçè êîíòðîëèðóåìîãî
ïîäøèïíèêà êà÷åíèÿ.

Óñêîðèòåëüíûé
äàò÷èê

XX
X

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.
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5.15 Äàò÷èê ÷èñëà îáîðîòîâ

Â çàâèñèìîñòè îò çàäàíèÿ ìîæåò áûòü ïðåäóñìîòðåíà óñòàíîâêà èíêðåìåíòàëüíîãî äàò÷èêà ÷èñëà
îáîðîòîâ íà âàëó ïåðåä âûõîäíûì âàëîì. Ïðîâîäíàÿ ðàçâîäêà è íåîáõîäèìàÿ àïïàðàòóðà
îáðàáîòêè ñèãíàëà äàò÷èêà äîëæíà îáåñïå÷èâàòüñÿ ïîòðåáèòåëåì.

1

1 3

3

2

A “A”

1 Èíêðåìåíòàëüíûé äàò÷èê 2 12-ïîëþñíûé èçìåðèòåëüíûé øòåêåð 3 Âûõîäíîé

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.

Óêàçàíèå: Äëÿ ýêñïëóàòàöèè è ïðîôèëàêòè÷åñêèõ ðàáîò íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ in
alle angegebenen âñåõ èíñòðóêöèé ïî ýêñïëóàòàöèè.
Òåõíè÷åñêèå äàííûå íàõîäÿòñÿ â ñïèñêå îáîðóäîâàíèÿ, ïðåäóñìîòðåííîì
äîãîâîðîì.

5.16 Âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä

Âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä ïðèíöèïèàëüíî ðàñ÷èòàí â êà÷åñòâå ïðèâîäà ïðîôèëàêòèêè.

Äëÿ îïðåäåëåííûõ ñëó÷àåâ íàçíà÷åíèÿ ïåðåäà÷à ïîìèìî ãëàâíîãî ïðèâîäà ìîæåò îñíàùàòüñÿ
åùå âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì. Òàêàÿ îñíàñòêà ïîçâîëÿåò âîçìîæíîñòü ýêñïëóàòàöèè ãëàâíîé
ïåðåäà÷è ñ áîëåå íèçêèì ÷èñëîì îáîðîòîâ è áîëåå íèçêîé ìîùíîñòüþ ïðè òîì æå íàïðàâëåíèè
âðàùåíèÿ. Âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä ñîåäèíåí ñ ãëàâíîé ïåðåäà÷åé ïðè ïîìîùè ìóôòû
ñâîáîäíîãî õîäà. Ïðèíöèïèàëüíîå ðàñïîëîæåíèå ïðèâîäîâ óêàçàíî íà ðèñóíêå 1.

Ïðèíöèïèàëüíîå ñòðîåíèå ïåðåäà÷è ñ ãëàâíûì è âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäàìè

500005-13-9
4

7
8

6

1

3

5

2

Ðèñ. 1

1 Ãëàâíûé äâèãàòåëü 4 Ãëàâíàÿ ïåðåäà÷à 7 Ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà
2 Âñïîìîãàòåëüíûé 5 Âñïîìîãàòåëüíàÿ 8 Âûõîäíîé âàë ãëàâíîé

äâèãàòåëü ïåðåäà÷à ïåðåäà÷è
3 Ìóôòà 6 Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà
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Äâèãàòåëü âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäà ðàçðàáîòàí òàê, ÷òî êîíâåéåðíóþ óñòàíîâêó â õîëîñòîì
õîäó - ò.å. äëÿ ðàáîòû áåç íàãðóçêè - ïðè íèçêèõ ÷èñëàõ îáîðîòîâ ìîæíî ýêñïëóàòèðîâàòü â òîì æå
íàïðàâëåíèè âðàùåíèÿ. Âñïîìîãàòåëüíàÿ ïåðåäà÷à ïðè ïîìîùè ïðîìåæóòî÷íîãî ôëàíöà
ïðèôëàíöîâàíà ê ãëàâíîé ïåðåäà÷å. Ó âñïîìîãàòåëüíîé ïåðåäà÷è ðå÷ü èäåò î äâèãàòåëå
êîíè÷åñêîé çóá÷àòîé ïåðåäà÷è òèïà ÌÎÒÎÕ, êîòîðûé ñ ïîìîùüþ ìóôòû ñâîáîäíîãî õîäà
ïðèñîåäèíåí ê ãëàâíîé ïåðåäà÷å. Ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà óñòàíîâëåíà â ïðîìåæóòî÷íîì ôëàíöå
è ñíàáæàåòñÿ ìàñëîì îò êîíòóðà öèðêóëÿöèè ìàñëà ãëàâíîé ïåðåäà÷è. Äâèãàòåëü êîíè÷åñêîé
çóá÷àòîé ïåðåäà÷è òèïà ÌÎÒÎÕ èìååò ñîáñòâåííîå çàïîëíåíèå ìàñëîì.

Âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä ñëåäóåò ïðåäîõðàíÿòü îò ïåðåãðóçîê.
Ïðèâîä êîíâåéåðíîé óñòàíîâêè ÷åðåç âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä
ðàçðåøàåòñÿ ïðîâîäèòü òîëüêî â õîëîñòîì õîäó, ò.å. áåç íàãðóçêè.

Òî÷íîå îáîçíà÷åíèå äâèãàòåëÿ ïåðåäà÷è, à òàêæå ïîëîæåíèå óñòàíîâêè óêàçàíû â ÷åðòåæàõ
(ñìîòðè ãëàâó 1, "Òåõíè÷åñêèå äàííûå"). Âñïîìîãàòåëüíàÿ ïåðåäà÷à èìååò ñîáñòâåííóþ
ìàñëÿíóþ åìêîñòü, îòäåëüíî îò ãëàâíîé ïåðåäà÷è. Âñïîìîãàòåëüíàÿ ïåðåäà÷à ïîñòàâëÿåòñÿ óæå
ñ çàïîëíåííûì ìàñëîì.

Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì ìîòîðà ïðè ïîìîùè äàò÷èêà íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ
ìàãíèòíîãî ïîëÿ îïðåäåëÿþòñÿ ïàðàìåòðû âðàùàþùåãîñÿ ìàãíèòíîãî
ïîëÿ òðåõôàçíîé ñåòè è ìîòîð ïîäêëþ÷àåòñÿ ñîîòâåòñòâåííî
ïðåäïèñàííîìó íàïðàâëåíèþ âðàùåíèÿ.
Ýòî óêàçàíèå äîëæíî áûòü íàêëååíî íà êîðïóñå ïåðåäà÷è.

Óêàçàíèå: Äëÿ ýêñïëóàòàöèè âñïîìîãàòåëüíîé ïåðåäà÷è (äâèãàòåëü êîíè÷åñêîé çóá÷àòîé
ïåðåäà÷è òèïà ÌÎÒÎÕ) íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ ñïåöèàëüíîãî
ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè.

Äëÿ èñêëþ÷åíèÿ çàâûøåííûõ ÷èñåë îáîðîòîâ ïðè ôóíêöèîíàëüíûõ íåïîëàäêàõ ìóôòû
ñâîáîäíîãî õîäà, íà îñíîâå áåçîïàñíîñòè, êëèåíòó ñëåäóåò íà êîìáèíàöèè ïðèâîäà óñòàíîâèòü
ðåëå êîíòðîëÿ ñêîðîñòè âðàùåíèÿ. Ðåëå êîíòðîëÿ ñêîðîñòè âðàùåíèÿ ñîñòîèò èç îäíîãî
èìïóëüñíîãî äàò÷èêà, êîòîðûé êðåïèòñÿ â ïðîìåæóòî÷íîì ôëàíöå (Ðèñ. 2) è èç ïðèáîðà äëÿ
ïðåîáðàçîâàíèÿ íåïðåðûâíûõ âåëè÷èí â äèñêðåòíûå.

Óêàçàíèå: Â ïðîìåæóòî÷íîì ôëàíöå, íà ñîîòâåòñòâóþùåì ìåñòå, èçãîòîâèòåëü
ïðåäóñìîòðåë ðåçüáîâîå îòâåðñòèå ðàçìåðîì Ì18õ1 äëÿ êðåïëåíèÿ
èìïóëüñíîãî äàò÷èêà ïîäãîòîâëåííîãî ñî ñòîðîíû êëèåíòà. Ðàçìåð "x” çàâèñèò îò
äàííûõ èçãîòîâèòåëÿ ïðèáîðà (ñì. Ðèñ. 2). Èìïóëüñíûé äàò÷èê äîëæåí îòâå÷àòü
ïðåäúÿâëÿåìûì óñëîâèÿì "ïðèìûêàíèÿ ïî îäíîé ïëîñêîñòè”.

500005-13-12

1

3

6

5

27

4

7

x

”X” ”X”

Ðèñ. 2

1 Ãëàâíàÿ ïåðåäà÷à 4 Ïðèâîäíîé âàë 6 Ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà
2 Âñïîìîãàòåëüíàÿ ãëàâíîé ïåðåäà÷è 7 Èìïóëüñíûé äàò÷èê äëÿ

ïåðåäà÷à 5 Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî ðåëå êîíòðîëÿ ñêîðîñòè
3 Ïðîìåæóòî÷íûé ôëàíåö õîäà âðàùåíèÿ

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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Ðåëå êîíòðîëÿ ÷èñåë îáîðîòîâ äîëæíî ïîäêëþ÷àòüñÿ òàê, ÷òîáû ïðèâîä ÷åðåç ãëàâíûé äâèãàòåëü
ïðè ÷èñëå îáîðîòîâ ">Íîëü" íà âûõîäíîì âàëó âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäà àâòîìàòè÷åñêè
îòêëþ÷èë ãëàâíûé ïðèâîä. Íà îñíîâå áåçîïàñíîñòè íåîáõîäèìî ðåãóëÿðíî, íå ðåæå ÷åì ÷åðåç
êàæäûå ÷åòâåðòü ãîäà, â îïðåäåëåííûõ èíòåðâàëàõ ïðîâåðÿòü ôóíêöèþ îòêëþ÷åíèÿ. Äëÿ ïðîâåðêè
ôóíêöèè îòêëþ÷åíèÿ ñëåäóåò âêëþ÷èòü âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä. Åñëè âêëþ÷àåòñÿ ðåëå êîíòðîëÿ
ñêîðîñòè âðàùåíèÿ - íàïðèìåð, êîíòðîëü ÷åðåç ñâåòèëüíèê ïðåäóïðåæäàþùåé ñèãíàëèçàöèè - òî
ðåëå êîíòðîëÿ ñêîðîñòè âðàùåíèÿ ÿâëÿåòñÿ ðàáîòîñïîñîáíûì.

Ýòî ðåëå êîíòðîëÿ ñêîðîñòè âðàùåíèÿ, íà îñíîâå áåçîïàñíîñòè, ÿâëÿåòñÿ
àáñîëþòíî íåîáõîäèìûì, èíà÷å ïðè äåôåêòàõ ñèñòåìû ñâîáîäíîãî õîäà,
çà ñ÷åò çàâûøåííûõ ÷èñåë îáîðîòîâ ìîæåò ñî âçðûâîì ðàçîðâàòüñÿ
âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä.

Öâåòíûå çíà÷êè äëÿ îáîçíà÷åíèÿ âåíòèëÿöèè, çàëèâà ìàñëà, óðîâíÿ ìàñëà, ñëèâà ìàñëà:

Âåíòèëÿöèÿ: æåëòûé Çàëèâ ìàñëà: æåëòûé

Óðîâåíü ìàñëà: êðàñíûé Ñëèâ ìàñëà: áåëûé

Òî÷êè ñìàçêè: êðàñíûé

13

12

8

3

4

6

16

14
15

B3.A
10

52, 1119717

16

12

8

3
4

15
614

B3SF

52, 11171317

109

1 Ãëàâíàÿ ïåðåäà÷à 9 Îòâåðñòèå äëÿ îñìîòðà
2 Tðàíñïîðòíàÿ ðåçüáà 10 Ïëèíòóñ (ìîíòàæíûå ÷àñòè)
3 Óïëîòíèòåëè âàëà 11 Âûðàâíèâàþùèå ïëîñêîñòè

4 Ìåðíûé ñòåðæåíü äëÿ èçìåðåíèÿ 12 Âñïîìîãàòåëüíàÿ ïåðåäà÷à
óðîâíÿ ìàñëà 13 Ýëåêòðîäâèãàòåëü

5 Íàãíåòàíèå è óäàëåíèå âîçäóõà â êîðïóñå 14 Ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà

6 Âèíò ñëèâà ìàñëà 15 Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà
7 Êîðïóñ âåíòèëÿòîðà 16 Âïóñêíîé âèíò ìàñëà
8 Âåíòèëÿòîð 17 Äàò÷èê êîíòðîëÿ ÷èñåë îáîðîòîâ

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.
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5.16.1 Ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà

Åñëè ïåðåäà÷à, ïîìèìî ãëàâíîãî ïðèâîäà, áóäåò îñíàùàòüñÿ åùå âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì, òî
â òàêîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ñâÿçü ïðè ïîìîùè ìóôòû ñâîáîäíîãî õîäà. Ýòà ìóôòà
ïîçâîëÿåò ïðè ïðèâîäå ÷åðåç âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä ïåðåäà÷ó âðùàþùåãî ìîìåíòà â îäíîì
íàïðàâëåíèè âðàùåíèÿ, â òî âðåìÿ êàê ïðè ïðèâîäå ÷åðåç ãëàâíûé ïðèâîä ñóùåñòâóåò
"ñâîáîäíîå âðàùåíèå".

Êàê è ïðè ïðèâîäå ÷åðåç ãëàâíûé äâèãàòåëü, òàêæå è ïðè ïðèâîäå âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäà,
âûõîäíîé âàë ãëàâíîé ïåðåäà÷è âðàùàåòñÿ â òîì æå íàïðàâëåíèè âðàùåíèÿ.

Ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà óñòàíîâëåíà â ïðîìåæóòî÷íîì ôëàíöå è ñîåäèíåíà ñ ìàñëÿíîé åìêîñòüþ
ïåðåäà÷è. Óõîä è ñìåíà ìàñëà ìóôòû ïðîâîäÿòñÿ îäíîâðåìåííî ïðè ðàáîòàõ ïî òåõíè÷åñêîìó
îáñëóæèâàíèþ è çàìåíå ìàñëà ãëàâíîé ïåðåäà÷è.

Ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà èìååò ïîäíèìàþùèéñÿ ïîä âîçäåéñòâèåì öåíòðîáåæíîé ñèëû çàæèì. Ïðè
âðàùåíèè ïåðåäà÷è â ïðåäïèñàííîì íàïðàâëåíèè âíóòðåííåå êîëüöî âðàùàåòñÿ âìåñòå
ñ çàæèìîì, ïðè ýòîì âíåøíåå êîëüöî íåïîäâèæíî. Íà÷èíàÿ ñ îïðåäåëåííîãî ÷èñëà îáîðîòîâ
çàæèìû îòâîäÿòñÿ è ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà ðàáîòàåò áåç èçíîñà.

Åñëè ïðèâîä áóäåò îñóùåñòâëÿòüñÿ ÷åðåç äâèãàòåëü âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäà ÷åðåç âíåøíåå
êîëüöî, òî â òàêîì ñëó÷àå ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà áóäåò ðàáîòàòü â "ïîâîäêîâîì ðåæèìå",
ò.å. ýòî ãîâîðèò î òîì, ÷òî ãëàâíàÿ ïåðåäà÷à áóäåò ìåäëåííî ïðîâîðà÷èâàòüñÿ â âûáðàííîì
íàïðàâëåíèè âðàùåíèÿ. Ïðè ýòîì îäíîâðåìåííî âðàùàåòñÿ ïðèâîäíîé âàë ãëàâíîé ïåðåäà÷è è ïî
íåîáõîäèìîñòè, ïðè èñïîëüçîâàíèè ýëàñòè÷íîé ìóôòû ìåæäó ãëàâíûì äâèãàòåëåì è ïåðåäà÷åé,
âìåñòå ñ ýòèì ìåäëåííî âðàùàåòñÿ ãëàâíûé äâèãàòåëü.

Óêàçàíèå: Ãëàâíûé äâèãàòåëü è äâèãàòåëü âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäà òàê çàáëîêèðîâàíû
ýëåêòðè÷åñêè ìåæäó ñîáîé, ÷òî èìååòñÿ âîçìîæíîñòü âêëþ÷åíèÿ òîëüêî îäíîãî èç
îáîèõ äâèãàòåëåé.

Óêàçàíèå: Ïðè ïðèâîäå ÷åðåç âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä îäíîâðåìåííî ñ ýòèì ìåäëåííî
âðàùàåòñÿ ïðèâîäíîé âàë ãëàâíîé ïåðåäà÷è. Ýòî âðàùàòåëüíîå äâèæåíèå íå
äîëæíî èìåòü ïðåïÿòñòâèé. Ïðè ïðèâîäå ÷åðåç âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä äîëæåí
îòêðûâàòüñÿ òîðìîç, óñòàíîâëåííûé íà ïðèâîäíîé ñòîðîíå â ãëàâíîì ïðèâîäå.

Ïðè çàïîëíåíèè ìàñëà â ãëàâíîé ïåðåäà÷å íåîáõîäèìî â ïåðâóþ î÷åðåäü
çàëèòü çàäàííîå, íà òèïîâîé ôèðìåííîé òàáëè÷êå, êîëè÷åñòâî è ñîðò ìàñëà
â òî÷êó ñìàçêè 16, ðàñïîëîæåííóþ íà ïðîìåæóòî÷íîì ôëàíöå.
Ïåðåä ïóñêîì â ýêñïëóàòàöèþ ñëåäóåò ïðîâåðèòü ôóíêöèþ ìóôòû
ñâîáîäíîãî õîäà ñîãëàñíî óêàçàíèé â ïóíêòå 7.2.2.

5.16.2 Ïåðåäà÷à ñ âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì è áëîêèðàòîðîì îáðàòíîãî õîäà îãðàíè÷åíèÿ êðóòÿùåãî
ìîìåíòà

Óêàçàíèå: Åñëè â ïåðåäà÷àõ ñ âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì áóäåò óñòàíàâëèâàòüñÿ
áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà îãðàíè÷åíèÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà (ñì. ïóíêò 5.9.1), òî
óæå íà çàâîäå èçãîòîâèòåëå êðóòÿùèé ìîìåíò ïðîñêàëüçûâàíèÿ óñòàíàâëèâàåòñÿ
íà ïðàâèëüíóþ âåëè÷èíó è ïðè ââîäå â ýêñïëóàòàöèþ íå òðåáóåò
äîïîëíèòåëüíîãî êîíòðîëÿ èëè äîïîëíèòåëüíîé óñòàíîâêè.

Íà îñíîâå áåçîïàñíîñòè, êàòåãîðè÷åñêè çàïðåùàåòñÿ èçìåíåíèå êðóòÿùåãî
ìîìåíòà ïðîñêàëüçûâàíèÿ, èíà÷å çà ñ÷åò çàâûøåííûõ ÷èñåë îáîðîòîâ
ìîæåò ñî âçðûâîì ðàçîðâàòüñÿ âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä.
Äîïîëíèòåëüíî ê ýòîìó ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü, çàêëþ÷àþùàÿñÿ â òîì, ÷òî
ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ ãëàâíîãî äâèãàòåëÿ íàãðóçêà íå ñìîæåò ÷åòêî
óäåðæèâàòüñÿ â ñâîåì ïîëîæåíèè è ìîæåò ñ ðàçãîíîì ïðîâåðíóòüñÿ íàçàä.

Âíèìàíèå!
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6. Ìîíòàæ

Óêàçàíèå: Ïðèìèòå âî âíèìàíèå óêàçàíèÿ ãëàâû 3, "Óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè".

6.1 Îáùèå óêàçàíèÿ ïî ìîíòàæó

Ìîíòàæ äîëæåí ïðîâîäèòüñÿ ñ ìàêñèìàëüíîé îñòîðîæíîñòüþ ñïåöèàëèñòàìè. Ìû ñíèìàåì ñ ñåáÿ
ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà çà óùåðá, âûçâàííûé íåêâàëèôèöèðîâàííîé ðàáîòîé.

Óæå ïðè ïëàíèðîâàíèè äàëüíåéøèõ ðàáîò íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü äîñòàòî÷íî ìåñòà äëÿ
ìîíòàæà è äëÿ äàëüíåéøèõ ðàáîò ïî óõîäó è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ.

Ïåðåä íà÷àëîì ìîíòàæà äîëæíû áûòü ïðèãîòîâëåíû íåîáõîäèìûå ïîäúåìíûå
è ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûå ìåõàíèçìû ñ äîñòàòî÷íîé ãðóçîïîäúåìíîñòüþ.

Äëÿ ïåðåäà÷ ñ âåíòèëÿòîðîì íåîáõîäèìî ïðåäîñòàâèòü äîñòàòî÷íîå ïðîñòðàíñòâî äëÿ çàáîðà
âîçäóõà.

Èíòåíñèâíûé ñîëíå÷íûé ñâåò ìîæåò âûçâàòü ïåðåãðåâ ïåðåäà÷è.
Ïîýòîìó íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü óñòàíîâêó íåîáõîäèìûõ çàùèòíûõ
ïðèñïîñîáëåíèé, íàïðèìåð, íàâåñîâ, ïåðåêðûòèé è äð.
Ýêñïëóàòàòîð ìåõàíèçìà äîëæåí ãàðàíòèðîâàòü èñêëþ÷åíèå ïîïàäàíèÿ
â ïåðåäà÷ó èíîðîäíûõ òåë, êîòîðûå ìîãóò ïîâëèÿòü íà åå ôóíêöèîíàëüíóþ
ñïîñîáíîñòü (êàê íàïðèìåð, çà ñ÷åò ïîïàâøèõ â íåå ïðåäìåòîâ èëè
çàñûïåé).

Íà âñåì ïðèâîäå çàïðåùåíî ïðîâåäåíèå ëþáûõ ñâàðî÷íûõ ðàáîò.
Êîðïóñà ïðèâîäîâ íå äîëæåí èñïîëüçîâàòüñÿ â êà÷åñòâå ìàññû äëÿ ñâàðêè.
Äåòàëè çóá÷àòîãî çàöåïëåíèÿ è ïîäøèïíèê ìîãóò áûòü ïîâðåæäåíû ïðè
ñâàðêå.

Íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü âñå âèäû êðåïëåíèÿ, ïðåäóñìîòðåííûå äëÿ
ñîîòâåòñòâóþùèõ êîíñòðóêòèâíûõ ôîðì.
Èñïîð÷åííûå âñâÿçè ñ ìîíòàæíûìè èëè äåìîíòàæíûìè ðàáîòàìè âèíòû
íåîáõîäèìî çàìåíèòü íà íîâûå òàêîãî æå êëàññà æåñòêîñòè è èñïîëíåíèÿ.

Äëÿ íàäåæíîãî îáåñïå÷åíèÿ ñìàçêè âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè äîëæíà áûòü îáåñïå÷åíà ïðàâèëüíàÿ
óñòàíîâêà ïî ãîðèçîíòàëè, ïðåäóñìîòðåííàÿ â â ÷åðòåæàõ ñ ðàçìåðàìè.

6.2 Ìîíòàæ ïåðåäà÷è ÷åðåç íîæêó êîðïóñà, ñ ïëèíòóñîì êàê ìîíòàæíàÿ ÷àñòü

6.2.1 Ôóíäàìåíò

Ôóíäàìåíò äîëæåí áûòü ãîðèçîíòàëüíûì è ðîâíûì; ïðè çàòÿæêå
êðåïåæíûõ áîëòîâ ïåðåäà÷à íå äîëæíà áûòü äåôîðìèðîâàíà.

Îí äîëæåí áûòü âûïîëíåí òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû íå ìîãëî âîçíèêíóòü íèêàêèõ ðåçîíàíñíûõ
êîëåáàíèé è íå ìîãëà ïåðåäàâàòüñÿ âèáðàöèÿ îò ñîñåäíèõ ôóíäàìåíòîâ. Êîíñòðóêöèÿ
ôóíäàìåíòà, íà êîòîðîì äîëæåíà ìîíòèðîâàòüñÿ ïåðåäà÷à, äîëæåí áûòü êðóòèëüíî-æåñòêèì. Îí
äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü âåñó, âðàùàþùèì ìîìåíòàì è ñèëàì, êîòîðûå áóäóò âîçäåéñòâîâàòü íà
ïåðåäà÷ó.

Äëÿ êðåïëåíèÿ ïåðåäà÷è íà áåòîííîì ôóíäàìåíòå ñ èñïîëüçîâàíèåì êîëîäîê íà ôóíäàìåíòå
äîëæíû áûòü ïðåäóñìîòðåíû ñîîòâåòñòâóþùèå âûåìêè â ôóíäàìåíòå.

Êðåïåæíûå áîëòû èëè ãàéêè ñëåäóåò çàòÿãèâàòü ñîáëþäàÿ ïðåäïèñàííûé èì ìîìåíò çàòÿæêè.
Ìîìåíòû çàòÿæêè óêàçàíû â ïóíêòå 10.2.8. Ïðåäóñìàòðèâàþòñÿ áîëòû êàê ìèíèìóì êëàññà
ïðî÷íîñòè 8.8.

Çàæèìíûå øèíû, âûðîâíåííûå ïî îäíîé îñè, çàëèâàþòñÿ â áåòîí.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.2.2 Îïèñàíèå ìîíòàæíûõ ðàáîò

� Ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùåãî ìîþùåãî ñðåäñòâà (íàïðèìåð, áåíçèí) óäàëèòü çàùèòíûé
àíòèêîððîçèéíûé ñëîé íà âàëàõ.

Íè â êîåì ñëó÷àå íåëüçÿ äîïóñêàòü êîíòàêòà ìîþùåãî ñðåäñòâà (íàïðèìåð,
áåíçèí) ñ óïëîòíèòåëÿìè íà âàëàõ.

Îáåñïå÷üòå äîñòàòî÷íóþ âåíòèëÿöèþ. Íå êóðèòü.
Ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü âçðûâà!

� Çàêðåïèòü è çàôèêñèðîâàòü íà âàëàõ âõîäíûå è âûõîäíûå ýëåìåíòû (íàïðèìåð, äåòàëè ìóôò).
Åñëè ýòè ýëåìåíòû ñëåäóåò óñòàíîâèòü â íàãðåòîì ñîñòîÿíèè, òî â òàêîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî
òðåáóåìóþ òåìïåðàòóðó áðàòü èç ðàçìåðíûõ ÷åðòåæåé äîêóìåíòàöèè ìóôòû.

Íàãðåâ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ, åñëè òîëüêî ýòî íå îãîâîðåíî ñïåöèàëüíî, èíäóêòèâíûìè
ýëåìåíòàìè, ãîðåëêàìè èëè â ïå÷è.

Ïðåäóñìîòðåòü çàùèòó îò îæîãà îò ãîðÿ÷èõ äåòàëåé!

Ïðåäîõðàíÿéòå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà íà âàëàõ îò ïîâðåæäåíèÿ
è ïåðåãðåâà âûøå + 100 °Ñ (Èñïîëüçóéòå òåïëîèçîëèðóþùèå ùèòû îò
èçëó÷àòåëüíîãî íàãðåâà).

Íåîáõîäèìî ïîñòåïåííî íàñàæèâàòü ýëåìåíòû íà âàë è íàòàñêèâàòü èõ äî òåõ ïîð, ïîêà íå áóäóò
äîñòèãíóòû ðàçìåðû è ðàññòîÿíèÿ, óêàçàííûå â ÷åðòåæàõ ñ ðàçìåðàìè, ïðèäàâàåìûõ ê äîãîâîðó.

Ìóôòû íàäåâàòü òîëüêî ïðè ïîìîùè ïðåäíàçíà÷åííîãî äëÿ ýòîãî
èíñòðóìåíòà. Íåäîïóñòèìî íàñàæèâàíèå ñ ïîìîùüþ óäàðîâ, òàê êàê ìîæíî
ïîâðåäèòü øåñòåðíè, ïîäøèïíèê êà÷åíèÿ, ïðåäîõðàíèòåëüíûå êîëüöà
è ò.ï.
Ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû ïðè íàñàäêå ýëåìåíòîâ íå ïîâðåäèòü
óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà íà âàëàõ, à òàêæå ðàáî÷óþ ïîâåðõíîñòü âàëà.

Óêàçàíèå: Ïåðåäà÷è, äëÿ êîòîðûõ âñëåäñòâèå èõ âåñà òðåáóþòñÿ ïîäúåìíûå ìåõàíèçìû,
êðåïÿòñÿ êàê óêàçàíî â ãëàâå 4, "Òðàíñïîðòèðîâêà è õðàíåíèå". Äëÿ
óñòàíàâëèâàåìûõ ÷àñòåé èìåþòñÿ äîïîëíèòåëüíûå òî÷êè êðåïëåíèÿ
â ñîîòâåòñòâèè ñ ÷åðòåæàìè ñ ðàçìåðàìè, ïðèëàãàåìûìè ê äîãîâîðó.

Íà ÷àñòÿõ ïåðåäà÷è ïðåäóñìîòðåíû ñïåöèàëüíûå âûðàâíèâàþùèå ïëîñêîñòè äëÿ
ïðåäâàðèòåëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ ïåðåäà÷è.

B3.A

1 1

1 1

B3SF

1 1

1 1

1 Âûðàâíèâàþùèå ïëîñêîñòè

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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Îêîí÷àòåëüíîå òî÷íîå âûðàâíèâàíèå ïî îñÿì âàëîâ äëÿ âõîäíûõ è âûõîäíûõ àãðåãàòîâ
ïðîâîäèòñÿ òî÷íî ïðè ïîìîùè:

� Ëèíåéêà, âàòåðïàñà, ñòðåëî÷íîãî èíäèêàòîðà, ùóïà è ò.ä.

Òîëüêî ïîñëå ýòîãî ïåðåäà÷ó íàêðåïêî óñòàíîâèòü è óñòàíîâêó ïðîâåðèòü åùå ðàç.

Óêàçàíèå: Îò âçàèìíîé ñîîñíîñòè îñåé âàëîâ â ñóùåñòâåííîé ñòåïåíè çàâèñèò ñðîê ñëóæáû
âàëîâ, ïîäøèïíèêà è ìóôò. Ïîýòîìó âñåãäà ñëåäóåò ñòðåìèòüñÿ ê íóëåâûì
ïîãðåøíîñòÿì âûðàâíèâàíèÿ. Ýòîìó æå ñëóæàò òðåáîâàíèÿ, íàïðèìåð,
ñïåöèàëüíîé èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè äëÿ ìóôò.

6.3 Ìîíòàæ íàñàäî÷íîé ïåðåäà÷è ñ ïîëûì âàëîì è êàíàâêîé ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè

6.3.1 Ìîíòàæ

� Ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùåãî ìîþùåãî ñðåäñòâà (íàïðèìåð, áåíçèí) óäàëèòü çàùèòíûé
àíòèêîððîçèéíûé ñëîé ñ ïîëîãî âàëà è ñ ìàøèííîãî âàëà.

Íè â êîåì ñëó÷àå íåëüçÿ äîïóñêàòü êîíòàêòà ìîþùåãî ñðåäñòâà (íàïðèìåð,
áåíçèí) ñ óïëîòíèòåëÿìè íà âàëàõ.

Îáåñïå÷üòå äîñòàòî÷íóþ âåíòèëÿöèþ. Íå êóðèòü.
Ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü âçðûâà!

� Ïðîâåðèòü - íå ïîâðåæäåíû ëè ãíåçäî è êðàÿ ïîëîãî è ìàøèííîãî âàëîâ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè
îáðàáîòàòü äåòàëè ïîäõîäÿùèì èíñòðóìåíòîì è çàòåì âíîâü î÷èñòèòü.

Óêàçàíèå: Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ðæàâ÷èíû íàíåñòè íà êîíòàêòíûå ïëîñêîñòè ïîäõîäÿùèé
ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë, íàïðèìåð, ñìàçêó H 443 HD88 ïðîèçâîäñòâà ôèðìû
Calypsol.

6.3.1.1 Çàòÿãèâàíèå

� Çàòÿíóòü ïåðåäà÷ó ïðè ïîìîùè ãàéêè è õîäîâîãî âèíòà. Îïîðà ïðîèçâîäèòñÿ íà ïîëûé âàë.

Ïðè ýòîì ïîëûé âàë è ìàøèííûé âàë äîëæíû áûòü íà îäíîé ïðÿìîé, òàê,
÷òîáû áûë èñêëþ÷åí ïåðåêîñ.

500006-10-3

2

3

1

4

7

6

5

Ðèñ. 3

1 Ìàøèííûé âàë 4 Ãàéêà 7 Êîíöåâîé äèñê
2 Ïîëûé âàë 5 Õîäîâîé âèíò
3 Ïðèçìàòè÷åñêàÿ øïîíêà 6 Ãàéêà

Âìåñòî îáîçíà÷åííûõ íà ðèñóíêå ãàéêè è õîäîâîãî âèíòà ìîæåò òàêæå áûòü èñïîëüçîâàí,
íàïðèìåð, ãèäðàâëè÷åñêèé àãðåãàò (Lukas).

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.3.1.2 Àêñèàëüíàÿ ôèêñàöèÿ

Â çàâèñèìîñòè îò èñïîëíåíèÿ, ïîëûé âàë ìîæåò áûòü çàôèêñèðîâàí íà îñè ìàøèííîãî âàëà
(íàïðèìåð, ïðè ïîìîùè ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êîëüöà, êîíöåâîãî äèñêà, ðåãóëèðîâî÷íîãî âèíòà
è ò.ä.).

6.3.2 Äåìîíòàæ

� Ñíÿòü îñåâîé ôèêñàòîð ïîëîãî âàëà.

� Ïðè îáðàçîâàíèè ðæàâ÷èíû íà ïîñàäî÷íûõ ïëîñêîñòÿõ äëÿ îáëåã÷åíèÿ ñíÿòèÿ ïåðåäà÷è
íàñîñîì çàêà÷àòü ïîä äàâëåíèåì ðàñòâîðèòåëü ðæàâ÷èíû â ïóñòîå ïðîñòðàíñòâî ñâåðëåíîãî
îòâåðñòèÿ, ÷òîáû îí ïîïàë íà ïîñàäî÷íîå ìåñòî. Ïîäà÷à ðàñòâîðèòåëÿ ðæàâ÷èíû
îñóùåñòâëÿåòñÿ ÷åðåç ñâåðëåíûå îòâåðñòèÿ â ìàøèííîì âàëó (ñì. ðèñ. 4) èëè â êîíöåâîì äèñêå
(ñì. ðèñ. 5).

� Îòæàòèå ïåðåäà÷è îò ìàøèííîãî âàëà ìîæåò áûòü âûïîëíåíî ïî âîçìîæíîñòè íà ìåñòå ïðè
ïîìîùè îòæèìíîãî âèíòà íà êîíöåâîì äèñêå (ñì. ðèñ. 5), öåíòðàëüíûì õîäîâûì âèíòîì èëè,
ïðåäïî÷òèòåëüíåå âñåãî, ãèäðàâëè÷åñêèì àãðåãàòîì (Lukas).

� Ïîñëå äîñòàòî÷íîãî äåéñòâèÿ ðàñòâîðèòåëÿ ñíÿòü ïåðåäà÷ó ïðè ïîìîùè óñòðîéñòâà ñîãëàñíî
ðèñ. 4 èëè ðèñ. 5.

Óêàçàíèå: Êîíöåâîé äèñê èëè ñîîòâ. âñïîìîãàòåëüíûé äèñê äëÿ ñíÿòèÿ ïåðåäà÷è íå
îòíîñÿòñÿ ê íàøåìó îáúåìó ïîñòàâêè.

5

4

6
3

1

2
7

Ðèñ. 4

1 Ìàøèííûé âàë 5 Õîäîâîé âèíò
2 Ïîëûé âàë 6 Ñâåðëåíîå îòâåðñòèå äëÿ ïîäà÷è
3 Ïðèçìàòè÷åñêàÿ øïîíêà ðàñòâîðèòåëÿ ðæàâ÷èíû

4 Ãèäðàâëè÷åñêèé àãðåãàò 7 Âñïîìîãàòåëüíàÿ øàéáà äëÿ îòæàòèÿ

5

4

6

3

1

2

Ðèñ. 5

1 Ìàøèííûé âàë 4 Êîíöåâîé äèñê
2 Ïîëûé âàë 5 Óïëîòíåíèå
3 Ïðèçìàòè÷åñêàÿ øïîíêà 6 Ñâåðëåíîå îòâåðñòèå äëÿ ïîäà÷è

ðàñòâîðèòåëÿ ðæàâ÷èíû
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Íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû ïðè ñíÿòèè íå ïîâðåäèòü êðàÿ.

Åñëè ïðè ñíÿòèè, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 4, îïîðà áóäåò íå òîëüêî íà ïîëûé âàë,
íî è èìååòñÿ äîïîëíèòåëüíîå îáúåäèíåíèå ñ êîðïóñîì, ñèëû îòæèìà íå
äîëæíû ïðåâûøàòü çíà÷åíèé, ïðèâåäåííûõ â ïðèâåäåííîé íèæå òàáëèöå.

Ðàçìåð Ìàêñ. ñèëà îòæèìà Ðàçìåð Ìàêñ. ñèëà îòæèìàÐàçìåð
ïåðåäà÷è

Ìàêñ. ñèëà îòæèìà
N

Ðàçìåð
ïåðåäà÷è

Ìàêñ. ñèëà îòæèìà
N

7 50000 11 97200

8 56000 12 113600

9 65000 13 140000

10 82000 14 160000

Òàáëèöà 6.1: Ìàêñ. ñèëû îòæèìà

Ïðåâûøåíèå ýòèõ çíà÷åíèé ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ îïîðû ïîëîãî
âàëà èëè äðóãèõ ÷àñòåé ïåðåäà÷è. Â ëþáîì ñëó÷àå ïåðåä ïîâòîðíîé
íàñàäêîé ïåðåäà÷è íà ìàøèííûé âàë íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü - íåò ëè
ïîâðåæäåíèé.

Óêàçàíèå: Ïðè èñïîëüçîâàíèè îòæèìíîãî âèíòà èëè õîäîâîãî âèíòà äëÿ óìåíüøåíèÿ
äàâëåíèÿ â ýòîì ìåñòå íåîáõîäèìî îòêðóòèòü è õîðîøî ñìàçàòü êîíöåâîé äèñê,
äàâÿùèé íà ðàáî÷óþ ìàøèíó.

6.4 Óñòàíàâëèâàåìàÿ ïåðåäà÷à ñ ïîëûì âàëîì è ïðîôèëåì çóáà ñîãëàñíî DIN 5480

6.4.1 Ìîíòàæ

� Ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùåãî ìîþùåãî ñðåäñòâà (íàïðèìåð, áåíçèí) óäàëèòü çàùèòíûé
àíòèêîððîçèéíûé ñëîé ñ ïîëîãî âàëà è ñ ìàøèííîãî âàëà.

Íè â êîåì ñëó÷àå íåëüçÿ äîïóñêàòü êîíòàêòà ìîþùåãî ñðåäñòâà (íàïðèìåð,
áåíçèí) ñ óïëîòíèòåëÿìè íà âàëàõ.

Îáåñïå÷üòå äîñòàòî÷íóþ âåíòèëÿöèþ. Íå êóðèòü.
Ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü âçðûâà!

� Ïðîâåðüòå - íå ïîâðåæäåíû ëè ïîñàäî÷íûå ìåñòà, çóá÷àòûå çàöåïëåíèÿ èëè êðàÿ ïîëîãî
è ìàøèííîãî âàëîâ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè îáðàáîòàòü äåòàëè ïîäõîäÿùèì èíñòðóìåíòîì è çàòåì
âíîâü î÷èñòèòü.

Óêàçàíèå: Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ðæàâ÷èíû íàíåñòè íà êîíòàêòíûå ïëîñêîñòè ïîäõîäÿùèé
ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë, íàïðèìåð, ñìàçêó H 443 HD88 ïðîèçâîäñòâà ôèðìû
Calypsol.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.4.1.1 Çàòÿãèâàíèå

a) Íàñàäèòü ñ óñòàíîâëåííûì DU-âêëàäûøåì.

� Çàòÿíóòü ïåðåäà÷ó ïðè ïîìîùè ãàéêè è õîäîâîãî âèíòà. Îïîðà ïðîèçâîäèòñÿ íà ïîëûé âàë.

Ïðè ýòîì ïîëûé âàë è ìàøèííûé âàë äîëæíû áûòü íà îäíîé ïðÿìîé, òàê,
÷òîáû áûë èñêëþ÷åí ïåðåêîñ. Ïðè íàñàæèâàíèè íåîáõîäèìî ïðîñëåäèòü çà
ïðàâèëüíîé óñòàíîâêîé çóáüåâ ìåæäó ìàøèííûì è ïîëûì âàëàìè.
Ïðàâèëüíàÿ óñòàíîâêà çóáüåâ ìîæåò áûòü íàéäåíà ïðè ïîâîðîòå
ïðèâîäíîãî âàëà èëè ïðè ëåãêîì ïîêà÷èâàíèè ïåðåäà÷è âîêðóã ïîëîãî
âàëà.

7

5

6

3

1

4

2

Ðèñ. 6

1 Ìàøèííûé âàë 4 Ãàéêà 7 Êîíöåâîé äèñê
2 Ïîëûé âàë 5 Õîäîâîé âèíò
3 DU-âêëàäûø 6 Ãàéêà

b) Íàñàäèòü ïðè ñâîáîäíîé âòóëêå-DU

Ñâîáîäíàÿ âòóëêà-DU, âõîäÿùàÿ â êîìïëåêò ïîñòàâêè, çàòàëêèâàåòñÿ íà ìàøèííûé âàë, êðåïèòñÿ
ðàñòðîâîé ëåíòîé è çàòåì âìåñòå ñ ìàøèííûì âàëîì âòÿãèâàåòñÿ â ïîëûé âàë ïåðåäà÷è
(ñì. ðèñ. 6).

Ïðè ýòîì ïîëûé âàë è ìàøèííûé âàë äîëæíû áûòü íà îäíîé ïðÿìîé, òàê,
÷òîáû áûë èñêëþ÷åí ïåðåêîñ. Ïðè íàñàæèâàíèè íåîáõîäèìî ïðîñëåäèòü çà
ïðàâèëüíîé óñòàíîâêîé çóáüåâ ìåæäó ìàøèííûì è ïîëûì âàëàìè.
Ïðàâèëüíàÿ óñòàíîâêà çóáüåâ ìîæåò áûòü íàéäåíà ïðè ïîâîðîòå
ïðèâîäíîãî âàëà èëè ïðè ëåãêîì ïîêà÷èâàíèè ïåðåäà÷è âîêðóã ïîëîãî
âàëà.

Âìåñòî îáîçíà÷åííûõ íà ðèñóíêå ãàéêè è õîäîâîãî âèíòà ìîæåò òàêæå áûòü èñïîëüçîâàí,
íàïðèìåð, ãèäðàâëè÷åñêèé àãðåãàò (Lukas).

6.4.1.2 Àêñèàëüíàÿ ôèêñàöèÿ

Â çàâèñèìîñòè îò èñïîëíåíèÿ, ïîëûé âàë ìîæåò áûòü çàôèêñèðîâàí íà îñè ìàøèííîãî âàëà
(íàïðèìåð, ïðè ïîìîùè ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êîëüöà, êîíöåâîãî äèñêà, ðåãóëèðîâî÷íîãî âèíòà
è ò.ä.).

6.4.2 Äåìîíòàæ

� Ñíÿòü îñåâîé ôèêñàòîð ïîëîãî âàëà.

� Ïðè îáðàçîâàíèè ðæàâ÷èíû íà ïîñàäî÷íûõ ïëîñêîñòÿõ äëÿ îáëåã÷åíèÿ ñíÿòèÿ ïåðåäà÷è
íàñîñîì çàêà÷àòü ïîä äàâëåíèåì ðàñòâîðèòåëü ðæàâ÷èíû â ïóñòîå ïðîñòðàíñòâî ñâåðëåíîãî
îòâåðñòèÿ, ÷òîáû îí ïîïàë íà ïîñàäî÷íîå ìåñòî. Ïîäà÷à ðàñòâîðèòåëÿ ðæàâ÷èíû
îñóùåñòâëÿåòñÿ ÷åðåç ñâåðëåíûå îòâåðñòèÿ â ìàøèííîì âàëó (ñì. ðèñ. 7) èëè â êîíöåâîì äèñêå
(ñì. ðèñ. 8).

� Ïðè ýòîì íåîáõîäèìî ïðåäâàðèòåëüíî ñíÿòü êîíöåâîé äèñê è ñòîïîðíîå êîëüöî.

� Îòæàòèå ïåðåäà÷è îò ìàøèííîãî âàëà ìîæåò áûòü âûïîëíåíî ïî âîçìîæíîñòè íà ìåñòå ïðè
ïîìîùè îòæèìíîãî âèíòà íà êîíöåâîì äèñêå (ñì. ðèñ. 8), öåíòðàëüíûì õîäîâûì âèíòîì èëè,
ïðåäïî÷òèòåëüíåå âñåãî, ãèäðàâëè÷åñêèì àãðåãàòîì (Lukas).

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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� Ïîñëå äîñòàòî÷íîãî äåéñòâèÿ ðàñòâîðèòåëÿ ñíÿòü ïåðåäà÷ó ïðè ïîìîùè óñòðîéñòâà ñîãëàñíî
ðèñ. 7 èëè ðèñ. 8.

5

4

6 3

1

2
7

Ðèñ. 7

1 Ìàøèííûé âàë 5 Õîäîâîé âèíò
2 Ïîëûé âàë 6 Ñâåðëåíîå îòâåðñòèå äëÿ ïîäà÷è
3 DU-âêëàäûø ðàñòâîðèòåëÿ ðæàâ÷èíû
4 Ãèäðàâëè÷åñêèé àãðåãàò 7 Âñïîìîãàòåëüíàÿ øàéáà äëÿ îòæàòèÿ

5

6

4

3

1

2

Ðèñ. 8

1 Ìàøèííûé âàë 4 Êîíöåâîé äèñê
2 Ïîëûé âàë 5 Ñâåðëåíîå îòâåðñòèå äëÿ ïîäà÷è
3 DU-âêëàäûø ðàñòâîðèòåëÿ ðæàâ÷èíû

6 Îòæèìíûå âèíòû

Íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû ïðè ñíÿòèè íå ïîâðåäèòü êðàÿ.

Óêàçàíèå: Âñïîìîãàòåëüíàÿ øàéáà äëÿ îòæàòèÿ íå âêëþ÷åíà â îáúåì íàøåé ïîñòàâêè.

Âíèìàíèå!
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Åñëè ïðè ñíÿòèè, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 7, îïîðà áóäåò íå òîëüêî íà ïîëûé âàë,
íî è èìååòñÿ äîïîëíèòåëüíîå îáúåäèíåíèå ñ êîðïóñîì, ñèëû îòæèìà íå
äîëæíû ïðåâûøàòü çíà÷åíèé, ïðèâåäåííûõ â ïðèâåäåííîé íèæå òàáëèöå.

Ðàçìåð Ìàêñ. ñèëà îòæèìà Ðàçìåð Ìàêñ. ñèëà îòæèìàÐàçìåð
ïåðåäà÷è

Ìàêñ. ñèëà îòæèìà
N

Ðàçìåð
ïåðåäà÷è

Ìàêñ. ñèëà îòæèìà
N

7 50000 11 97200

8 56000 12 113600

9 65000 13 140000

10 82000 14 160000

Òàáëèöà 6.2: Ìàêñ. ñèëû îòæèìà

Ïðåâûøåíèå ýòèõ çíà÷åíèé ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ îïîðû ïîëîãî
âàëà èëè äðóãèõ ÷àñòåé ïåðåäà÷è. Â ëþáîì ñëó÷àå ïåðåä ïîâòîðíîé
íàñàäêîé ïåðåäà÷è íà ìàøèííûé âàë íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü - íåò ëè
ïîâðåæäåíèé.

Óêàçàíèå: Ïðè èñïîëüçîâàíèè îòæèìíîãî âèíòà èëè õîäîâîãî âèíòà äëÿ óìåíüøåíèÿ
äàâëåíèÿ â ýòîì ìåñòå íåîáõîäèìî îòêðóòèòü è õîðîøî ñìàçàòü êîíöåâîé äèñê,
äàâÿùèé íà ðàáî÷óþ ìàøèíó.

6.5 Óñòàíàâëèâàåìàÿ ïåðåäà÷à ñ ïîëûì âàëîì è óñàäî÷íîé øàéáîé

6.5.1 Ìîíòàæ

� Ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùåãî ìîþùåãî ñðåäñòâà (íàïðèìåð, áåíçèí) óäàëèòü çàùèòíûé
àíòèêîððîçèéíûé ñëîé ñ ïîëîãî âàëà è ñ ìàøèííîãî âàëà.

Íè â êîåì ñëó÷àå íåëüçÿ äîïóñêàòü êîíòàêòà ìîþùåãî ñðåäñòâà (íàïðèìåð,
áåíçèí) ñ óïëîòíèòåëÿìè íà âàëàõ.

Îáåñïå÷üòå äîñòàòî÷íóþ âåíòèëÿöèþ. Íå êóðèòü.
Ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü âçðûâà!

� Ïðîâåðèòü - íå ïîâðåæäåíû ëè ãíåçäî è êðàÿ ïîëîãî è ìàøèííîãî âàëîâ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè
îáðàáîòàòü äåòàëè ïîäõîäÿùèì èíñòðóìåíòîì è çàòåì âíîâü î÷èñòèòü.

Â îáëàñòè ïîñàäî÷íîãî ìåñòà óñàäî÷íîé øàéáû ñâåðëåíûå îòâåðñòèÿ
ïîëîãî è ìàøèííîãî âàëà äîëæíû áûòü àáñîëþòíî ñâîáîäíû îò ñìàçêè.
Îò ýòîãî â áîëüøîé ñòåïåíè çàâèñèò íàäåæíîñòü ïåðåäà÷è âðàùàþùåãî
ìîìåíòà.
Äëÿ óäàëåíèÿ ñìàçêè íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü ãðÿçíûé ðàñòâîðèòåëü è òðÿïêè
ñ çà÷åñîì.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.5.1.1 Çàòÿãèâàíèå

a) Íàñàäèòü ñ óñòàíîâëåííûì DU-âêëàäûøåì.

� Çàòÿíóòü ïåðåäà÷ó ïðè ïîìîùè ãàéêè è õîäîâîãî âèíòà. Îïîðà ïðîèçâîäèòñÿ íà ïîëûé âàë.

Ïðè ýòîì ïîëûé âàë è ìàøèííûé âàë äîëæíû áûòü íà îäíîé ïðÿìîé, òàê,
÷òîáû áûë èñêëþ÷åí ïåðåêîñ.

7

5

6

3

1

4

2

Ðèñ. 9

1 Ìàøèííûé âàë 4 Ãàéêà 7 Êîíöåâîé äèñê
2 Ïîëûé âàë 5 Õîäîâîé âèíò
3 DU-âêëàäûø 6 Ãàéêà

b) Íàñàäèòü ïðè ñâîáîäíîé âòóëêå-DU

Ñâîáîäíàÿ âòóëêà-DU, âõîäÿùàÿ â êîìïëåêò ïîñòàâêè, çàòàëêèâàåòñÿ íà ìàøèííûé âàë, êðåïèòñÿ
ðàñòðîâîé ëåíòîé è çàòåì âìåñòå ñ ìàøèííûì âàëîì âòÿãèâàåòñÿ â ïîëûé âàë ïåðåäà÷è
(ñì. ðèñ. 9).

Ïðè ýòîì ïîëûé âàë è ìàøèííûé âàë äîëæíû áûòü íà îäíîé ïðÿìîé, òàê,
÷òîáû áûë èñêëþ÷åí ïåðåêîñ.

Âìåñòî îáîçíà÷åííûõ íà ðèñóíêå ãàéêè è õîäîâîãî âèíòà ìîæåò òàêæå áûòü èñïîëüçîâàí,
íàïðèìåð, ãèäðàâëè÷åñêèé àãðåãàò (Lukas).

6.5.1.2 Àêñèàëüíàÿ ôèêñàöèÿ

Ïóòåì îñòîðîæíîé íàñàäêè ôëàíöåâîé ìóôòû ãàðàíòèðóåòñÿ äîñòàòî÷íûé îêñèàëüíûé óïîð
ïåðåäà÷è. Äîïîëíèòåëüíàÿ îñåâàÿ ôèêñàöèÿ íå òðåáóåòñÿ.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.5.2 Óñàäî÷íàÿ øàéáà òèïà HSD

6.5.2.1 Ìîíòàæ óñàäî÷íîé øàéáû

Óñàäî÷íàÿ øàéáà ïîñòàâëÿåòñÿ â óñòàíîâëåííîì âèäå.

Îíà íå äîëæíà ðàçäåëÿòüñÿ ïåðåä ïåðâîíà÷àëüíûì íàòÿæåíèåì.

Â îáëàñòè ïîñàäî÷íîãî ìåñòà óñàäî÷íîé øàéáû ñâåðëåíûå îòâåðñòèÿ
ïîëîãî è ìàøèííîãî âàëà äîëæíû áûòü àáñîëþòíî ñâîáîäíû îò ñìàçêè.
Îò ýòîãî â áîëüøîé ñòåïåíè çàâèñèò íàäåæíîñòü ïåðåäà÷è âðàùàþùåãî
ìîìåíòà.
Äëÿ óäàëåíèÿ ñìàçêè íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü ãðÿçíûé ðàñòâîðèòåëü è òðÿïêè
ñ çà÷åñîì.

bild-schrumpf-1
W

1

2

3

5

4

A

B

A ïîêðûòûé ñìàçêîé B àáñîëþòíî ñâîáîäíûé îò ñìàçêè W âûñîòà âñòàâêè

1 Ìàøèííûé âàë 3 Âíóòðåííåå êîëüöî 5 Íàòÿæíîé âèíò
2 Ïîëûé âàë 4 Âíåøíåå êîëüöî

Òî÷íîå çíà÷åíèå âûñîòû âñòàâêè (W) óñàäî÷íîé øàéáû ïðèâåäåíî â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè.

Óêàçàíèå: Â îáëàñòè ïîñàäî÷íîãî ìåñòà óñàäî÷íîé øàéáû âíåøíÿÿ ïîâåðõíîñòü ïîëîãî
âàëà ìîæåò áûòü ñìàçàíà.

Íå çàòÿãèâàòü íàòÿæíûå âèíòû, ïîêà íå óñòàíîâëåí ìàøèííûé âàë.

Íàòÿæíûå âèíòû äîëæíû çàòÿãèâàòüñÿ ïîñëåäîâàòåëüíî îäèí çà äðóãèì íà íåñêîëüêî îáîðîòîâ.

Íå ïðîèçâîäèòü ïåðåêðåñòíîãî çàòÿãèâàíèÿ!

Íàòÿæíûå âèíòû çàòÿãèâàòü äî òåõ ïîð, ïîêà ïåðåäíèå ïîâåðõíîñòè âíåøíåãî è âíóòðåííåãî êîëåö
íå áóäóò ðàñïîëàãàòüñÿ íà îäíîé ëèíèè.

Óêàçàíèå: Òåì ñàìûì îáåñïå÷èâàåòñÿ äîïîëíèòåëüíûé îïòè÷åñêèé êîíòðîëü ïðàâèëüíîñòè
íàòÿæåíèÿ.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïåðåãðóçêè îòäåëüíûõ âèíòîâ âåëè÷èíà
çàòÿãèâàþùåãî âðàùàþùåãî ìîìåíòà íå äîëæíà ïðåâûøàòü çíà÷åíèé,
ïðèâåäåííûõ â òàáëèöå 6.3; ïðåèìóùåñòâåííîå çíà÷åíèå ïðè ýòîì èìååò
ïîäæàòîñòü òîðöåâîé ïîâåðõíîñòè. Åñëè òàêàÿ ïîäæàòîñòü íå äîñòèãàåòñÿ,
îáðàòèòåñü ê íàøèì ñåðâèñíûì ñëóæáàì.

Ðåçüáà íàòÿæíîãî

Ìàêñ. íàòÿæíîé âðàùàþùèé
ìîìåíò

íà âèíò (èðè μ = 0.1)Ðåçüáà íàòÿæíîãî
âèíòà Êëàññ ïðî÷íîñòè

10.9
Íì

Êëàññ ïðî÷íîñòè
12.9
Íì

M 14 160 193

M 16 240 295

M 20 470 570

Òàáëèöà 6.3: Ìàêñ. çàòÿæíîé âðàùàþùèé ìîìåíò íàòÿæíûõ âèíòîâ

Äëÿ áåçîïàñíîñòè, íà óñàäî÷íîé øàéáå íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü
ïîñòàâëÿåìîå çàùèòíîå ïîêðûòèå.

6.5.2.2 Äåìîíòàæ óñàäî÷íîé øàéáû

� Ñíÿòü çàùèòíîå ïîêðûòèå.

Ïðîöåññ îñëàáëåíèÿ ïîäîáåí ïðîöåññó íàòÿæåíèÿ.

Äëÿ òîãî, ÷òîáû íàêîïëåííàÿ ýíåðãèÿ âíåøíåãî êîëüöà ïðè äåìîíòàæå ïîñòåïåííî ñõîäèëà ÷åðåç
ðàçæèìàåìûå âèíòû, òî âèíòû ñëåäóåò äëÿ ýòîãî ðàññëàáëÿòü ïîî÷åðåäíî â ðàâíîìåðíîé
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè.  Ñíà÷àëà ñëåäóåò îòêðó÷èâàòü òîëüêî ÷åòâåðòü èõ îáîðîòà.

Íè â êîåì ñëó÷àå íå ðàñêðó÷èâàéòå âèíòû ñðàçó æå ïîëíîñòüþ.

Åñëè âíåøíåå êîëüöî ñàìîñòîÿòåëüíî íå îòîéäåò îò âíóòðåííåãî êîëüöà ïîñëå òîãî, êàê âñå âèíòû
áóäóò îòêðó÷åíû ïðèáëèçèòåëüíî íà îäèí îáîðîò, òî ñíÿòèå íàïðÿæåíèÿ ñ âíåøíåãî êîëüöà ìîæíî
ïðîâîäèòü ñ ïîìîùüþ îòæèìíîé ðåçüáû òåì ïóòåì, ÷òî Âû ìîæåòå íåêîòîðûå ñîñåäíèå êðåïåæíûå
âèíòû âêðóòèòü â îòæèìíóþ ðåçüáó. Ðàññëàáëåííîå âíåøíåå êîëüöî îïèðàåòñÿ íà îñòàâøèåñÿ
âèíòû. Ýòîò ïðîöåññ íåîáõîäèìî ïîâòîðèòü äî ïîëíîãî ñàìîñòîÿòåëüíîãî îñâîáîæäåíèÿ
âíåøíåãî êîëüöà.

� Äåìîíòàæ âàëà èëè ñîîòâ. ñòÿæêà ñòóïèöû ñ âàëà. Ïðåäâàðèòåëüíî íåîáõîäèìî óäàëèòü
âîçìîæíî îáðàçîâàâøóþñÿ êîððîçèþ íà âàëó ïåðåä ñòóïèöåé.

� Ñíÿòü óñàäî÷íóþ øàéáó ñ ïîëîãî âàëà.

6.5.2.3 Î÷èñòêà è ñìàçêà óñàäî÷íîé øàéáû

Ñíÿòûå óñàäî÷íûå øàéáû ïåðåä íîâîé çàòÿæêîé íå òðåáóþò ðàçáîðêè è ñìàçêè.

Òîëüêî êîãäà óñàäî÷íàÿ øàéáà çàãðÿçíÿåòñÿ, åå íåîáõîäèìî äåìîíòèðîâàòü è î÷èñòèòü.

Ïðèìèòå âî âíèìàíèå óêàçàíèÿ ãëàâû 3, "Óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè".

Ïîñëå ýòîãî íåîáõîäèìî ñìàçàòü òîëüêî âíóòðåííèå ïîâåðõíîñòè
ñêîëüæåíèÿ óñàäî÷íîé øàéáû.

Íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü òâåðäóþ ñìàçêó ñ âûñîêèì ñîäåðæàíèåì MoS2 ñ êîýôôèöèåíòîì
òðåíèÿ � = 0.04 â ñîîòâåòñòâèè íèæå ïðèâåäåííîé òàáëèöû.

Ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë Ôîðìà Èçãîòîâèòåëü

Molykote 321 R (ãëÿíöåâûé ëàê) Ñïðåé DOW Corning

Molykote Spray (ïîðîøêîâûé ñïðåé) Ñïðåé DOW Corning

Molykote G Rapid Ñïðåé èëè ïàñòà DOW Corning

Aemasol MO 19 P Ñïðåé èëè ïàñòà A. C. Matthes

Unimoly P 5 Ïîðîøîê Klüber Lubrication

Òàáëèöà 6.4: Ñìàçî÷íûå âåùåñòâà äëÿ óñàäî÷íîé øàéáû ïîñëå åå î÷èñòêè

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.5.3 Äåìîíòàæ ïåðåäà÷è ñ âàëà ðàáî÷åé ìàøèíû

� Ïðè îáðàçîâàíèè ðæàâ÷èíû íà ïîñàäî÷íûõ ïëîñêîñòÿõ äëÿ îáëåã÷åíèÿ ñíÿòèÿ ïåðåäà÷è
íàñîñîì çàêà÷àòü ïîä äàâëåíèåì ðàñòâîðèòåëü ðæàâ÷èíû â ïóñòîå ïðîñòðàíñòâî ñâåðëåíîãî
îòâåðñòèÿ, ÷òîáû îí ïîïàë íà ïîñàäî÷íîå ìåñòî. Ïîäà÷à ðàñòâîðèòåëÿ ðæàâ÷èíû
îñóùåñòâëÿåòñÿ ÷åðåç ñâåðëåíûå îòâåðñòèÿ â ìàøèííîì âàëó (ñì. ðèñ. 10) èëè â êîíöåâîì äèñêå
(ñì. ðèñ. 11).

� Îòæàòèå ïåðåäà÷è îò ìàøèííîãî âàëà ìîæåò áûòü âûïîëíåíî ïî âîçìîæíîñòè íà ìåñòå ïðè
ïîìîùè îòæèìíîãî âèíòà íà êîíöåâîì äèñêå (ñì. ðèñ. 11), öåíòðàëüíûì õîäîâûì âèíòîì èëè,
ïðåäïî÷òèòåëüíåå âñåãî, ãèäðàâëè÷åñêèì àãðåãàòîì (Lukas).

� Ïîñëå äîñòàòî÷íîãî äåéñòâèÿ ðàñòâîðèòåëÿ ñíÿòü ïåðåäà÷ó ïðè ïîìîùè óñòðîéñòâà ñîãëàñíî
ðèñ. 10 èëè ðèñ. 11.

500006-10-10

5

4

6 3

1

2
7

Ðèñ. 10

Ðèñ. 10

1 Ìàøèííûé âàë 5 Õîäîâîé âèíò
2 Ïîëûé âàë 6 Ñâåðëåíîå îòâåðñòèå äëÿ ïîäà÷è
3 DU-âêëàäûø ðàñòâîðèòåëÿ ðæàâ÷èíû
4 Ãèäðàâëè÷åñêèé àãðåãàò 7 Âñïîìîãàòåëüíàÿ øàéáà äëÿ îòæàòèÿ

500006-10-11

5

6

4

3

1

2

Ðèñ. 11

1 Ìàøèííûé âàë 4 Êîíöåâîé äèñê
2 Ïîëûé âàë 5 Ñâåðëåíîå îòâåðñòèå äëÿ ïîäà÷è
3 DU-âêëàäûø ðàñòâîðèòåëÿ ðæàâ÷èíû

6 Îòæèìíûå âèíòû

Íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû ïðè ñíÿòèè íå ïîâðåäèòü êðàÿ.

Óêàçàíèå: Âñïîìîãàòåëüíàÿ øàéáà äëÿ îòæàòèÿ íå âêëþ÷åíà â îáúåì íàøåé ïîñòàâêè.

Âíèìàíèå!
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Åñëè ïðè ñíÿòèè, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 10, îïîðà áóäåò íå òîëüêî íà ïîëûé
âàë, íî è èìååòñÿ äîïîëíèòåëüíîå îáúåäèíåíèå ñ êîðïóñîì, ñèëû îòæèìà
íå äîëæíû ïðåâûøàòü çíà÷åíèé, ïðèâåäåííûõ â ïðèâåäåííîé íèæå
òàáëèöå.

Ðàçìåð Ìàêñ. ñèëà îòæèìà Ðàçìåð Ìàêñ. ñèëà îòæèìàÐàçìåð
ïåðåäà÷è

Ìàêñ. ñèëà îòæèìà
N

Ðàçìåð
ïåðåäà÷è

Ìàêñ. ñèëà îòæèìà
N

7 50000 11 97200

8 56000 12 113600

9 65000 13 140000

10 82000 14 160000

Òàáëèöà 6.5: Ìàêñ. ñèëû îòæèìà

Ïðåâûøåíèå ýòèõ çíà÷åíèé ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ îïîðû ïîëîãî
âàëà èëè äðóãèõ ÷àñòåé ïåðåäà÷è. Â ëþáîì ñëó÷àå ïåðåä ïîâòîðíîé
íàñàäêîé ïåðåäà÷è íà ìàøèííûé âàë íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü - íåò ëè
ïîâðåæäåíèé.

Óêàçàíèå: Ïðè èñïîëüçîâàíèè îòæèìíîãî âèíòà èëè õîäîâîãî âèíòà äëÿ óìåíüøåíèÿ
äàâëåíèÿ â ýòîì ìåñòå íåîáõîäèìî îòêðóòèòü è õîðîøî ñìàçàòü êîíöåâîé äèñê,
äàâÿùèé íà ðàáî÷óþ ìàøèíó.

6.6 Íàñàæèâàåìàÿ ïåðåäà÷à ñ ôëàíöåâûì ìóôòû

Òîðöåâàÿ ñòîðîíà ôëàíöåâîé ìóôòû äîëæíà áûòü àáñîëþòíî ÷èñòàÿ îò
ìàñëà.
Îò ýòîãî â áîëüøîé ñòåïåíè çàâèñèò íàäåæíîñòü ïåðåäà÷è âðàùàþùåãî
ìîìåíòà. Äëÿ óäàëåíèÿ ñìàçêè íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü ãðÿçíûé
ðàñòâîðèòåëü è òðÿïêè ñ çà÷åñîì.

Êðåïåæíûå âèíòû çàòÿíóòü ïîî÷åðåäíî íàêðåñò ñ ïîëíûì ìîìåíòîì
çàòÿæêè.

Óêàçàíèå: Çàòÿæíûå âðàùàþùèå ìîìåíòû äëÿ âèíòîâ ôëàíöåâûõ ñîåäèíåíèé ïåðåäà÷è:

Ðàçìåð
Ðàçìåð

Êëàññ ïðî÷íîñòè Ìîìåíò
çàòÿæêè

Âíåøíèé

øåñòèãðàííèê

Ñâåðëåíèå
D1 / D2

Ðàçìåð
ôëàíöåâîé

ìóôòû

Ðàçìåð
ïåðåäà÷è Âèíò

DIN 931
Ãàéêà

DIN 934

çàòÿæêè

Íì

øåñòèãðàííèê

ìì

D1 / D2

ìàêñ.
ìì

360 7 - 8 10.9 10 1050 36 150

400 9 10.9 10 1050 36 170

430 10 10.9 10 1050 36 190

470 11 10.9 10 2100 46 200

490 12 10.9 10 2100 46 220

530 13 - 14 10.9 10 2100 46 245

Òàáëèöà 6.6: Çàòÿæíûå âðàùàþùèå ìîìåíòû íà ôëàíöåâûõ ñîåäèíåíèÿõ

Óêàçàíèå: Íåïðèãîäíûå âèíòû äîëæíû çàìåíÿòüñÿ íà íîâûå òàêîãî æå êëàññà ïðî÷íîñòè
è èñïîëíåíèÿ.
Ìîìåíòû çàòÿæêè ñëóæàò òîëüêî äëÿ âèíòîâ ñ íåîáðàáîòàííîé ïîâåðõíîñòüþ,
íåñìàçàííûõ èëè ñëåãêà ñìàçàííûõ ìàñëîì (êîýôôèöèåíò òðåíèÿ µ = 0.14).
Íåäîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå ëàêà ñêîëüæåíèÿ èëè åìó ïîäîáíîãî ñðåäñòâà,
êîòîðîå èçìåíèò êîýôôèöèåíò òðåíèÿ µ.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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8551 9 2 22

D2D1

Ðèñ. 12

Ïåðåäà÷à êðóòÿùåãî ìîìåíòà îñóùåñòâëÿåòñÿ îò âàëà ïåðåäà÷è ÷åðåç ïðåññîâîå ñîåäèíåíèå -
çäåñü ïðèâåäåí ïðèìåð ñ âòóëêîé "Bratt" (55) - íà ÷àñòü ìóôòû 1, äàëåå ÷åðåç âèíòîâîå ñîåäèíåíèå
(8, 9) íà ÷àñòü ìóôòû 2 è çàòåì îïÿòü ÷åðåç ïðåññîâîå ñîåäèíåíèå íà âàë ðàáî÷åé ìàøèíû.

6.6.1 Ìîíòàæ ìóôòîâûõ ÷àñòåé

Îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ïðèâåäåííûå â ÷åðòåæàõ ñ ðàçìåðàìè.

� Ïðîâåñòè äåêîíñåðâàöèþ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1; 2).

Ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ ïî îáðàùåíèþ
ñ ðàñòâîðèòåëÿìè.

Åñëè ìóôòà áóäåò ïîñòàâëÿòüñÿ ñ ïðåäâàðèòåëüíî íàäñâåðëåííûìè îòâåðñòèÿìè, òî â òàêîì
ñëó÷àå, äëÿ îêîí÷àòåëüíîãî ïðîñâåðëèâàíèÿ îòâåðñòèé íåîáõîäèìî ÷àñòè ìóôòû çàêðåïèòü
ñîãëàñíî íèæå ïðèâåäåííûì ðèñóíêàì.

Çàæèìíûé ïàòðîí

Ðèñ. 13

Òùàòåëüíî âûðîâíÿòü ìóôòîâûå ÷àñòè. Äîïóñòèìûå îòêëîíåíèÿ îò âðàùåíèÿ áåç ðàäèàëüíîãî
áèåíèÿ íåîáõîäèìî ïîñìîòðåòü â íîðìå DIN ISO 286 îñíîâíîå îòêëîíåíèå IT 6
(ñìîòðè òàáëèöó 6.7).

Íè â êîåì ñëó÷àå íå äîëæíû áûòü ïðåâûøåíû ìàêñèìàëüíûå äîïóñòèìûå
äèàìåòðû ñâåðëåíèé (ñìîòðè ïóíêò 6.6).

Äèàïàçîí äèàìåòðà
èëè, ñîîòâåòñòâåííî
íîìèíàëüíûõ
ðàçìåðîâ

> 18
äî
30

> 30
äî
50

> 50
äî
80

> 80
äî
120

> 120
äî
180

> 180
äî
250

> 250
äî
315

> 315
äî
400

> 400
äî
500

> 500
äî
520

Äîïóñòèìîå
îòêëîíåíèå ïî íîðìàì
DIN ISO 286/1, IT 6

0.013 0.016 0.019 0.022 0.025 0.029 0.032 0.036 0.040 0.044

Òàáëèöà 6.7: Äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå îò âðàùåíèÿ áåç ðàäèàëüíîãî áèåíèÿ

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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� Íàñàæèâàíèå ÷àñòåé ìóôòû (1; 2)

Îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ïðèâåäåííûå â ÷åðòåæàõ ñ ðàçìåðàìè.

Ïåðåä íà÷àëîì ìîíòàæà íåîáõîäèìî èç ìóôòîâûõ ÷àñòåé(1; 2) âûêðóòèòü çàãëóøêè (22)
è îñíîâàòåëüíî ïî÷èñòèòü è ïðîñóøèòü âñå ÷àñòè è êîíöû âàëà. Òàêæå ìàñëÿíûå êàíàëû è ïàçû
öèðêóëÿöèè ìàñëà äîëæíû áûòü àáñîëþòíî ÷èñòûìè.

Ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ ïî îáðàùåíèþ
ñ ðàñòâîðèòåëÿìè.

Íè â êîåì ñëó÷àå íå ñìàçûâàòü ñòûêîâûå ïëîñêîñòè êîíñèñòåíòíîé
ñìàçêîé ñ ñîäåðæàíèåì ñóëüôèòà ìîëèáäåíà (Molykote èëè åìó ïîäîáíûå).

Ïåðåä íàñàæèâàíèåì ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1; 2) íåîáõîäèìî âòóëêó "Bratt" (55) - åñëè òàêàÿ èìååòñÿ -
íàäâèíóòü äî óïîðà íà âàë (ñìîòðè ðèñóíîê âíèçó). Äëÿ ýòîãî íåîáõîäèìî âòóëêó "Bratt" (55)
ïîäîãðåòü äî îê. 80 °C .

Ïðåäóñìîòðåòü çàùèòó îò îæîãà îò ãîðÿ÷èõ äåòàëåé!

Íà ïðèâîäíîé è âûõîäíîé ñòîðîíå ïðåäîõðàíèòü óïëîòíåíèÿ îò
ïîâðåæäåíèé íàãðåâà áîëåå ÷åì íà + 80 °C.
(Óñòàíîâèòü òåïëîçàùèòíûå ùèòû îò òåïëîèçëó÷åíèÿ.)

Ìóôòîâûå ÷àñòè (1; 2) íàñàæèâàþòñÿ â ðàçîãðåòîì ñîñòîÿíèè è ñîãëàñíî ðàçìåðà óñàäêè äîëæíû
íàãðåâàòüñÿ äî òåìïåðàòóðû, óêàçàííîé â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè.

Òàêîé íàãðåâ ìîæåò ïðîâîäèòüñÿ èíäóêòèâíî, ñ ïîìîùüþ ãîðåëêè èëè â ïå÷è.

Ïðåäóñìîòðåòü çàùèòó îò îæîãà îò ãîðÿ÷èõ äåòàëåé!

Ïåðåä íàñàäêîé íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü ðàçìåð ñâåðëåíèÿ íàãðåòûõ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1; 2)
íàïðèìåð, ñ øòèõìàñîì.

Âàëà 22 I II Îïîðíàÿ ïëèòà55

Ðèñ. 14

Íàãðåòûå ìóôòîâûå ÷àñòè (1; 2) ñëåäóåò íàñàæèâàòü òîëüêî ïðè ïîìîùè
ïîäõîäÿùèõ óñòðîéñòâ (Ïðèìåð, ñìîòðè ðèñóíîê) äëÿ òîãî, ÷òîáû èçáåæàòü
ïîâðåæäåíèé îïîðû âàëà çà ñ÷åò ðåàêòèâíûõ àêñèàëüíûõ óñèëèé.
Îáåñïå÷èòü èñïîëüçîâàíèå ïðèãîäíûõ ïîäúåìíûõ ìåõàíèçìîâ.
Ïðè ýòîì áûòü îñòîðîæíûì è íå ïîâðåäèòü ìóôòó ïîäúåìíûìè
ìåõàíèçìàìè.

Óêàçàíèå: Êðåïåæíàÿ ïëèòà íå âõîäèò â îáúåì íàøèõ ïîñòàâîê.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.6.2 Äåìîíòàæ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1; 2) ïðè öèëèíðè÷åñêîé ïðåññîâîé ñâÿçè

Äåìîíòàæ ìóôòû íåîáõîäèìî ïðîâîäèòü ñ ñîáëþäåíèåì âñåõ ìåð ïðåäîñòîðîæíîñòè.

Ðàñêðåïèòü ðåçüáîâîå ñîåäèíåíèå (8; 9 ñìîòðè Ðèñ. 12) è ñíÿòü ïåðåäà÷ó ñ ïîñàæåííîé ñòóïèöåé
ìóôòû.

Äëÿ äåìîíòàæà íåîáõîäèìû ñëåäóþùèå èíñòðóìåíòû:

� Íà êàæäûé ìàñëÿíûé êàíàë (êîëè÷åñòâî óêàçàíî â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè) ìàñëÿíûé íàñîñ
ñ ìàíîìåòðîì (êàê ìèí. 2 500 áàð) èëè ñîîòâåòñòâåííî, ìîòîðïóìïà ñ ñîîòâåòñòâóþùèì
êîëè÷åñòâîì çàêðûâàþùèìèñÿ íåçàâèñèìî äðóã îò äðóãà ïîäêëþ÷åíèÿìè.

� Ñîîòâåòñòâóþùèå ïîäêëþ÷åíèÿ è ïðîâîäû

� 1 ñòÿæíîå ïðèñïîñîáëåíèå èëè, ñîîòâåòñòâåííî îïîðíàÿ ïëèòà ñ îïîðíûìè âèíòàìè èëè,
ñîîòâåòñòâåííî õîäîâîé âèíò ñ ãàéêîé (ìàòåðèàë âèíòîâ è õîäîâîãî âèíòà êàê ìèí. 10.9,
ìàòåðèàë ãàåê ñîãëàñíî âèíòîâ)

� 1 ãèäðàâëè÷åñêèé öèëèíäð (Lukas) ñ ìàñëÿíûì íàñîñîì. Ñîáëþäàòü øàã ñìåùåíèÿ è ñèëó
äàâëåíèÿ ãèäðàâëè÷åñêîãî öèëèíäðà (Lukas) (àêñèàëüíîå óñèëèå ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ ôèðìîé
FLENDER èëè ñîîòâåòñòâåííî, ñîãëàñíî ÷åðòåæó ñ ðàçìåðàìè ìóôòû).

Ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ â îáðàùåíèè ñ îòæèìíûìè
ïðèñïîñîáëåíèÿìè / ñòÿæíûìè ïðèñïîñîáëåíèÿìè è ñ íàñîñàìè.

Ïåðåä ñòÿãèâàíèåì ñòóïèöû ìóôòû íåîáõîäèìî ïî èçîáðàæåíèþ èëè åìó ïîäîáíîìó ïðàâèëüíî
óñòàíîâèòü ñòÿãèâàþùåå ïðèñïîñîáëåíèå.

Lukas

IIIIII
Îïîðíàÿ

ïëèòà Õîäîâîé
âèíò

Âàëà22

Ðèñ. 15

Çàôèêñèðîâàòü ìóôòîâûå ÷àñòè (1; 2) è îïîðíîå ïðèñïîñîáëåíèå
ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùèõ ïîäúåìíûõ ìåõàíèçìîâ!

Èç ìàñëÿíûõ êàíàëîâ âûêðóòèòü ïðîáêîâûå âèíòû (22). Èç îäíîãî èç ìàñëÿíûõ íàñîñîâ óäàëèòü
âîçäóõ è ïîäêëþ÷èòü ê ìàñëÿíîìó êàíàëó, êîòîðûé ðàñïîëîæåí ïîä ñàìûì áîëüøèì âíåøíèì
äèàìåòðîì (íà ðèñóíêå íàâåðõó; ìàñëÿíûé êàíàë III).

Â çàêëþ÷åíèè íà íàñîñ ïîäàâàòü äàâëåíèå, âåëè÷èíà êîòîðîãî óêàçàíà â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè äî
òåõ ïîð, ïîêà ìàñëî íå íà÷íåò âûõîäèòü èç ðÿäîì ðàñïîëîæåííîãî ïîäêëþ÷åíèÿ.

Çàïðåùàåòñÿ ïðåâûøàòü âåëè÷èíó ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå, çàäàííîå
â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè.

Óäàëèòü âîçäóõ èç ñëåäóþùåãî íàñîñà è ïîäêëþ÷èòü ê ñîñåäíåìó ìàñëÿíîìó êàíàëó (íà ðèñóíêå
íàâåðõó; ìàñëÿíûé êàíàë II). Ïîäàâàòü äàâëåíèå, âåëè÷èíà êîòîðîãî óêàçàíà â ÷åðòåæå
ñ ðàçìåðàìè â ìàñëÿíûé êàíàë äî òåõ ïîð, ïîêà ìàñëî íå íà÷íåò âûõîäèòü èç ñëåäóþùåãî
ìàñëÿíîãî êàíàëà(íà ðèñóíêå íàâåðõó; ìàñëÿíûé êàíàë I). Óäàëèòü âîçäóõ èç ñëåäóþùåãî íàñîñà
è ïîäêëþ÷èòü ê ñîñåäíåìó ìàñëÿíîìó êàíàëó (íà ðèñóíêå íàâåðõó; ìàñëÿíûé êàíàë I). Ïîäàâàòü
äàâëåíèå íà ìàñëÿíûé íàñîñ, âåëè÷èíà êîòîðîãî óêàçàíà â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè äî òåõ ïîð, ïîêà
ìàñëî íå íà÷íåò ïî êîëüöó âûõîäèòü ñ îáîèõ òîðöåâûõ ñòîðîí.

Îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàòü óêàçàííóþ ïîñëåäîâàòåëüíîñòü!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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Âî âðåìÿ âñåãî ïðîöåñññà íåîáõîäèìî, ÷òîáû âî âñåõ íàãðóæàåìûõ
ìàñëÿíûõ êàíàëàõ ïîääåðæèâàëîñü ïîñòîÿííîå äàâëåíèå.

Åñëè ïðè ïîäà÷å äàâëåíèÿ ìàñëî íà÷íåò âûõîäèòü â òàêèõ ðàçìåðàõ, ÷òî ïîääåðæêà äàâëåíèÿ
áóäåò íåâîçìîæíîé, òî â òàêîì ñëó÷àå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü áîëåå âÿçêîå ìàñëî.

Òîëüêî òîãäà, êîãäà ìàñëî íà÷íåò âûõîäèòü êàê çàìêíóòîå ìàñëÿíîå êîëüöî íà îáîèõ òîðöåâûõ
ñòîðîíàõ è ïîñëå èñòå÷åíèÿ ïîñëåäóþùèõ îê. 30 ìèíóò, íà Lukas ïîäàòü äàâëåíèå òàêèì îáðàçîì,
÷òîáû ñòóïèöà ìóôòû áûñòðî îäíèì õîäîì ìîãëà ñîñêàëüçíóòü ñ âàëà.

Ñîáëþäàòü õîä ãèäðàâëè÷åñêîãî öèëèíäðà. Ïðè ïîäòÿæêå, â ñëó÷àå
íåîáõîäèìîñòè, òîðöåâàÿ ñòîðîíà Lukas äîëæíà îñòàíîâèòüñÿ ìåæäó
2 ìàñëÿíûìè êàíàëàìè.

Ïîñëå ñòÿãèâàíèÿ, ìàñëÿíûå íàñîñû è îïîðíîå ïðèñïîñîáëåíèå ñëåäóåò äåìîíòèðîâàòü
ñ ìóôòîâîé ñòóïèöû.

Ñâåðëåíèå ñòóïèöû è âàë ïðîêîíòðîëèðîâàòü íà âîçìîæíûå ïîâðåæäåíèÿ è çàùèòèòü îò êîððîçèè.
Çàìåíèòü ïîâðåæäåííûå ÷àñòè.

Äëÿ ïîñëåäóþùåãî ìîíòàæà òùàòåëüíî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ
ïåðå÷èñëåííûå â ïóíêò 6.6.1.

6.6.3 Äåìîíòàæ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1; 2) ïðè êîíè÷åñêîé ïðåññîâîé ñâÿçè

Äåìîíòàæ ìóôòû íåîáõîäèìî ïðîâîäèòü ñ ñîáëþäåíèåì âñåõ ìåð ïðåäîñòîðîæíîñòè.

Ðàñêðóòèòü ðåçüáîâîå ñîåäèíåíèå (8; 9, ñìîòðè ðèñ. 12) è ðàçäâèíóòü ìàøèíû.

Äëÿ äåìîíòàæà íåîáõîäèìû ñëåäóþùèå èíñòðóìåíòû:

� Íà êàæäûé ìàñëÿíûé êàíàë (êîëè÷åñòâî óêàçàíî â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè) ìàñëÿíûé íàñîñ
ñ ìàíîìåòðîì (êàê ìèí. 2 500 áàð) èëè ñîîòâåòñòâåííî, ìîòîðïóìïà ñ ñîîòâåòñòâóþùèì
êîëè÷åñòâîì çàêðûâàþùèìèñÿ íåçàâèñèìî äðóã îò äðóãà ïîäêëþ÷åíèÿìè.

� Ñîîòâåòñòâóþùèå ïîäêëþ÷åíèÿ è ïðîâîäû

� 1 ñòÿæíîå ïðèñïîñîáëåíèå èëè, ñîîòâåòñòâåííî îïîðíàÿ ïëèòà ñ õîäîâûì âèíòîì è ãàéêàìè
(ìàòåðèàë õîäîâîãî âèíòà êàê ìèí. 10.9, ìàòåðèàë ãàåê ñîãëàñíî õîäîâîãî âèíòà)

� 1 ãèäðàâëè÷åñêèé öèëèíäð (òèïà Lukas) ñ ìàñëÿíûì íàñîñîì. Ñîáëþäàòü øàã ñìåùåíèÿ è ñèëó
äàâëåíèÿ ãèäðàâëè÷åñêîãî öèëèíäðà (Lukas) (àêñèàëüíîå óñèëèå ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ ôèðìîé
FLENDER èëè ñîîòâåòñòâåííî, ñîãëàñíî ÷åðòåæó ñ ðàçìåðàìè ìóôòû).

Ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ â îáðàùåíèè ñ îòæèìíûìè
ïðèñïîñîáëåíèÿìè / ñòÿæíûìè ïðèñïîñîáëåíèÿìè è ñ íàñîñàìè.

Ïåðåä íàãðóçêîé ìàñëÿíûõ êàíàëîâ I è II, ñëåäóåò ñîãëàñíî èçîáðàæåíèÿ èëè åìó ïîäîáíîãî
ïðàâèëüíî óñòàíîâèòü ñòÿãèâàþùåå ïðèñïîñîáëåíèå. Ïîðøåíü öèëèíäðà âûâåñòè íà ðàññòîÿíèå
íå ìåíåå 50 ìì è ïîäàòü àêñèàëüíîå óñèëèå (âåëè÷èíà àêñèàëüíîãî óñèëèÿ ïî ñîãëàñîâàíèþ
ñ ôèðìîé FLENDER èëè, ñîîòâåòñòâåííî ñîãëàñíî äàííûõ â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè ìóôòû).

I IIÂàëà 2255 Îïîðíàÿ ïëèòà

Ñìîòðîâûå îêíà äëÿ êîíòðîëÿ
êîëüöåîáðàçíîé ìàññëÿíîé ïëåíêè

Ðèñ. 16

Lukas

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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Çàôèêñèðîâàòü ìóôòîâûå ÷àñòè (1; 2) è îïîðíîå ïðèñïîñîáëåíèå
ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùèõ ïîäúåìíûõ ìåõàíèçìîâ!
Äëÿ èñêëþ÷åíèÿ íåîæèäàííîãî îòêðåïëåíèÿ ìóôòîâûõ ÷àñòåé è âòóëêè
(Âratt) (55) ñëåäóåò óêðåïèòü àêñèàëüíûé ñòîïîð ïîäîáíûé èçîáðàæåíèþ íà
ðèñóíêå.

Èç ìàñëÿíûõ êàíàëîâ âûêðóòèòü ïðîáêîâûå âèíòû (22). Èç ìàñëÿíîãî íàñîñà óäàëèòü âîçäóõ
è ïîäêëþ÷èòü ê ìàñëÿíîìó êàíàëó II.

Â çàêëþ÷åíèè íà íàñîñ ïîäàâàòü äàâëåíèå, âåëè÷èíà êîòîðîãî óêàçàíà â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè äî
òåõ ïîð, ïîêà ìàñëî íå íà÷íåò âûõîäèòü èç ðÿäîì ðàñïîëîæåííîãî ìàñëÿíîãî êàíàëà I.

Çàïðåùàåòñÿ ïðåâûøàòü âåëè÷èíó ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå, çàäàííîå
â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè.

Óäàëèòü âîçäóõ èç ìàñëÿíîãî íàñîñà íà ìàñëÿíîì êàíàëå I, ïîäêëþ÷èòü è ïîäàòü äàâëåíèå
âåëè÷èíîé óêàçàííîé â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè äî òåõ ïîð, ïîêà ìàñëî íå íà÷íåò ïî êîëüöó âûõîäèòü
ñ îáîèõ òîðöåâûõ ñòîðîí.

Îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàòü óêàçàííóþ ïîñëåäîâàòåëüíîñòü!

Âî âðåìÿ âñåãî ïðîöåñññà íåîáõîäèìî, ÷òîáû âî âñåõ íàãðóæàåìûõ
ìàñëÿíûõ êàíàëàõ ïîääåðæèâàëîñü ïîñòîÿííîå äàâëåíèå.

Åñëè ïðè ïîäà÷å äàâëåíèÿ ìàñëî íà÷íåò âûõîäèòü â òàêèõ ðàçìåðàõ, ÷òî ïîääåðæêà äàâëåíèÿ
áóäåò íåâîçìîæíîé, òî â òàêîì ñëó÷àå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü áîëåå âÿçêîå ìàñëî.

Òîëüêî òîãäà, êîãäà ìàñëî íà÷íåò âûõîäèòü êàê çàìêíóòîå ìàñëÿíîå êîëüöî íà îáîèõ òîðöåâûõ
ñòîðîíàõ è ïîñëå èñòå÷åíèÿ ïîñëåäóþùèõ îê. 30 ìèíóò, ñëåäóåò èç �Lukas" óäàëèòü âîçäóõ òàê,
÷òîáû ñòóïèöà ìóôòû áûñòðî îäíèì õîäîì ìîãëà ñîñêàëüçíóòü ñ âàëà.

Ñîáëþäàòü õîä ãèäðàâëè÷åñêîãî öèëèíäðà.

Ïîñëå ñòÿãèâàíèÿ, ìàñëÿíûå íàñîñû è îïîðíîå ïðèñïîñîáëåíèå ñëåäóåò äåìîíòèðîâàòü
ñ ìóôòîâîé ñòóïèöû.

Åñëè èìååòñÿ, ñòÿíóòü âòóëêó "Bratt" (55) ñ âàëà.

Ñâåðëåíèå ñòóïèöû, âàë è âòóëêó "Bratt" (55) ïðîêîíòðîëèðîâàòü íà âîçìîæíûå ïîâðåæäåíèÿ
è çàùèòèòü îò êîððîçèè. Çàìåíèòü ïîâðåæäåííûå ÷àñòè.

Äëÿ ïîñëåäóþùåãî ìîíòàæà òùàòåëüíî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ
ïåðå÷èñëåííûå â ïóíêò 6.6.1.

6.7 Ìîíòàæ ñòîïîðà ïðîòèâ ïðîâîðà÷èâàíèÿ äëÿ êîðïóñà ïåðåäà÷è

Ñòîïîð ïðîòèâ ïðîâîðà÷èâàíèÿ óñòàíàâëèâàåòñÿ â íåçàòÿíóòîì ñîñòîÿíèè
íà ìàøèííîé ñòîðîíå.

1

2

1 Îïîðà ïðîòèâîäåéñòâèÿ âðàùàòåëüíîìó ìîìåíòó 2 Ýëàñòè÷íûé îïîðíûé áëîê

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.8 Ìîíòàæ îïîðû äëÿ áàëàíñèðà ïåðåäà÷è

Óñòàíîâêà îïîðû äëÿ áàëàíñèðà ïåðåäà÷è ïðîâîäèòñÿ â íåíàïðÿæåííîì
ñîñòîÿíèè.

2

4

1

5

3

1 Ïåðåäà÷à 4 Îïîðà ïðîòèâîäåéñòâèÿ
2 Ìîòîð âðàùàòåëüíîìó ìîìåíòó
3 Áàëàíñèð ïåðåäà÷è 5 Ýëàñòè÷íûé îïîðíûé áëîê

6.9 Ïåðåäà÷à ñ óñòàíîâî÷íûìè êîìïîíåíòàìè

� Òåõíè÷åñêèå äàííûå óñòàíîâî÷íûõ êîìïîíåíòîâ, ñîãëàñíî ïóíêòîâ îò 6.10 äî 6.13, íåîáõîäèìî
áðàòü èç ñïèñêà ïðèáîðîâ.

Äëÿ ýêñïëóàòàöèè è óõîäà íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü äîïîëíèòåëüíûå
èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè, à òàêæå îïèñàíèÿ, óêàçàííûå â ïóíêòàõ
îò 5.10 äî 5.15.

6.10 Ïåðåäà÷è ñ íàãðåâàòåëüíûì ñòåðæíåì

� Ïðîèçâåñòè ýëåêòðè÷åñêîå ïîäêëþ÷åíèå ðåëå òåìïåðàòóðû.

� ïðîèçâåñòè ýëåêòðè÷åñêîå ïîäêëþ÷åíèå íàãðåâàòåëüíûõ ñòåðæíåé.

6.11 Ïåðåäà÷è ñ èçìåðåíèåì òåìïåðàòóðû ìàñëà

� Òåðìîìåòð ñîïðîòèâëåíèÿ ýëåêòðè÷åñêè ñîåäèíèòü ïðîâîäàìè ñ ïðèáîðîì ïðåîáðàçîâàíèÿ
íåïðåðûâíûõ âåëè÷èí â äèñêðåòíûå (äîëæåí ïðåäîñòàâèòü çàêàç÷èê).

6.12 Ïåðåäà÷è ñ êîíòðîëåì óðîâíÿ ìàñëà

� Ïðîèçâåñòè ýëåêòðè÷åñêîå ïîäêëþ÷åíèå ñèñòåìû êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà.

6.13 Ïåðåäà÷è ñ äàò÷èêîì ÷èñëà îáîðîòîâ

� Ïðîèçâåñòè ýëåêòðè÷åñêîå ïîäêëþ÷åíèå äàò÷èêà ÷èñëà îáîðîòîâ.

6.14 Çàêëþ÷èòåëüíûå ðàáîòû

Ïîñëå ïðîâåäåíîé óñòàíîâêè ïåðåäà÷è íåîáõîäèìî ïðîêîíòðîëèðîâàòü
âñå âèíòîâûå ñîåäèíåíèå íà ïðî÷íîñòü èõ çàòÿíóòîñòè.

Ïîñëå çàòÿæêè âñåõ êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ íåîáõîäèìî
ïðîêîíòðîëèðîâàòü, íå èçìåíèëîñü ëè ïðè çàòÿæêå ïîëîæåíèå âûâåðêè
óñòàíîâêè.

Ïî ñïèñêó ïðèáîðîâ, à òàêæå ïðèíàäëåæàùèì ê íèì ÷åðòåæàì ñëåäóåò
ïðîâåðèòü óñòàíîâêó âñåõ äåìîíòèðóåìûõ äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè
ïðèáîðîâ.

Ïåðåäà÷ó çàùèòèòü îò ïàäàþùèõ ïðåäìåòîâ.

Ïðîêîíòðîëèðîâàòü ïðî÷íîñòü óñòàíîâêè âñåõ çàùèòíûõ ïîêðûòèé
âðàùàþùèõñÿ äåòàëåé. Cîïðèêàñíîâåíèå ñ âðàùàþùèìèñÿ äåòàëÿìè
êàòåãîðè÷åñêè çàïðåùàåòñÿ.

Êëåéêóþ ëåíòó (ñìîòðè Ïóíêò 4.4.1) íåëüçÿ ñíèìàòü äî ïóñêà
â ýêñïëóàòàöèþ.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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7. Ïóñê â ýêñïëóàòàöèþ

Óêàçàíèå: Ïðèìèòå âî âíèìàíèå óêàçàíèÿ ãëàâû 3, "Óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè".

Ýêñïëóàòàöèÿ ïåðåäà÷è çàïðåùàåòñÿ áåç íàëè÷èÿ íåîáõîäèìîé
èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè.

7.1 Ìåðîïðèÿòèÿ ïî ââîäó â ýêñïëóàòàöèþ

7.1.1 Ðàñêîíñåðâàöèÿ

� Âûâèíòèòü âèíò ñëèâà ìàñëà, ñëèòü ìàñëî êîíñåðâèðîâàíèÿ èç êîðïóñà â ïîäõîäÿùóþ �ìêîñòü
è ñäàòü ýòî ìàñëî â óòèëü â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðàâèëàìè ïî çàùèòå òîêðóæàþùåé ñðåäû. Ïðè ýòîì
ìîæåò ïîíàäîáèòüñÿ âûâèíòèòü âèíòû ñëèâà îñòàòêîâ ìàñëà (íàïðèìåð, äëÿ ïåðåäà÷
ñ áëîêèðàòîðîì îáðàòíîãî õîäà). Ïîëîæåíèå ñëèâà ìàñëà îáîçíà÷åíî ñîîòâåòñòâóþùèì
çíà÷êîì íà ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè äîêóìåíòàöèè ïåðåäà÷è.

� Ó ïåðåäà÷ ñ Tacolab óïëîòíåíèÿìè (B3SF) íåîáõîäèìî ñíÿòü êëåéêóþ ëåíòó íà âûõîäíîé êðûøêå.

Âûòåêàþùåå ìàñëî ìîæíî ñðàçó æå íåéòðàëèçîâàòü ñðåäñòâîì
ñâÿçûâàíèÿ ìàñëà.

� Âíîâü çàêðóòèòü âèíò ñëèâà ìàñëà.

B3.A25

3

3

1

B3SF

5

3

1

5233

3

Âíèìàíèå!
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Ïåðåäà÷à ñ âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì:

B3.A

254
4

33 3

3

1

B3SF

4

3

4

3

5

3 3

3

1

2

4

1 Ìåðíûé ñòåðæåíü äëÿ 3 Âèíò ñëèâà ìàñëà 5 Çàëèâ ìàñëà
èçìåðåíèÿ óðîâíÿ ìàñëà 4 Âïóñêíîé âèíò ìàñëà

2 Âåíòèëÿöèîííàÿ / ðåçüáîâàÿ ïðîáêà

Òî÷íîå ãðàôè÷åñêîå ïðåäñòàâëåíèå ïåðåäà÷è èìååòñÿ â ÷åðòåæàõ äîêóìåíòàöèè.

Ïåðåäà÷à ñ áëîêèðàòîðîì îáðàòíîãî õîäà:

1

3

2 5

4

1 Ðåçüáîâàÿ ïðîáêà äëÿ çàëèâà ìàñëà 4 Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà
2 Êðûøêà áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà 5 Ïåðåäà÷à
3 Ðåçüáîâàÿ ïðîáêà äëÿ ñëèâà îñòàòêîâ ìàñëà

Ïåðåä ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ æåëòûå ïëàñòìàññîâûå âèíòîâûå çàãëóøêè
íàïðîòèâ âåíòèëÿöèîííîãî âèíòà çàìåíèòü íà êîëïà÷îê (ñì. òàêæå óêàçàíèÿ
íà ïåðåäà÷å).

Âíèìàíèå!
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7.1.2 Çàëèâ ñìàçêè

� Îòêðóòèòü ïðîáêîâûå âèíòû è ñíÿòü ñ êîðïóñà

� Ó ïåðåäà÷ ñ óñòàíîâëåííûì áëîêèðàòîðîì îáðàòíîãî õîäà îòêðóòèòü ðåçüáîâóþ ïðîáêó çàëèâêè
ìàñëà íà êðûøêå áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà è ÷åðåç âõîäíîé ôèëüòð ñ ìàêñ. ãðóáîñòüþ
ôèëüòðîâàëüíîãî âåùåñòâà 25 �m âëèòü îêîëî 0,5 ë. ñâåæåãî ìàñëà.

Ïåðåäà÷è ñ âõîäíûìè ôèëüòðàìè (ìàêñ. ãðóáîñòü ôèëüòðîâàëüíîãî
âåùåñòâà 25 �m) çàïîëíÿþòñÿ ñâåæèì ìàñëîì äî îòìåòêè MAX íà ñòåðæíå
êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà.
Ïðè ýòîì ìàñëî çàïîëíÿåò ïîäøèïíèêè, à äëÿ ðåäóêòîðîâ ñ êîíè÷åñêîé
è öèëèíäðè÷åñêîé çóá÷àòîé ïåðåäà÷åé - è âõîäíîé âàë.

Óêàçàíèå: Êà÷åñòâî èñïîëüçóåìîãî ìàñëà äîëæíî îòâå÷àòü òðåáîâàíèÿì, ïðèâåäåííûì
â îòäåëüíîé èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè BA 7300 SU, èíà÷å â ïðîòèâíîì ñëó÷àå
ñî ñòîðîíû ôèðìû FLENDER èñêëþ÷àþòñÿ èñïîëíåíèÿ îáÿçàòåëüñòâ ïî
ãàðàíòèéíîìó ðåìîíòó. Ìû íàñòîÿòåëüíî ðåêîìåíäóåì èñïîëüçîâàòü îäèí èç
ñîðòîâ ìàñåë, ïðèâåäåííûõ â èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè BA 7300 SU, êîòîðûé
ñîîòâåòñòâåííî áûë òåñòèðîâàí è îòâå÷àåò ïðåäúÿâëÿåìûì òðåáîâàíèÿì.
Òàêèå äàííûå êàê ñîðò ìàñëà, âÿçêîñòü ìàñëà è òðåáóåìîå åãî êîëè÷åñòâî
óêàçàíû íà ôèðìåííîé òàáëè÷êå ïåðåäà÷è.
Êîëè÷åñòâî ìàñëà, óêàçàííîå â ôèðìåííîé òàáëè÷êå, ïîíèìàåòñÿ êàê
ïðèáëèçèòåëüíîå çíà÷åíèå. Ðåøàþùèì ôàêòîðîì ïðè çàëèâå ÿâëÿåòñÿ îòìåòêà
íà ñòåðæíå êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà.

� Âêðóòèòü ïðîáêîâûé âèíò è êðåïêî çàòÿíóòü (ñìîòðè ïóíêò 10.2.8).

� Ïðîâåðèòü ìàñëîìåðíîé ëèíåéêîé óðîâåíü ìàñëà â êîðïóñå ïåðåäà÷è.

Óêàçàíèå: Óðîâåíü ìàñëà äîëæåí íàõîäèòüñÿ íà âåðõíåé îòìåòêå ñòåðæíÿ êîíòðîëÿ óðîâíÿ
ìàñëà.

Ïðè çàïîëíåíèè ìàñëà â ïåðåäà÷àõ ñ âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì
íåîáõîäèìî â ïåðâóþ î÷åðåäü çàëèòü çàäàííîå,óêàçàííîå íà òèïîâîé
ôèðìåííîé òàáëè÷êå, êîëè÷åñòâî è ñîðò ìàñëà â òî÷êó ñìàçêè 4,
ðàñïîëîæåííóþ íà ïðîìåæóòî÷íîì ôëàíöå.

Óêàçàíèå: Äàííûå ïî âîçìîæíî ñóùåñòâóþùåìó âñïîìîãàòåëüíîìó ïðèâîäó íåîáõîäèìî
áðàòü èç ñïåöèàëüíîãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè.
(Âñïîìîãàòåëüíàÿ ïåðåäà÷à ïîñòàâëÿåòñÿ ñ çàïîëíåííûì íà çàâîäå ìàñëîì).

Âûòåêàþùåå ìàñëî ìîæíî ñðàçó æå íåéòðàëèçîâàòü ñðåäñòâîì
ñâÿçûâàíèÿ ìàñëà.

7.1.2.1 Êîëè÷åñòâî ìàñëà äëÿ ïåðåäà÷è áåç âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäà

Òèï
Êîëè÷åñòâî ìàñëà (îðèåíòèðîâî÷íîå çíà÷åíèå) â ëèòðàõ ïî ðàçìåðàì ïåðåäà÷è

Òèï
7 8 9 10 11 12 13 14

B3.A 30 33 55 50 88 80 134 123

Òàáëèöà 7.1: Îðèåíòèðîâî÷íîå çíà÷åíèå òðåáóåìîãî êîëè÷åñòâà ìàñëà ïðè ãîðèçîíòàëüíîé
óñòàíîâêå ïåðåäà÷è ñ ðàäèàëüíûìè óïëîòíèòåëüíûìè êîëüöàìè
è Taconite óïëîòíåíèÿìè

Òèï
Êîëè÷åñòâî ìàñëà (îðèåíòèðîâî÷íîå çíà÷åíèå) â ëèòðàõ ïî ðàçìåðàì ïåðåäà÷è

Òèï
7 8 9 10 11 12 13 14

B3SF 34 32 43 40 70 64 97 89

Òàáëèöà 7.2: Îðèåíòèðîâî÷íîå çíà÷åíèå òðåáóåìîãî êîëè÷åñòâà ìàñëà ïðè ãîðèçîíòàëüíîé
óñòàíîâêå ïåðåäà÷è ñ ëàáèðèíòíûìè óïëîòíåíèÿìè (Tacolab)

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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7.1.2.2 Êîëè÷åñòâî ìàñëà äëÿ ïåðåäà÷è ñ âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì

Òèï

Êîëè÷åñòâî ìàñëà (îðèåíòèðîâî÷íîå çíà÷åíèå) â ëèòðàõ ïî ðàçìåðàì
äëÿ ãëàâíîé ïåðåäà÷èÒèï

7 8 9 10 11 12 13 14

B3.A 41 38 60 56 101 92 149 138

Òèï

Êîëè÷åñòâî ìàñëà (îðèåíòèðîâî÷íîå çíà÷åíèå) â ëèòðàõ ïî ðàçìåðàì
äëÿ ãëàâíîé ïåðåäà÷èÒèï

7 8 9 10 11 12 13 14

B3SF 39 37 48 46 83 76 112 104

Òàáëèöà 7.3: Îðèåíòèðîâî÷íîå çíà÷åíèå òðåáóåìîãî êîëè÷åñòâà ìàñëà äëÿ ãëàâíîé ïåðåäà÷è
(âêëþ÷èòåëüíî ìàñëî â ñòîéêå ìåæäó ãëàâíîé è âñïîìîãàòåëüíîé ïåðåäà÷àìè)

Òèï

Êîëè÷åñòâî ìàñëà (îðèåíòèðîâî÷íîå çíà÷åíèå) â ëèòðàõ ïî ðàçìåðàì
äëÿ âñïîìîãàòåëüíîé ïåðåäà÷èÒèï

7 8 9 10 11 12 13 14

Âñïîìîãàòåëüíàÿ
ïåðåäà÷à

6 6 10 10 10 10 10 10

Òàáëèöà 7.4: Îðèåíòèðîâî÷íîå çíà÷åíèå òðåáóåìîãî êîëè÷åñòâà ìàñëà äëÿ âñïîìîãàòåëüíîé
ïåðåäà÷è

Óêàçàíèå: Äàííûå ïî âñïîìîãàòåëüíîìó ïðèâîäó íåîáõîäèìî áðàòü èç ñïåöèàëüíîãî
ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè.
(Âñïîìîãàòåëüíàÿ ïåðåäà÷à ïîñòàâëÿåòñÿ ñ çàïîëíåííûì íà çàâîäå ìàñëîì).

� Êîíòðîëèðîâàòü óðîâåíü ìàñëà â êîðïóñå ãëàâíîé ïåðåäà÷è ñòåðæíåì êîíòðîëÿ óðîâíÿ.

Óêàçàíèå: Óðîâåíü ìàñëà äîëæåí íàõîäèòüñÿ íà âåðõíåé îòìåòêå ñòåðæíÿ êîíòðîëÿ óðîâíÿ
ìàñëà.

Âûòåêàþùåå ìàñëî ìîæíî ñðàçó æå íåéòðàëèçîâàòü ñðåäñòâîì
ñâÿçûâàíèÿ ìàñëà.

� Âêðóòèòü ïðîáêîâûé âèíò è êðåïêî çàòÿíóòü (ñìîòðè ïóíêò 10.2.8).

7.2 Ïóñê â ýêñïëóàòàöèþ

� Êîíòðîëèðîâàòü óðîâåíü ìàñëà â ïåðåäà÷å ñòåðæíåì êîíòðîëÿ óðîâíÿ.

Óêàçàíèå: Ïðè íîðìàëüíîì óðîâíå ìàñëà îíî äîëæíî â õîëîäíîì ñîñòîÿíèè äîõîäèòü äî
âåðõíåé îòìåòêè êîíòðîëüíîãî ñòåðæíÿ. Ïðè íàãðåâå ìàñëà îíî ìîæåò ëåãêî
ïðåâûñèòü ýòó îòìåòêó. Íè â êîåì ñëó÷àå ìàñëî íå äîëæíî áûòü íèæå ýòîé
îòìåòêè. Ïðè íåîáõîäèìîñòè äîëèòü ìàñëî.

7.2.1 Ïåðåäà÷à ñ áëîêèðàòîðîì îáðàòíîãî õîäà

Ïåðåä çàïóñêîì íåîáõîäèìî óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà ïðîâîðà÷èâàåòñÿ
â íàïðàâëåíèè ñâîáîäíîãî õîäà áåç çíà÷èòåëüíûõ óñèëèé. Íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ ñâîáîäíîãî
õîäà óêàçûâàåòñÿ ñòðåëêîé.

×òîáû íå ïðèíåñòè óùåðá áëîêèðàòîðó îáðàòíîãî õîäà èëè ïåðåäà÷å ìîòîð
íå äîëæåí âðàùàòüñÿ ïðîòèâ íàïðàâëåíèÿ áëîêèðîâêè.
Ýòî óêàçàíèå äîëæíî áûòü íàêëååíî íà êîðïóñå ïåðåäà÷è.
Äëÿ èñêëþ÷åíèÿ èçíîñà áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà ñëåäóåò ñîáëþäàòü
÷èñëà îáîðîòîâ ïåðåäà÷è ñîîòâåòñòâóþùèå ïðèâåäåííûì â ÷åðòåæå
ñ ðàçìåðàìè äëÿ òîãî, ÷òîáû íå çàíèçèòü òðåáóåìîå ÷èñëî îáîðîòîâ
äâèæåíèÿ îòâîäà.

Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì ìîòîðà ïðè ïîìîùè äàò÷èêà íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ ìàãíèòíîãî ïîëÿ
îïðåäåëÿþòñÿ ïàðàìåòðû âðàùàþùåãîñÿ ìàãíèòíîãî ïîëÿ òðåõôàçíîé ñåòè è ìîòîð
ïîäêëþ÷àåòñÿ ñîîòâåòñòâåííî ïðåäïèñàííîìó íàïðàâëåíèþ âðàùåíèÿ.

Óêàçàíèå: Ïóñê â ýêñïëóàòàöèþ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ òîëüêî ïîñëå òîãî, êàê áóäåò çàëèòî
îê. 0.5 ë. ñâåæåãî ìàñëà ÷åðåç âèíò äëÿ çàëèâêè ìàñëà áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî
õîäà.
Íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü òàêîå æå ìàñëî êàê è äëÿ ïåðåäà÷è.

Âíèìàíèå!
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7.2.2 Ïåðåäà÷à ñ âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì

Ïåðåä çàïóñêîì íåîáõîäèìî óáåäèòüñÿ â òîì, ÷òî áëîêèðàòîð îáðàòíîãî
õîäà è ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà ïðîâîðà÷èâàåòñÿ â íàïðàâëåíèè
ñâîáîäíîãî õîäà áåç çíà÷èòåëüíûõ óñèëèé.
Íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ ñâîáîäíîãî õîäà óêàçûâàåòñÿ ñòðåëêîé.

Óêàçàíèå: Áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà èìååò ñâîáîäíûé õîä â òîì ñëó÷àå, êîãäà
ïðèâîäíîé âàë ãëàâíîé ïåðåäà÷è âðàùàåòñÿ â ðàáî÷åì íàïðàâëåíèè âðàùåíèÿ.
Ïîâîðîò â äðóãóþ ñòîðîíó çàáëîêèðîâàí äåéñòâèåì áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà.

Óêàçàíèå: Ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà èìååò ñâîáîäíûé õîä â òîì ñëó÷àå, êîãäà âàë
äâèãàòåëÿ âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäà âðàùàåòñÿ â ïðîòèâîïîëîæíóþ ðàáî÷åìó
íàïðàâëåíèþ âðàùåíèÿ ñòîðîíó.
Ïðè âðàùåíèè â ñòîðîíó ðàáî÷åãî íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ ñðàáàòûâàåò
áëîêèðîâêà ìóôòû ñâîáîäíîãî õîäà (ïîâîäêîâûé ðåæèì). Ïðîèñõîäèò
ñîåäèíåíèå è, òàêèì îáðàçîì, âðàùåíèå âûõîäíîãî âàëà ãëàâíîé ïåðåäà÷è
â ñòîðîíó ðàáî÷åãî íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ.

×òîáû íå ïðèíåñòè óùåðá áëîêèðàòîðó îáðàòíîãî õîäà èëè ïåðåäà÷å ìîòîð
íå äîëæåí âðàùàòüñÿ ïðîòèâ íàïðàâëåíèÿ áëîêèðîâêè.
Ýòî óêàçàíèå äîëæíî áûòü íàêëååíî íà êîðïóñå ïåðåäà÷è.

Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì ìîòîðà ãëàâíîãî è âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäîâ ïðè
ïîìîùè äàò÷èêà íàïðàâëåíèÿ âðàùåíèÿ ìàãíèòíîãî ïîëÿ îïðåäåëÿþòñÿ
ïàðàìåòðû âðàùàþùåãîñÿ ìàãíèòíîãî ïîëÿ òðåõôàçíîé ñåòè è îáà
äâèãàòåëÿ ïîäêëþ÷àþòñÿ ñîîòâåòñòâåííî ïðåäïèñàííîìó íàïðàâëåíèþ
âðàùåíèÿ.

Óêàçàíèå: Ãëàâíûé äâèãàòåëü è äâèãàòåëü âñïîìîãàòåëüíîé ïåðåäà÷è íåîáõîäèìî
ýëåêòðè÷åñêè çàáëîêèðîâàòü ìåæäó ñîáîé òàê, ÷òîáû èìåëàñü âîçìîæíîñòü
âêëþ÷åíèÿ òîëüêî îäíîãî èç îáîèõ äâèãàòåëåé.

Óêàçàíèå: Ïåðåä ïóñêîì â ýêñïëóàòàöèþ íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü ôóíêöèþ îòêëþ÷åíèÿ ðåëå
êîíòðîëÿ ñêîðîñòè âðàùåíèÿ ó âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäà, èñïîëíåííîãî êàê
ïðèâîä äëÿ ïðîôèëàêòè÷åñêèõ öåëåé, ñîãëàñíî óêàçàíèé â ãëàâå 5.16.

Óêàçàíèå: Ïóñê â ýêñïëóàòàöèþ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ òîëüêî ïîñëå òîãî, êàê áóäåò çàëèòî
îê. 0.5 ë. ñâåæåãî ìàñëà ÷åðåç âèíò äëÿ çàëèâêè ìàñëà âîçìîæíî ñóùåñòâóþùåãî
áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà è â òî÷êå ñìàçêè 4 íà ïðîìåæóòî÷íîì ôëàíöå çàëèòî
òàêîå êîëè÷åñòâî ìàñëà, êàê ïèâåäåíî íà óêàçàòåëüíîé òàáëè÷êå.
Íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü òàêîå æå ìàñëî êàê è äëÿ ïåðåäà÷è.

Óêàçàíèå: Äàííûå ïî âñïîìîãàòåëüíîìó ïðèâîäó íåîáõîäèìî áðàòü èç ñïåöèàëüíîãî
ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè.

7.2.3 Ïåðåäà÷è ñ íàãðåâàòåëüíûì ñòåðæíåì

Íè â êîåì ñëó÷àå íå ðàáîòàéòå ñ íàãðåâàòåëüíûì ñòåðæíåì, åñëè íå
ãàðàíòèðóåòñÿ ïîëíîå ïîãðóæåíèå íàãðåâàòåëüíîãî ñòåðæíÿ â âàííó
ñ ìàñëîì. Îïàñíîñòü ïîæàðà!

7.3 Îñòàíîâ

� Äëÿ îñòàíîâà ïåðåäà÷è îòêëþ÷èòü ïðèâîäíîé àãðåãàò.

Îáåñïå÷èòü íåâîçìîæíîñòü íåïðåäíàìåðåííîãî çàïóñêà ïðèâîäíîãî
àãðåãàòà.
Óñòàíîâèòü ïðåäóïðåæäàþùèé ùèò íà ùèòå óïðàâëåíèÿ!

� Ïðè äëèòåëüíûõ ïåðåðûâàõ â ðàáîòå íåîáõîäèìî ïðèìåðíî ðàç â 3 íåäåëè ïðîèçâîäèòü
êðàòêîâðåìåííûå çàïóñêè ïåðåäà÷è. Ïðè ïðîñòîå, áîëüøèì øåñòè ìåñÿöåâ, ïåðåäà÷ó
íåîáõîäèìî çàêîíñåðâèðîâàòü, ñì. ïóíêò 7.3.1.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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7.3.1 Âíóòðåííÿÿ êîíñåðâàöèÿ ïðè äëèòåëüíûõ ïåðåðûâàõ â ðàáîòå

Â çàâèñèìîñòè îò âèäà ñìàçêè è óïëîòíèòåëåé âàëîâ ìîãóò áûòü ïðîâåäåíû ñëåäóþùèå
ìåðîïðèÿòèÿ ïî âíóòðåííåé êîíñåðâàöèè:

7.3.1.1 Âíóòðåííÿÿ êîíñåðâàöèÿ ñ ïîìîùüþ ìàñëà ïåðåäà÷è

Ïåðåäà÷è ñî ñìàçêîé ïîãðóæåíèåì è êîíòàêòíûå óïëîòíåíèÿ âàëà ìîãóò çàïîëíÿòüñÿ è è òàêèì
îáðàçîì õðàíèòüñÿ òàêèì æå ñìàçî÷íûì ìàñëîì äî óðîâíÿ ÷óòü íèæå âåíòèëÿöèîííîãî âèíòà.

7.3.1.2 Âíóòðåííÿÿ êîíñåðâàöèÿ ïðè ïîìîùè êîíñåðâàíòà

Ïåðåäà÷è ñ áåñêîíòàêòíûìè óïëîòíåíèÿìè âàëà ïåðåä äëèòåëüíûì õðàíåíèåì ñëåäóåò
â õîëîñòîì õîäó ïðîãíàòü ñ êîíñåðâàíòîì.

Äëèòåëüíîñòü
èñïîëüçîâàíèÿ

Êîíñåðâàíò Ñïåöèàëüíûå äåéñòâèÿ

äî 24 ìåñÿöåâ Castrol Alpha SP 220 S

Çàêðûòü ïåðåäà÷ó, âèíò âåíòèëÿöèè
è âîçäóøíûé ôèëüòð çàìåíèòü íà
ðåçüáîâóþ çàãëóøêó (æåëòóþ), (ïðè
çàïóñêå ïðîèçâåñòè îáðàòíóþ çàìåíó)

Ïðè Tacolab óïëîòíåíèÿõ íåîáõîäèìî
ìåæäó êðûøêîé è ëàáèðèíòíûì
êîëüöîì íà âûõîäå çàêðûòü âîçäóøíûé
çàçîð êëåéêîé ëåíòîé.

Õðàíåíèå â çàêðûòûõ ñóõèõ
ïîìåùåíèÿõ

Ïðè ñðîêå õðàíåíèÿ, áîëüøå ÷åì 24 ìåñÿöà, íåîáõîäèìî ïîâòîðèòü êîíñåðâàöèþ ïåðåäà÷è.
Ïðè ñðîêàõ, áîëüøèõ 36 ìåñÿöåâ, íåîáõîäèìî ïðîêîíñóëüòèðîâàòüñÿ ñ ôèðìîé FLENDER.

Òàáëèöà 7.5: Êîíñåðâàöèÿ ïðè èñïîëüçîâàíèè ìèíåðàëüíîãî ìàñëà èëè ñèíòåòè÷åñêîãî
ìàñëà íà îñíîâå PAO

Äëèòåëüíîñòü
èñïîëüçîâàíèÿ

Êîíñåðâàíò Ñïåöèàëüíûå äåéñòâèÿ

äî 36 ìåñÿöåâ
Ñïåöèàëüíîå
àíòèêîððîçèéíîå ìàñëî
TRIBOL 1390      1)

Çàêðûòü ïåðåäà÷ó, âèíò âåíòèëÿöèè
è âîçäóøíûé ôèëüòð çàìåíèòü íà
ðåçüáîâóþ çàãëóøêó (æåëòóþ), (ïðè
çàïóñêå ïðîèçâåñòè îáðàòíóþ çàìåíó)

Ïðè Tacolab óïëîòíåíèÿõ íåîáõîäèìî
ìåæäó êðûøêîé è ëàáèðèíòíûì
êîëüöîì íà âûõîäå çàêðûòü âîçäóøíûé
çàçîð êëåéêîé ëåíòîé.

Õðàíåíèå â çàêðûòûõ ñóõèõ
ïîìåùåíèÿõ

Ïðè ñðîêàõ, áîëüøèõ 36 ìåñÿöåâ, íåîáõîäèìî ïðîêîíñóëüòèðîâàòüñÿ ñ ôèðìîé FLENDER.

Òàáëèöà 7.6: Êîíñåðâàöèÿ ïðè èñïîëüçîâàíèè ñèíòåòè÷åñêîãî ìàñëà íà îñíîâå PG

1) Óñòîé÷èâîñòü ê òðîïè÷åñêèì óñëîâèÿì, ìîðñêîé âîäå, òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû äî
ìàêñèìàëüíî 50 °Ñ.
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Èñïîëíåíèå:

� Îñòàíîâèòü ïåðåäà÷ó è ñëèòü ìàñëî, êàê îïèñàíî â ãëàâå 10, "Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è óõîä".

� Çàëèòü êîíñåðâàíò ñîãëàñíî òàáëèöû 7.5 èëè 7.6 ÷åðåç âèíò ïîä îòâåðñòèå äëÿ óäàëåíèÿ âîçäóõà
äî âåðõíåé îòìåòêè ñòåðæíÿ êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà.

� Ñíîâà çàêðûòü îòâåðñòèå äëÿ óäàëåíèÿ âîçäóõà.

� Íà êîðîòêîå âðåìÿ çàïóñòèòü ïåðåäà÷ó íà õîëîñòîì õîäó.

� Îòêðóòèòü âèíò ñëèâà ìàñëà è ñëèòü êîíñåðâàíò â ïîäõîäÿùóþ òàðó, çàòåì óíè÷òîæèòü ñîãëàñíî
ïðåäïèñàíèÿì.

� Íà ïåðåäà÷å (B3SF) íåîáõîäèìî ùåëåâîå óïëîòíåíèå íà âûõîäíîé êðûøêå çàêðûòü êëåéêîé
ëåíòîé.

Èç-çà óòå÷êè ãîðÿ÷åãî êîíñåðâàíòà ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü îæîãà ãîðÿ÷åé
æèäêîñòüþ. Ðàáîòàéòå ñ çàùèòíûìè ïåð÷àòêàìè!

� Âíîâü çàêðóòèòü âèíò ñëèâà ìàñëà.

Ïåðåä ïîâòîðíûì çàïóñêîì ïåðåäà÷è ðåçüáîâóþ ïðîáêó çàìåíèòü íà
âåíòèëÿöèîííûé âèíò èëè ñîîòâ. âîçäóøíûé ôèëüòð è ñíÿòü êëåéêóþ
ëåíòó ñ âûõîäíîé êðûøêè.
Ïðèíèìàéòå âî âíèìàíèå ïðè ýòîì ïóíêò 7.1.1.

Ïåðåäà÷à ñ âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì:

Óêàçàíèå: Äëÿ èñïîëíåíèÿ âíóòðåííåé êîíñåðâàöèè âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäà
íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ñïåöèàëüíóþ èíñòðóêöèþ ïî ýêñïëóàòàöèè.

7.3.2 Âíåøíÿÿ êîíñåðâàöèÿ

Äëèòåëüíîñòü
èñïîëüçîâàíèÿ

Êîíñåðâàíò Òîëùèíà ñëîÿ Ïðèìå÷àíèÿ

äî 36 ìåñÿöåâ Tectyl 846 K19 îêîëî 50 �m

Äîëãîâðåìåííàÿ êîíñåðâàöèÿ íà
îñíîâå âîñêà, óñòîé÷èâà ê ìîðñêîé
âîäå, òðîïè÷åñêîìó êëèìàòó
(ðàñòâîðèìî â ñîåäèíåíèÿõ-CH)

Õðàíåíèå â çàêðûòûõ ñóõèõ
ïîìåùåíèÿõ

Òàáëèöà 7.7: Âíåøíÿÿ êîíñåðâàöèÿ êîíöîâ âàëîâ è ïðî÷èõ îòêðûòûõ ïîâåðõíîñòåé

Èñïîëíåíèå:

� Î÷èñòèòü ïîâåðõíîñòè.

� Äëÿ ðàçäåëåíèÿ â ìåñòå ìåæäó óïëîòíèòåëüíûì ìàíæåòîì óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà âàëà
è êîíñåðâàíòà, íåîáõîäèìî âàë â çîíå óïëîòíèòåëüíîé ôàñêè ñìàçàòü êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé.

� Íàíåñòè êîíñåðâàíò.

Âíèìàíèå!
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8. Ðàáî÷èé ðåæèì

Ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ, ïåðå÷èñëåííûå â ãëàâå 3, "Óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè", â ãëàâå 9,
"Íåèñïðàâíîñòè, èõ ïðè÷èíû è óñòðàíåíèå", è â ãëàâå 10, "Òåõîáñëóæèâàíèå è ïðîôèëàêòè÷åñêèå
ðàáîòû"!

Âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè êîíòðîëèðîâàòü ïåðåäà÷ó íà:

� ïîâûøåíèå ðàáî÷åé òåìïåðàòóðû (Ïðè äëèòåëüíîé ýêñïëóàòàöèè ïðè òåìïåðàòóðå
90 °Ñ ïîäõîäèò ìèíåðàëüíîå ìàñëî, ïðè áîëåå
âûñîêèõ òåìïåðàòóðàõ íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü
ñèíòåòè÷åñêèå ìàñëà. Äîïóñòèìî êðàòêîâðåìåííîå
ïîâûøåíèå òåìïåðàòóðû äî 100 °Ñ,
ñì. òàêæå ãëàâó 10.)

� èçìåíåíèå çâóêà ðàáîòàþùåãî ïåðåäà÷è

� âîçìîæíûå ïðîòå÷êè ìàñëà íà êîðïóñ è óïëîòíèòåëè âàëîâ

� óðîâåíü ìàñëà (ñì. òàêæå ãëàâó 7, "Ââîä â ýêñïëóàòàöèþ").

Óêàçàíèå: Äëÿ êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà ïåðåäà÷ó íåîáõîäèìî îñòàíîâèòü.
Ãîðÿ÷åå ìàñëî ìîæåò ëåãêî ïðåâûñèòü âåðõíþþ îòìåòêó ñòåðæíÿ êîíòðîëÿ
óðîâíÿ. Â ëþáîì ñëó÷àå íåäîïóñòèìî, ÷òîáû ìàñëî áûëî íèæå íèæíåé îòìåòêè íà
ñòåðæíå. Â ýòîì ñëó÷àå íóæíî äîëèòü ìàñëî.

Åñëè ïðè ðàáîòå âûÿâèëèñü êàêèå-ëèáî íàðóøåíèÿ, èëè ðåëå äàâëåíèÿ
â ñèñòåìå îõëàæäåíèÿ ìàñëà âûðàáîòàëî ñèãíàë òðåâîãè
(ïðè ñîîòâåòñòâóþùåì îñíàùåíèè ïåðåäà÷è), ïðèâîäíîé àãðåãàò
íåîáõîäèìî íåìåäëåííî âûêëþ÷èòü. Ïðè÷èíó íåèñïðàâíîñòè ñëåäóåò
îïðåäåëÿòü ïî òàáëèöå âîçìîæíûõ íåïîëàäîê (ãëàâà 9).

Òàáëèöà íåèñïðàâíîñòåé ñîäåðæèò âîçìîæíûå íåïîëàäêè, èõ ïðè÷èíó,
à òàêæå ïðåäëîæåíèÿ ïî èõ óñòðàíåíèþ.

Åñëè ïðè÷èíó íåïîëàäîê íåâîçìîæíî áóäåò óñòàíîâèòü, òî â òàêîì ñëó÷àå
ñëåäóåò âûçâàòü ìîíòåðà èç îäíîãî èç íàøèõ ìåñò ñåðâèñíûõ ñëóæá
(ñìîòðè ãëàâó 11).

9. Íåèñïðàâíîñòè, èõ ïðè÷èíû è óñòðàíåíèå

Ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ, ïðèâåäåííûå â ãëàâå 3, "Óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè" è â ãëàâå 10,
"Òåõîáñëóæèâàíèå è ïðîôèëàêòè÷åñêèå ðàáîòû"!

9.1 Îáùèå óêàçàíèÿ ïî íåèñïðàâíîñòÿì

Óêàçàíèå: Íåèñïðàâíîñòè, âîçíèêàþùèå â ïåðèîä ãàðàíòèè è òðåáóþùèå ïðîâåäåíèÿ
ðåìîíòà ïåðåäà÷è, ìîãóò óñòðàíÿòüñÿ òîëüêî ñåðâèñíîé ñëóæáîé ôèðìû
FLENDER.
Ìû ðåêîìåíäóåì òàêæå íàøèì êëèåíòàì, ïðè âîçíèêíîâåíèè íåèñïðàâíîñòè ïðè
èñòå÷åíèè ãàðàíòèéíîãî ñðîêà, ïðè÷èíà êîòîðîé íå ìîæåò áûòü âûÿâëåíà
äîñòàòî÷íî îäíîçíà÷íî, îáðàòèòüñÿ ê íàøåé ñåðâèñíîé ñëóæáå.

Ïðè ýêñïëóàòàöèè ïåðåäà÷è â íåøòàòíîì ðåæèìå, ïðè ïðîâåäåíèè
ìîäèôèêàöèé ïåðåäà÷è, íå ñîãëàñîâàííûõ ñ ôèðìîé FLENDER, ïðè
èñïîëüçîâàíèè íå îðèãèíàëüíûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé ôèðìû FLENDER, ìû
ñíèìàåì ñ ñåáÿ âñÿ÷åñêèå ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà.

Â ïðîöåññå óñòðàíåíèÿ íåèñïðàâíîñòè ïåðåäà÷à äîëæíà áûòü
îñòàíîâëåíà.
Îáåñïå÷èòü íåâîçìîæíîñòü íåïðåäíàìåðåííîãî çàïóñêà ïðèâîäíîãî
àãðåãàòà.
Óñòàíîâèòü ïðåäóïðåæäàþùèé ùèò íà ùèòå óïðàâëåíèÿ!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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9.2 Âîçìîæíûå íåèñïðàâíîñòè

Íåèñïðàâíîñòè Âîçìîæíûå ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Ñèëüíûé øóì â ðàéîíå
êðåïëåíèÿ ïåðåäà÷è.

Îñëàáëåíî êðåïëåíèå ïåðåäà÷è. Ïîäòÿíóòü âèíòû è ãàéêè
ñ ïðåäïèñàííûì âðàùàþùèì
ìîìåíòîì. Çàìåíèòü äåôåêòíûå
âèíòû è ãàéêè.

Èçìåíåíèå çâóêà
ðàáîòàþùåé ïåðåäà÷è.

Ïîâðåæäåíèÿ çóá÷àòûõ
çàöåïëåíèé.

Óâåëè÷åííûé çàçîð â ïîäøèïíèêå.

Äåôåêòíûé ïîäøèïíèê.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Ïðîêîíòðîëèðîâàòü äåòàëè

çóá÷àòîãî çàöåïëåíèÿ, ïðè
íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòü
íåèñïðàâíûå äåòàëè.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Îòðåãóëèðîâàòü çàçîð.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Çàìåíèòü äåôåêòíûé ïîäøèïíèê.

Ïîâûøåííàÿ òåìïåðàòóðà
â îïîðå.

Ñëèøêîì íèçêèé óðîâåíü ìàñëà
â êîðïóñå.

Ñòàðîå ìàñëî.

Äåôåêòíûé ïîäøèïíèê.

Ïðîâåðèòü óðîâåíü ìàñëà ïðè
òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû,
ïðè íåîáõîäèìîñòè äîëèòü ìàñëî.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Îïðåäåëèòü ñðîê ïîñëåäíåé

çàìåíû ìàñëà.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Ïðîâåðèòü ïîäøèïíèê, ïðè

íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòü.

Ìàñëÿíàÿ òå÷ü èç ïåðåäà÷è. Íåäîñòàòî÷íîå óïëîòíåíèå
êðûøêè ïåðåäà÷è ëèáî ðàçúåìà.

Äåôåêòíîå ðàäèàëüíîå
óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî âàëà.

Çàìàñëåíî ëàáèðèíòíîå
óïëîòíåíèå

Ïðîâåðèòü óïëîòíåíèÿ, äåôåêòíûå
çàìåíèòü. Óïëîòíèòü ðàçúåì.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Çàìåíèòü ðàäèàëüíûå

óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà âàëà.

Ïðîâåðèòü óðîâåíü ìàñëà, ïî
íåîáõîäèìîñòè ïî÷èñòèòü ëàáèðèíòû.

Ìàñëî ïåíèòñÿ. Âîäà â ìàñëå.

Ñòàðîå ìàñëî (ïîëíîñòüþ
èñïîëüçîâàí ïåíîãàñèòåëü).

Ïîäìåøàíî íåïðèãîäíîå ìàñëî.

Ïðîâåðèòü ìàñëî, ïî íåîáõîäèìîñòè
çàìåíèòü ìàñëî.

Ïðîâåðèòü ìàñëî, ïî íåîáõîäèìîñòè
çàìåíèòü ìàñëî.

Ïðîâåðèòü ìàñëî, ïî íåîáõîäèìîñòè
çàìåíèòü ìàñëî.

Âîäà â ìàñëå. Âåíòèëÿòîð ïåðåäà÷è íàãíåòàåò
õîëîäíûé âîçäóõ: âîäà
êîíäåíñèðóåòñÿ.

Äîáèòüñÿ õîðîøåé òåðìîèçîëÿöèè
êîðïóñà ïåðåäà÷è. Ïî âîçìîæíîñòè
ïåðåêðûòü âûõîä âîçäóõà èëè ïðè
ïîìîùè êîíñòðóêòèâíûõ ìåðîïðèÿòèé
íàïðàâèòü åãî â äðóãîì íàïðàâëåíèè.

Âûñîêàÿ ðàáî÷àÿ
òåìïåðàòóðà.

Ñëèøêîì âûñîêèé óðîâåíü ìàñëà
â ïåðåäà÷å.

Ñòàðîå ìàñëî.

Ìàñëî ñèëüíî çàãðÿçíåíî.

Äëÿ ïåðåäà÷è ñ âåíòèëÿòîðîì:
çàãðÿçíåíî âñàñûâàþùåå
îòâåðñòèå êîëïàêà âåíòèëÿòîðà
è/èëè êîðïóñ ïåðåäà÷è

Ïðîâåðèòü è ïðè íåîáõîäèìîñòè
îòðåãóëèðîâàòü óðîâåíü ìàñëà.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Îïðåäåëèòü ñðîê ïîñëåäíåé

çàìåíû ìàñëà.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Ñìåíèòü ìàñëî.

Î÷èñòèòü êîëïàê âåíòèëÿòîðà
è êîðïóñ ïåðåäà÷è.
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Íåèñïðàâíîñòè ÓñòðàíåíèåÂîçìîæíûå ïðè÷èíû

Ïîâûøåííàÿ òåìïåðàòóðà
áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà.

Âûõîä èç ñòðîÿ ôóíêöèè
áëîêèðîâêè.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Ïðîâåðèòü è ïðè íåîáõîäèìîñòè

çàìåíèòü áëîêèðàòîð îáðàòíîãî
õîäà.

Íå çàïóñêàåòñÿ äâèãàòåëü
ãëàâíîãî ïðèâîäà ïåðåäà÷è.

Íåïðàâèëüíîå íàïðàâëåíèå
âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ.

Íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåí èëè
ñîîòâ. äåôåêòíûé êîðïóñ
ñ çàæèìîì áëîêèðàòîðà
îáðàòíîãî õîäà

Áëîêèðîâêà ìóôòû ñâîáîäíîãî
õîäà.

Íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåí èëè
ñîîòâ. äåôåêòíûé êîðïóñ
ñ çàæèìîì ìóôòû ñâîáîäíîãî
õîäà

Ïîìåíÿòü ïîëþñà äâèãàòåëÿ.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Êîðïóñ áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà

ïîâåðíóòü íà 180° è óñòàíîâèòü
çàíîâî èëè ñîîòâ. ïîìåíÿòü.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Óñòàíîâèòü íîâóþ ìóôòó

ñâîáîäíîãî õîäà.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Êîðïóñ áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà

ïîâåðíóòü íà 180° è óñòàíîâèòü
çàíîâî èëè ñîîòâ. ïîìåíÿòü.

Íå çàïóñêàåòñÿ äâèãàòåëü
âñïîìîãàòåëüíîé ïðèâîäà.

Ïåðåãðóçêà íà âûõîäå.

Äåôåêòåí äâèãàòåëü
âñïîìîãàòåëüíîãî ïðèâîäà.

Íå îòïóñêàåòñÿ òîðìîç äâèãàòåëÿ.

Ïîíèæåíèå íàãðóçêè

Ïî÷èíèòü äâèãàòåëü èëè ñîîòâ.
ïîìåíÿòü íà íîâûé.

Îòêîððåêòèðîâàòü ýëåêòðè÷åñêîå
ïîäêëþ÷åíèå òîðìîçà äâèãàòåëÿ, ïî
íåîáõîäèìîñòè ïîìåíÿòü íà íîâûé.

Íåñìîòðÿ íà çàïóñê
äâèãàòåëÿ âñïîìîãàòåëüíîãî
ïðèâîäà, íå âðàùàåòñÿ
âûõîäíîé âàë ãëàâíîé
ïåðåäà÷è.

Íåïðàâèëüíîå íàïðàâëåíèå
âðàùåíèÿ âñïîìîãàòåëüíûé
äâèãàòåëÿ.

Íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåí êîðïóñ
ñ çàæèìîì ìóôòû ñâîáîäíîãî
õîäà.

Äåôåêòíà ìóôòà ñâîáîäíîãî õîäà.

Ïîìåíÿòü ïîëþñà äâèãàòåëÿ.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Êîðïóñ áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî

õîäà ïîâåðíóòü íà 180° è
óñòàíîâèòü çàíîâî èëè ñîîòâ.
ïîìåíÿòü.

Ïîäêëþ÷èòü ñåðâèñíóþ ñëóæáó.
− Óñòàíîâèòü íîâóþ ìóôòó

ñâîáîäíîãî õîäà.

Ìîæåò çàïóñêàòüñÿ äâèãàòåëü
ãëàâíîãî ïðèâîäà, íåñìîòðÿ
íà òî, ÷òî â ðàáîòå íàõîäèòñÿ
âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä
ñ êîíòðîëüíûì ðåëå ñêîðîñòè
âðàùåíèÿ.

Äåôåêòíà ýëåêòðè÷åñêàÿ
áëîêèðîâêà ìåæäó ãëàâíûì
è âñïîìîãàòåëüíûì ïðèâîäîì.

Äåôåêòíî ðåëå êîíòðîëÿ ñêîðîñòè
âðàùåíèÿ.

Ïðîêîíòðîëèðîâàòü ïîäêëþ÷åíèÿ, ïî
íåîáõîäèìîñòè ïîìåíÿòü äåôåêòíûå
ïðèáîðû

Ïðîêîíòðîëèðîâàòü ïîäêëþ÷åíèÿ, ïî
íåîáõîäèìîñòè ïîìåíÿòü äåôåêòíûå
ïðèáîð

Òàáëèöà 9.1: Óêàçàíèÿ ïî íåèñïðàâíîñòÿì.
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10. Òåõîáñëóæèâàíèå è ïðîôèëàêòè÷åñêèå ðàáîòû

Ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ, ïåðå÷èñëåííûå â ãëàâå 3, "Óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè", è â ãëàâå 9,
"Íåèñïðàâíîñòè, èõ ïðè÷èíû è óñòðàíåíèå"!

10.1 Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ

Ðàáîòà ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è óõîäó äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ òùàòåëüíî è îñíîâàòåëüíî
îáó÷åííûì ïåðñîíàëîì.

Äëÿ âñåõ ðàáîò, ïåðå÷èñëåííûõ â ïóíêòå 10.2 äåéñòâóåò ïðàâèëî:

Îñòàíîâèòü ïåðåäà÷ó è ïðèñòðîéêè.

Îáåñïå÷èòü íåâîçìîæíîñòü íåïðåäíàìåðåííîãî çàïóñêà ïðèâîäíîãî
àãðåãàòà.
Óñòàíîâèòü ïðåäóïðåæäàþùèé ùèò íà ùèòå óïðàâëåíèÿ!

Ïåðåäà÷ó çàùèòèòü îò ïàäàþùèõ ïðåäìåòîâ.

Ïðîêîíòðîëèðîâàòü ïðî÷íîñòü óñòàíîâêè âñåõ çàùèòíûõ ïîêðûòèé
âðàùàþùèõñÿ äåòàëåé. Cîïðèêàñíîâåíèå ñ âðàùàþùèìèñÿ äåòàëÿìè
êàòåãîðè÷åñêè çàïðåùàåòñÿ.

Ïðèâåäåííûå â òàáëèöå 10.1 äàííûå ïî ïåðèîäè÷íîñòè â áîëüøîé ñòåïåíè
çàâèñÿò îò óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè ïåðåäà÷è. Ïîýòîìó, äëÿ ýòîãî ñëó÷àÿ,
çäåñü ïðèâîäÿòñÿ òîëüêî ñðåäíèå ñðîêè. Ýòî îòíîñèòñÿ ê:

Åæåäíåâíàÿ çàãðóçêà 24 ÷àñàì
Ïðîäîëæèòåëüíîñòü âêëþ÷åíèÿ 100 %
×èñëî îáîðîòîâ ïðèâîäà 1500 îá/ìèí
ìàêñ. òåìïåðàòóðà ìàñëà ðàâíà 90 °C (äåéñòâèòåëüíî äëÿ

ìèíåðàëüíîãî ìàñëà)
100 °C (äåéñòâèòåëüíî äëÿ

 ñèíòåòè÷åñêîãî ìàñëà)

Óêàçàíèå: Äëÿ ýêñïëóàòàöèè è óõîäà íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ, ïðèâåäåííûå
â èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè.
Òåõíè÷åñêèå äàííûå íàõîäÿòñÿ â ñïèñêå îáîðóäîâàíèÿ, ïðåäóñìîòðåííîì
äîãîâîðîì.

Ìåðîïðèÿòèÿ Ïåðèîäè÷íîñòü Ïðèìå÷àíèÿ

Êîíòðîëü òåìïåðàòóðû ìàñëà Åæåäíåâíî

Êîíòðîëü èçìåíåíèÿ çâóêà ïåðåäà÷è Åæåäíåâíî

Êîíòðîëü óðîâíÿ ìàñëà Åæåìåñÿ÷íî

Êîíòðîëü óïëîòíåíèé ïåðåäà÷è Åæåìåñÿ÷íî

Êîíòðîëü ìàñëà íà íàëè÷èå âîäû Ïîñëå ïðèáëèçèòåëüíî
400 ðàáî÷èõ ÷àñîâ, íå ðåæå
îäíîãî ðàçà â ãîäó

Ñì. ïóíêò 10.2.1

Ïåðâàÿ çàìåíà ìàñëà Ñïóñòÿ 400 ðàáî÷èõ ÷àñîâ ïîñëå
ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ

Ñì. ïóíêò 10.2.2

Ïîñëåäóþùàÿ ñìåíà ìàñëà Êàæäûå 18 ìåñÿöåâ ëèáî
ïîñëå 5 000 ÷àñîâ ðàáîòû          1)

Ñì. ïóíêò 10.2.2

Î÷èñòêà âèíòà óäàëåíèÿ âîçäóõà Êàæäûå 3 ìåñÿöà Ñì. ïóíêò 10.2.3

Çàïðåññîâûâàíèå ñìàçêè
ñ Taconite óïëîòíåíèÿìè

Êàæäûå 3 000 ÷àñà ðàáîòû, íî íå
ðåæå ÷åì îäèí ðàç â 6 ìåñÿöåâ

Ñì. ïóíêò 10.2.4

Î÷èñòêà âåíòèëÿòîðà, êîëïàêà
âåíòèëÿòîðà è êîðïóñà ïåðåäà÷è

Ïî íåîáõîäèìîñòè èëè
ñîâìåñòíî ñ ïîäîøåäøèì ñðîêîì
çàìåíû ìàñëà

Ñì. ïóíêò 10.2.5

Ïðîâåðèòü ôðèêöèîííûå îáêëàäêè
áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà
îãðàíè÷åíèÿ ìîìåíòà êðó÷åíèÿ

Âìåñòå ñî ñìåíîé ìàñëà Ñì. ïóíêò 10.2.6

Âíèìàíèå!
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Ìåðîïðèÿòèÿ Ïðèìå÷àíèÿÏåðèîäè÷íîñòü

Êîíòðîëü çàòÿíóòîñòè êðåïåæíûõ
âèíòîâ

Ïîñëå ïåðâîé çàìåíû ìàñëà,
çàòåì ïîñëå êàæäîé âòîðîé
çàìåíû ìàñëà

Ñì. ïóíêò 10.2.8

Ïðîâåðèòü âñïîìîãàòåëüíûé ïðèâîä Ñì. ïóíêò 5.16

Ïîëíûé òåõíè÷åñêèé îñìîòð
ïåðåäà÷è

Ñîâìåùàÿ ñî ñìåíîé ìàñëà, êàê
ìèíèìóì ÷åðåç êàæäûå 2 ãîäà

Ñì. ïóíêò 10.3.1

Òàáëèöà 10.1: Ðàáîòû ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ïðîôèëàêòèêå

1) Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñèíòåòè÷åñêèõ ìàñåë èíòåðâàëû äëÿ ïðîâåäåíèÿ ðàáîò ïî ñìåíå ìàñëà
ìîãóò áûòü óäâîåíû.

10.2 Îïèñàíèå ðàáîò ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ïðîôèëàêòèêå

10.2.1 Ïðîâåðêà íàëè÷èÿ âîäû â ìàñëå

Áîëåå òî÷íóþ èíôîðìàöèþ î ñïîñîáå ïðîâåðêè íàëè÷èÿ âîäû â ìàñëå Âû ìîæåòå ïîëó÷èòü
ó Âàøåãî ïîñòàâùèêà ñìàçî÷íûõ ìàòåðèàëîâ.

10.2.2 Ïðîâåäåíèå ñìåíû ìàñëà

� Cîáëþäàòü óêàçàíèÿ, ïåðå÷èñëåííûå â ïóíêò 7.1!

� Ñëèâ ìàñëà ïðîèçâîäèòñÿ ïðè íàãðåòîì ïñîñòîÿíèè ïåðåäà÷è ñðàçó æå ïîñëå åå îñòàíîâà.

Ïðè ñìåíå ìàñëà êîðïóñ äîëæåí áûòü îñíîâàòåëüíî ïðîìûò ìàñëîì äëÿ óäàëåíèÿ îñàäêà ìàñëà,
çàãðÿçíåíèé è îñòàòêîâ ñòàðîãî ìàñëà. Ïðè ýòîì íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü òàêîé æå ñîðò ìàñëà,
÷òî è áóäåò èñïîëüçîâàòüñÿ â äàëüíåéøåé ðàáîòå. Âÿçêîå ìàñëî íàäî âíà÷àëå íàãðåòü. È òîëüêî
ïîñëå òîãî, êàê áóäóò óäàëåíû âñå ñòàðûå îñòàòêè, ìîæíî çàëèâàòü ñâåæåå ìàñëî.

� Íà âåðõíåé ñòîðîíå êîðïóñà èëè ñîîòâ. íà óðàâíîâåøèâàþùåì ìàñëîáàêå âûêðóòèòü
âåíòèëÿöèîííûé âèíò.

� Âûâåðíóòü âèíò îòñîñà âîçäóõà â âåðõíåé ÷àñòè êîðïóñà.

� Âûâåðíóòü âèíò ñëèâà ìàñëà, ñëèòü ìàñëî â åìêîñòü.

Èç-çà óòå÷êè ãîðÿ÷åãî ìàñëà ñóùåñòâóåò îïàñíîñòü îæîãà ãîðÿ÷åé
æèäêîñòüþ.
Ðàáîòàéòå ñ çàùèòíûìè ïåð÷àòêàìè!
Âûòåêàþùåå ìàñëî ìîæíî ñðàçó æå íåéòðàëèçîâàòü ñðåäñòâîì
ñâÿçûâàíèÿ ìàñëà.

� Î÷èñòèòü ïîñòîÿííûé ìàãíèò âèíòà ñëèâà ìàñëà.

� Ââåðíóòü âèíò ñëèâà ìàñëà.

Óêàçàíèå: Ïðîâåðèòü ñîñòîÿíèå óïëîòíèòåëüíûõ êîëåö (óïëîòíåíèå çàâóëêàíèçèðîâàíî
â âèíò ñëèâà ìàñëà), ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîñòàâüòå íîâûé âèíò ñëèâà ìàñëà.

� Çàëèòü ñìàçî÷íîå âåùåñòâî ñîãëàñíî óêàçàíèé, ïðèâåäåííûõ â ïóíêòå 7.1.2.

10.2.3 Î÷èñòêà âèíòà óäàëåíèÿ âîçäóõà

Ïðè îòëîæåíèè ñëîÿ ïûëè íåîáõîäèìî ïî÷èñòèòü âåíòèëÿöèîííûé âèíò äî èñòå÷åíèÿ
ìèíèìàëüíîãî ñðîêà ðàâíîãî 3 ìåñÿöàì. Äëÿ ýòîãî âûâåðíóòü âèíò îòñîñà âîçäóõà, ïðîìûòü
â ïðîìûâî÷íîì áåíçèíå èëè â ïîäîáíîì ïðîìûâî÷íîì ñðåäñòâå, ïðîòåðåòü èëè ïðîñóøèòü â ñòðóå
ñæàòîãî âîçäóõà.

Ïðåäîõðàíÿòü ïåðåäà÷ó îò ïðîíèêíîâåíèÿ â íåå èíîðîäíûõ òåë.

10.2.4 Çàïðåññîâûâàíèå ñìàçêè ñ Taconite óïëîòíåíèÿìè

� Â êàæäóþ òî÷êó ñìàçêè Taconite è Tacolab óïëîòíåíèé çàïðåññîâàòü 30 ã. ëèòèåâîé ñìàçêè äëÿ
ïîäøèïíèêîâ êà÷åíèÿ. Êàæäàÿ òî÷êà ñìàçêè îñíàùåíà ïëîñêèì ñìàçî÷íûì íèïïåëåì AM10x1
ñîãëàñíî DIN 3404.

Âûòåêàþùóþ ñòàðóþ ñìàçêó ñëåäóåò òîò÷àñ æå óäàëèòü.

Âíèìàíèå!
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10.2.5 Î÷èñòêà âåíòèëÿòîðà è ïåðåäà÷è

� Cîáëþäàòü óêàçàíèÿ, ïåðå÷èñëåííûå â ïóíêò 5.7.1!

� Ñíÿòü êîëïàê âåíòèëÿòîðà.

� Æåñòêîé êèñòüþ î÷èñòèòü âåíòèëÿòîð, êîëïàê âåíòèëÿòîðà è çàùèòíóþ ðåøåòêó îò îòëîæåíèé
ãðÿçè.

� Ïðè íåîáõîäèìîñòè çà÷èñòèòü êîððîçèþ.

� Êðåïåæíûìè âèíòàìè óêðåïèòü çàùèòíóþ ðåøåòêó íà êîëïàêå âåíòèëÿòîðà.

Ãàðàíòèðîâàòü íàäåæíîå êðåïëåíèå êîðïóñà âåíòèëÿòîðà. Âåíòèëÿòîð íå
äîëæåí êàñàòüñÿ êîðïóñà.
Äëÿ ïðåäóïðåæäåíèÿ îòëîæåíèé ïûëè íà ïåðåäà÷è, íåîáõîäèìî ïðîâîäèòü
î÷èñòêó ñîãëàñíî çàâîäñêèì óñëîâèÿì.
Íåäîïóñòèìî ïðîèçâîäèòü î÷èñòêó ïåðåäà÷è àãðåãàòîì î÷èñòêè âûñîêîãî
äàâëåíèÿ.

10.2.6 Ïðîâåðèòü ôðèêöèîííûå îáêëàäêè áëîêèðàòîðà îáðàòíîãî õîäà îãðàíè÷åíèÿ ìîìåíòà êðó÷åíèÿ

� Cîáëþäàòü óêàçàíèÿ, ïåðå÷èñëåííûå â ïóíêò 5.9.1!

Óêàçàíèå: Êàê ïðàâèëî, áëîêèðàòîð îáðàòíîãî õîäà èñêëþ÷àåò âñÿêèé èçíîñ. Íî èíîãäà,
â îñîáåííîñòè ïðè ÷àñòûõ ïðîâîðîòàõ, íà ôðèêöèîííûõ îáêëàäêàõ ìîæåò
ïîÿâèòüñÿ èçíîñ.

10.2.7 Äîáàâëåíèå ìàñëà

� Cîáëþäàòü óêàçàíèÿ, ïåðå÷èñëåííûå â ïóíêò 7.1.2!

� Íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü òîëüêî ïðèìåíÿâøèéñÿ äî ýòîãî ñîðò ìàñëà (ñì. òàêæå ïóíêò 10.2.2).

10.2.8 Ïðîâåðêà çàòÿíóòîñòè âñåõ êðåïåæíûõ âèíòîâ

� Cîáëþäàòü óêàçàíèÿ, ïåðå÷èñëåííûå â ïóíêò 10.1!

� Äèíàìîìåòðè÷åñêèì ãàå÷íûì êëþ÷îì ïðîâåðèòü çàòÿíóòîñòü âñåõ êðåïåæíûõ âèíòîâ.

Ðàçìåð
ïåðåäà÷è

Ìîìåíò
çàòÿæêè

Óñèëèå
ïðåäâàðèòåë

üíîãî
çàæèìà

Ðàçìåð
ïåðåäà÷è

Ìîìåíò
çàòÿæêè

Óñèëèå
ïðåäâàðèòåë

üíîãî
çàæèìà

M 42 4070 Íì 526000 Í M 72 x 6 20800 Íì 1600000 Í

M 48 6140 Íì 693000 Í M 80 x 6 28900 Íì 1950000 Í

M 56 9840 Íì 959000 Í M 90 x 6 41650 Íì 2550000 Í

M 64 14300 Íì 1268000 Í M 100 x 6 57800 Íì 3200000 Í

Òàáëèöà 10.2: Çàòÿæíîé âðàùàþùèé ìîìåíò èëè ñîîòâ. óñèëèå ïðåäâàðèòåëüíîãî çàæèìà áîëòîâ
îñíîâàíèÿ

Ïðîâåðèòü çàòÿæíîé âðàùàþùèé ìîìåíò âñåõ äðóãèõ âèíòîâ íà ïåðåäà÷å ñîãëàñíî ñëåäóþùåé
òàáëèöå:

Ðàçìåð

Ìîìåíò çàòÿæêè
(ïðè μ = 0.14) Ðàçìåð

Ìîìåíò çàòÿæêè
(ïðè μ = 0.14)Ðàçìåð

ïåðåäà÷è Êëàññ ïðî÷íîñòè
Ðàçìåð

ïåðåäà÷è Êëàññ ïðî÷íîñòèåðåäà

8.8 10.9
åðåäà

8.8 10.9

M 10 49 Íì 69 Íì M 30 1450 Íì 2000 Íì

M 12 86 Íì 120 Íì M 36 2530 Íì 3560 Íì

M 16 210 Íì 295 Íì M 42 4070 Íì 5720 Íì

M 20 410 Íì 580 Íì M 48 6140 Íì 8640 Íì

M 24 710 Íì 1000 Íì M 56 9840 Íì 13850 Íì

Òàáëèöà 10.3: Ìîìåíòû çàòÿæêè

Óêàçàíèå: Íåïðèãîäíûå âèíòû äîëæíû çàìåíÿòüñÿ íà íîâûå òàêîãî æå êëàññà ïðî÷íîñòè
è èñïîëíåíèÿ.

Âíèìàíèå!
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10.3 Çàêëþ÷èòåëüíûå ðàáîòû

Óêàçàíèå: Ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ â ïóíêòå 6.14.

10.3.1 Ïîëíûé îñìîòð ïåðåäà÷è

Ïîëíûé îñìîòð ïåðåäà÷è äîëæåí ïðîâîäèòüñÿ ñåðâèñíîé ñëóæáîé ôèðìû FLENDER, òàê êàê
òîëüêî îïûò íàøèõ òåõíèêîâ ïîçâîëÿåò âûíåñòè ñóæäåíèå, êàêèå äåòàëè ïåðåäà÷è òðåáóþò
çàìåíû.

10.4 Ñìàçî÷íûå ìàòåðèàëû

Êà÷åñòâî èñïîëüçóåìîãî ìàñëà äîëæíî îòâå÷àòü òðåáîâàíèÿì, ïðèâåäåííûì â îòäåëüíîé
èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè BA 7300 SU, èíà÷å â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ñî ñòîðîíû ôèðìû FLENDER
èñêëþ÷àþòñÿ èñïîëíåíèÿ îáÿçàòåëüñòâ ïî ãàðàíòèéíîìó ðåìîíòó. Ìû íàñòîÿòåëüíî ðåêîìåíäóåì
èñïîëüçîâàòü îäèí èç ñîðòîâ ìàñåë, ïðèâåäåííûõ â èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè BA 7300 SU,
êîòîðûé ñîîòâåòñòâåííî áûë òåñòèðîâàí è îòâå÷àåò ïðåäúÿâëÿåìûì òðåáîâàíèÿì.

Óêàçàíèå: Äëÿ èçáåæàíèÿ íåäîïîíèìàíèÿ ìû ïîä÷åðêèâàåì, ÷òî ýòè ðåêîìåíäàöèè íå
ãîâîðÿò î òîì, ÷òî ìû ãàðàíòèðóåì êà÷åñòâî ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà âûáðàííîãî
Âàìè ïîñòàâùèêà. Êàæäûé ïîñòàâùèê äîëæåí ñàì îáåñïå÷èâàòü ãàðàíòèþ ñâîåãî
ïðîäóêòà.

Òàêèå äàííûå êàê ñîðò ìàñëà, âÿçêîñòü ìàñëà è òðåáóåìîå åãî êîëè÷åñòâî óêàçàíû íà ôèðìåííîé
òàáëè÷êå ïåðåäà÷è èëè ñîîòâ. â äîêóìåíòàõ ïîñòàâëÿåìîé äîêóìåíòàöèè.

Êîëè÷åñòâî ìàñëà, óêàçàííîå â ôèðìåííîé òàáëè÷êå, ïîíèìàåòñÿ êàê ïðèáëèçèòåëüíîå çíà÷åíèå.
Ðåøàþùèì ôàêòîðîì ïðè çàëèâå ÿâëÿåòñÿ îòìåòêà íà ñòåðæíå êîíòðîëÿ óðîâíÿ ìàñëà.

Èíñòðóêöèþ ïî ýêñïëóàòàöèè àêòóàëüíûõ ðåêîìåíäàöèé ïî ñìàçî÷íûì ìàòåðèàëàì ôèðìû
FLENDER ìîæíî òàêæå ïðîñìîòðåòü â èíòåðíåòå çà àäðåñîì "http://www.flender.com".

Ïðèâåäåííûå òàì ñîðòà ìàñåë ïîäâåðãàþòñÿ ïîñòîÿííîìó êîíòðîëþ. Íà îñíîâå ñóùåñòâóþùèõ
îáñòîÿòåëüñòâ òàêèì îáðàçîì ìîãóò áûòü èçìåíåíèÿ, òàê ÷òî îäíè èç ðåêîìåíäóåìûõ ñîðòîâ ìàñëà
ìîæåò áûòü ïîçäíåå óáðàí èëè çàìåíåí íà áîëåå ñîâðåìåííûå ðàçðàáîòàííûå ñîðòà ìàñåë.

Ìû ðåêîìåíäóåì ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòü ñîñòîÿíèå íàëè÷èÿ ðåêîìåíäàöèè ôèðìû FLENDER
âûáðàííîãî ìàñëà ñìàçêè. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ôàáðèêàò íåîáõîäèìî ïîìåíÿòü.
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11. Çàï÷àñòè, àäðåñà ôèëèàëîâ

11.1 Çàìåíà çàïàñíûõ ÷àñòåé

Çàïàñ âàæíåéøèõ è èçíàøèâàþùèõñÿ ÷àñòåé íà ìåñòå óñòàíîâêè îáîðóäîâàíèÿ ÿâëÿåòñÿ âàæíîé
ïðåäïîñûëêîé äëÿ ïîñòîÿííîé ãîòîâíîñòè â ýêñïëóàòàöèþ ïåðåäà÷è.

Äëÿ îñóùåñòâëåíèÿ çàêàçà çàïàñíûõ ÷àñòåé ìû ïðåäîñòàâëÿåì Âàì ñïèñîê äåòàëåé.

Äëÿ áîëåå ïîëíîé èíôîðìàöèè â ñïèñêå äåòàëåé ïðèâåäåíû ÷åðòåæè ýòèõ äåòàëåé.

Òîëüêî íà ïîñòàâëÿåìûå íàìè îðèãèíàëüíûå äåòàëè ìû îáåñïå÷èâàåì ãàðàíòèþ.

Ìû òàêæå íàñòîÿòåëüíî îáðàùàåì Âàøå âíèìàíèå íà òî, ÷òî äåòàëè
è ïðèíàäëåæíîñòè, íå ïîñòàâëåííûå íåïîñðåäñòâåííî íàìè, íå ïðîøëè
íàøó ïðîâåðêó. Ïîýòîìó óñòàíîâêà è/èëè ýêñïëóàòàöèÿ òàêèõ äåòàëåé
ìîæåò â îïðåäåëåííûõ îáñòîÿòåëüñòâàõ ïîâëèÿòü â íåãàòèâíóþ ñòîðîíó
íà êîíñòðóêòèâíûå ñâîéñòâà ïåðåäà÷è è òåì ñàìûì îòðèöàòåëüíî
ïîâëèÿòü íà àêòèâíóþ è/èëè ïàññèâíóþ áåçîïàñíîñòü ðàáîòû. Ôèðìà
FLENDER ñíèìàåò ñ ñåáÿ îòâåòñòâåííîñòü çà óùåðá, ïðè÷èíåííûé
áëàãîäàðÿ èñïîëüçîâàíèþ íå îðèãèíàëüíûõ äåòàëåé è ïðèíàäëåæíîñòåé.

Ó÷òèòå, ïîæàëóéñòà, ÷òî íà îòäåëüíûå êîìïîíåíòû ÷àñòî ñóùåñòâóþò îñîáåííûå ñïåöèôèêàöèè
íà èçãîòîâëåíèå è ïîñòàâêó; ìû ïîñòàâëÿåì Âàì äåòàëè, ñîîòâåòñòâóþùèå íîâåéøåìó
òåõíè÷åñêîìó ñîñòîÿíèþ è ïîñëåäíèì çàêîíîäàòåëüíûì ïðåäïèñàíèÿì.

Ïðè ïðîâåäåíèè çàêàçà íåîáõîäèìî óêàçûâàòü ñëåäóþùèå äàííûå:

Íîìåð çàêàçà / Ïîçèöèÿ Òèï / Ðàçìåð Íîìåð äåòàëè Êîëè÷åñòâî

11.2 Àäðåñà ñåðâèñíûõ è ñíàáæåí÷åñêèõ ñëóæá

Ïðè çàêàçà çàïàñíûõ ÷àñòåé èëè ïðè âûçîâå ìîíòåðà ñåðâèñíîé ñëóæáû îáðàòèòåñü, ïîæàëóéñòà,
ñíà÷àëå ê ôèðìå FLENDER ÀG.

Âíèìàíèå!
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Adressen - Deutschland   (2007-03-01)

A. Friedr. Flender AG
Alfred-Flender-Straße 77
46395 Bocholt

Postfach 1364
46393 Bocholt

Tel.: (0 28 71) 92 - 0
Fax: (0 28 71) 92 - 25 96

contact@flender.com
www.flender.com

A. Friedr. Flender AG
Kundenservice Center Nord

Alfred-Flender-Straße 77
46395 Bocholt

Postfach 1364
46393 Bocholt

Tel.: (0 28 71) 92 - 0
Fax: (0 28 71) 92 - 14 35

ksc.nord
@flender.com
www.flender.com

A. Friedr. Flender AG
Kundenservice Center Süd

Weissacherstraße 11 70499 Stuttgart
Tel.: (07 11) 1 37 24 37
Fax: (07 11) 1 37 39 40

ralph.keppler
@siemens.com
www.flender.com

A. Friedr. Flender AG
Kundenservice Center Süd

Richard-Strauss-Straße 76 80286 München
Tel.: (0 89) 92 21 36 27
Fax: (0 89) 92 21 30 89

michael.singer
@siemens.com
www.flender.com

A. Friedr. Flender AG
Kundenservice Center Ost

Rohrdamm 83 13629 Berlin
Tel.: (0 30) 38 63 07 08
Fax: (0 30) 38 63 21 16

elke.heilemann
@siemens.com
www.flender.com

A. Friedr. Flender AG
Werk Friedrichsfeld

Am Industriepark 2 46562 Voerde
Tel.: (0 28 71) 92 - 0
Fax: (0 28 71) 92 - 25 96

contact@flender.com
www.flender.com

Flender Industriegetriebe
GmbH & Co. KG

Thierbacher Straße 24
09322 Penig

Postfach 44 / 45
09320 Penig

Tel.: (03 73 81) 60
Fax: (03 73 81) 8 02 86

ute.tappert@flender.com
www.flender.com

A. Friedr. Flender AG
Kupplungswerk Mussum

Industriepark Bocholt
Schlavenhorst 100

46395 Bocholt
Tel.: (0 28 71) 92 - 28 68
Fax: (0 28 71) 92 - 25 79

couplings@flender.com
www.flender.com

Flender Guss
GmbH & Co. KG

Obere Hauptstraße
228 - 230

09228 Chemnitz /
Wittgensdorf

Tel.: (0 37 22) 64 - 0
Fax: (0 37 22) 94 - 1 38

flender.guss@
flender-guss.com
www.flender-guss.de

Winergy AG
Am Industriepark 2
46562 Voerde

Postfach 201160
46553 Voerde

Tel.: (0 28 71) 92 - 4
Fax: (0 28 71) 92 - 24 87

info@winergy-ag.com
www.winergy-ag.com

Flender Tübingen GmbH
Bahnhofstraße 40 - 44
72072 Tübingen

Postfach 1709
72007 Tübingen

Tel.: (0 70 71) 7 07 - 0
Fax: (0 70 71) 7 07 - 4 00

sales-motox@
flender-motox.com
www.flender.com

Loher GmbH
Hans-Loher-Straße 32
94099 Ruhstorf

Postfach 1164
94095 Ruhstorf

Tel.: (0 85 31) 39 - 0
Fax: (0 85 31) 39 - 4 37

info@loher.de
www.loher.de

A. Friedr. Flender AG
Service International

Werk Friedrichsfeld
Am Industriepark 2
46562 Voerde

Postfach 201160
46553 Voerde

Tel.: (0 28 71) 92 - 24 02
Fax: (0 28 71) 92 - 15 17

werner.vahlenkamp
@flender-service.com
www.flender-service.com

24h Service Hotline +49 (0) 17 22 81 01 00

Werk Herne
Südstraße 111
44625 Herne

Postfach 101720
44607 Herne

Tel.: (0 23 23) 9 40 - 1 01
Fax: (0 23 23) 9 40 - 3 33

infos@flender-service.com
www.flender-service.com

Werk Penig
Thierbacher Straße 24
09322 Penig

Postfach 44 / 45
09320 Penig

Tel.: (03 73 81) 6 - 14 37
Fax: (03 73 81) 6 - 14 88

herbert.legel
@flender-service.com
www.flender-service.com
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Addresses - International   (2007-03-01)

E U R O P E

AUSTRIA
Siemens AG  Österreich
Automation & Drives

Industriezentrum Nö-Süd
Strasse 4,  Objekt 14
Postfach 132

2355  Wiener Neudorf Phone:+43 (0) 5 - 17 07 - 0
Fax: +43 (0) 5 - 17 07  5 50 20

wolfgang.a.lang
@siemens.com
www.siemens.at/ad

BELGIUM &

LUXEMBOURG

Siemens n.v. / s.a.
Energy - Industry - Transport
Automation & Drives  IPS

Gebäude: 43 /+2
Guido Gezellestraat 121

16 54 Huizingen
Beersel

Phone:+32 (0) 2 - 5 36 99 17
Fax: +32 (0) 2 - 5 36 22 06

mechanical_drives.be
@siemens.com
www.siemens.be

BULGARIA Auto - Profi N GmbH
102, Bulgaria Boul.
Business Center “Bellissimo”
Office 48

1680  Sofia Phone:+359 (0) 2 - 8 54 94 40
Fax: +359 (0) 2 - 8 54 94 46

flender@auto-profi.com

CROATIA/SLOVENIA

BOSNIA -
HERZEGOVINA

HUM - Naklada d.o.o. Mandroviceva 3 a 10 000  Zagreb Phone:+385 (0) 1 - 2 30 60 25
Fax: +385 (0) 1 - 2 30 60 24

bozo.markota@zg.t-com.hr

CZECH REPUBLIC
Siemens s.r.o.
Automation & Drives

Fibichova 218 27 601  Melnik Phone:+420  315 - 62 12 20
Fax: +420  315 - 62 12 22

petr.pumprla@siemens.com

DENMARK Siemens A/S Borupvang 3 2750  Ballerup Phone:+45  - 44 77 44 77
Fax: +45  - 44 77 40 19

ad-ekspedition.dk
@siemens.com
www.siemens.dk/gear

ESTHONIA
AS Siemens
Automation & Drives

Pärnu mnt. 139 C 11 317  Tallinn Phone:+372  - 6 30 88 41
Fax: +372  - 6 30 88 89

artur.jakimenko@siemens.com
www.siemens.ee

FINLAND Siemens Osakeyhtiö P.O. Box 60
Majurinkatu 6

02 601  Espoo
02 600  Espoo

Phone:+358 (0) 10 - 5 11 51 51
Fax: +358 (0) 10 - 5 11 39 99

admyynti@siemens.fi
www.siemens.fi/ad

FRANCE
Siemens S.A.S.
Automation & Drives

3, rue Jean Monnet - B.P. 5 78 996 Elancourt
Cedex

Phone:+33 (0) 1 - 30 66 39 00
Fax: +33 (0) 1 - 30 66 35 13

contact.flender.fr@siemens.com
www.siemens.fr

Siemens S.A.S.
Automation & Drives

Sales Office
Parc Inopolis, Route de Vourles

69 230 Saint Genis
Laval

Phone:+33 (0) 4 - 72 83 95 20
Fax: +33 (0) 4 - 72 83 95 39

contact.flender.fr@siemens.com
www.siemens.fr

FRANCE Flender-Graffenstaden SA 1, rue du Vieux Moulin 67 400 Illkirch -
Graffenstaden

Phone:+33 (0) 3 - 88 67 60 00
Fax: +33 (0) 3 - 88 67 06 17

flencomm@flender-graff.com
www.siemens.fr

GREECE
Siemens A.E.
Automation & Drives

P.O. Box 61011

Artemidos 8

15 110 Amaroussio
Athens

15 125 Amaroussio
Athens

Phone:+30  210 - 6 86 43 94
Fax: +30  210 - 6 86 43 88

stefanos.stamidis
@siemens.com
www.siemens.gr

HUNGARY
Siemens Zrt.
Automation & Drives

Gizella út  51 - 57 1143  Budapest Phone:+36  1 - 4 71 19 65
Fax: +36  1 - 4 71 17 04

laszlo.jambor@siemens.com
www.siemens.hu/ad

IRELAND
Siemens Ltd.
Automation & Drives

Leeson Close Dublin  2 Phone:+353 (0) 1 - 2 16 24 00
Fax: +353 (0) 1 - 2 16 24 99

domhnall.carroll@siemens.com

ITALY
Siemens S.p.A.
Automation & Drives

Viale Piero e Alberto Pirelli, 10 20 126  Milano Phone:+39 (0) 02 - 24 31
Fax: +39 (0) 02 - 24 36 22 12

domenico.beretta
@siemens.com
www.siemens.it/ad

LATVIA
Siemens SIA
Automation & Drives

Lidostas ”Riga” teritorija
Marupes pagasts, Rigas rajons

1053  Riga Phone:+371  - 67 01 55 00
Fax: +371  - 67 01 55 01

siemens.lv@siemens.com
www.siemens.lv

LITHUANIA
UAB Siemens
Automation & Drives

J. Jasinskio  str. 16 c 01 112  Vilnius Phone:+370  5 - 2 39 15 00
Fax: +370  5 - 2 39 15 01

sergejus.gaizauskas
@siemens.com
www.siemens.lt

THE NETHERLANDS

Siemens Nederland N.V.
Industry -
Motion Control & Drives

Lokatie K 2.3
Prinses Beatrixlaan 800
Postbus 16068

2595 BN  Den Haag
2500 BB  Den Haag

Phone:+31 (0) 70 - 3 33 69 74
Fax: +31 (0) 70 - 3 33 12 12

salesflender.nl@siemens.com
www.siemens.nl

THE NETHERLANDS Bruinhof B.V. Boterdiep 37
Postbus 9607

3077 AW  Rotterdam
3007 AP  Rotterdam

Phone:+31 (0) 10 - 4 97 08 08
Fax: +31 (0) 10 - 4 82 43 50

info@bruinhof.nl
www.bruinhof.nl

NORWAY
Siemens AS
Divisjon Automation & Drives

Østre Aker vei 90
Postboks 1

0596  Oslo
0613  Oslo

Phone:+47  - 22 63 30 00
Fax: +47  - 22 63 31 05

adinfo@siemens.no
www.siemens.no/ad

POLAND
Siemens Sp. Z o.o.
Automation & Drives

Ul. Gawronów 22 40 - 527  Katowice Phone:+48 (0) 32 - 2 08 42 35
Fax: +48 (0) 32 - 2 08 43 39

marcin.walter@siemens.com

PORTUGAL
Siemens Portugal
OG Automation & Drives

Rua Irmaos Siemens, n� 1 2760 - 901  Amadora Phone:+351 (0) 22 - 9 99 21 44
Fax: +351 (0) 22 - 9 99 22 30

silva.amaral@siemens.com
www.siemens.pt/ad

ROMANIA CN Industrial Group SRL Str. Vatra Luminoasa 108
Sector 2

021 919  Bucuresti Phone:+40 (0) 21 - 2 52 98 61
Fax: +40 (0) 21 - 2 52 98 60

office@flender.ro
office@inacn.ro
www.inacn.ro

RUSSIA
A. Friedr. Flender AG
Akkreditierte Vertretung

Tjuschina  4 - 6 191 119  St. Petersburg Phone:+7 (0) 8 12 - 3 20 90 34
Fax: +7 (0) 8 12 - 3 20 90 82

flendergus@mail.spbnit.ru
www.automation-drives.ru

SERBIA - MONTENE-

GRO / ALBANIA

MACEDONIA

G.P.Inzenjering d.o.o. Bulevar AVNOJ-a 87/ 9 11 070  Novi Beograd Phone:+381 (0) 11 - 3 01 78 67
Fax: +381 (0) 11 - 3 11 67 91

flender@eunet.yu
gping@eunet.yu

SLOVAKIA Flender Slovakia spol. s.r.o. Vajanského 49,  P.O. Box 286 08 001  Presov Phone:+421 (0) 51 - 7 70 32 67
Fax: +421 (0) 51 - 7 70 32 67

micenko.flender@nextra.sk

SPAIN

Siemens, S.A.
División Productos y
Sistemas Industriales PS1

Ronda de Europa, 5 28 760 Tres Cantos
Madrid

Phone:+34 (0) 91 - 5 14 80 00
Fax: +34 (0) 91 - 5 14 70 32

ulf.holtkamp@siemens.com
www.siemens.es

SWEDEN Siemens AB Östergårdsgatan 2 - 4
Box 14153

43 153  Mölndal
40 020  Göteborg

Phone:+46 (0) 31 - 7 76 86 00
Fax: +46 (0) 31 - 7 76 86 76

kundcenter.ad.se
@siemens.com
www.siemens.se/flender

SWITZERLAND

Siemens Schweiz AG
Automation & Drives,
Motion Control

Freilagerstrasse 28 8047  Zürich Phone:+41 (0) 8 48 82 28 44
Fax: +41 (0) 8 48 82 28 55

adassistance.ch
@siemens.com
www.siemens.ch/ad

TURKEY

Siemens Sanayi ve
Ticaret A.S.
Automation & Drives

Esentepe mahallesi Yakacik
Caddesi no. 111

34 870 Kartal
Istanbul

Phone:+90 (0) 2 16 - 4 59 24 67
Fax: +90 (0) 2 16 - 4 59 22 98

cuneyt.uzkan.ext
@siemens.com

UKRAINE
Siemens Ukraine
Automation & Drives

Predslavinska Str., 11 - 13 03 150  Kiev Phone:+380  44 - 2 01 24 26
Fax: +380  44 - 2 01 24 66

sergey.drachov@siemens.com
drives.ua@siemens.com
www.siemens.ua/ad

UNITED KINGDOM
Siemens plc
Automation & Drives

Thornbury Works,  Leeds Road
Bradford
West Yorkshire
BD3 7EB

Phone:+44 (0) 12 74 - 65 77 00
Fax: +44 (0) 12 74 - 66 98 36

sales-mechanicaldrives.ad.uk
@siemens.com
www.siemens.co.uk
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A F R I C A

ALGERIA / TUNESIA

MOROCCO

Flender S.A.S.
Automation & Drives

3, rue Jean Monnet - B.P. 5 78 996 Elancourt
Cedex

Phone:+33 (0) 1 - 30 66 39 00
Fax: +33 (0) 1 - 30 66 35 13

contact.flender.fr@siemens.com

EGYPT Siemens Limited 55, El Nakhil and El Aenab
Street

Mohandessin,  Cairo Phone:+20 (0) 2 - 3 33 36 74
Fax: +20 (0) 2 - 3 33 36 07

hany.loka@siemens.com
www.siemens.com.eg

SOUTH AFRICA Siemens Limited Cnr. Furnace St. & Quality Rd.
P.O. Box 131

Isando - Johannesburg
Isando 1600

Phone:+27 (0) 11 - 5 71 20 00
Fax: +27 (0) 11 - 3 92 24 34

dorothy.coetzee@siemens.com

Siemens Limited

Sales Offices
Unit 3  Marconi Park,  9 Marconi
Crescent,  Montague Gardens
P.O. Box 37 291

Cape Town
Chempet 7442

Phone:+27 (0) 21 - 5 51 50 03
Fax: +27 (0) 21 - 5 52 38 24

dorothy.coetzee@siemens.com

Siemens Limited
Unit 3  Goshawk Park
Falcon Industrial Estate
P.O. Box 1608

New Germany - Durban
New Germany 3620

Phone:+27 (0) 31 - 7 05 38 92
Fax: +27 (0) 31 - 7 05 38 72

dorothy.coetzee@siemens.com

Siemens Limited 9 Industrial Crescent,  Ext. 25
P.O. Box 17 609

Witbank
Witbank 1035

Phone:+27 (0) 13 - 6 92 34 38
Fax: +27 (0) 13 - 6 92 34 52

dorothy.coetzee@siemens.com

Siemens Limited
Unit 14  King Fisher Park,  Alton
Cnr. Ceramic Curve & Alumina
Allee,     P.O. Box 101 995

Richards Bay
Meerensee 3901

Phone:+27 (0) 35 - 7 51 15 63
Fax: +27 (0) 35 - 7 51 15 64

dorothy.coetzee@siemens.com

A M E R I C A

ARGENTINA Siemens S.A. Calle 122 No. 4785
(ex Gral. Roca)  Ruta 8 km 18

Prov. de Buenos Aires Phone:+54 (0) 11 - 47 38 71 00
Fax: +54 (0) 11 - 47 38 72 71

marcos.cardaci@siemens.com

BRASIL Flender Brasil Ltda. Rua Quatorze,  60
Cidade Industrial

CEP: 32 211 - 970
Contagem - MG

Phone:+55 (0) 31 - 33 69 21 00
Fax: +55 (0) 31 - 33 69 21 66

vendas@flenderbrasil.com

Flender Brasil Ltda.
Sales Offices
Rua James Watt,  142 - conj.
142 - Brooklin Novo

CEP: 04 576 - 050
São Paulo - SP

Phone:+55 (0) 11 - 55 05 99 33
Fax: +55 (0) 11 - 55 05 30 10

flesao@uol.com.br

Flender Brasil Ltda. Rua Campos Salles, 1095
sala 04 - Centro

CEP: 14 015 - 110
Ribeirão Preto - SP

Phone:+55 (0) 16 - 6 35 15 90
Fax: +55 (0) 16 - 6 35 11 05

flender.ribpreto@uol.com.br

Flender Brasil Ltda. Rua Da Mitra - quadra 30
sala 207 - Edifício Cristal - lote 16

CEP: 65 075 - 770
São Luis - MA

Phone:+55 (0) 98 - 32 25 84 92
Fax: +55 (0) 98 - 32 25 84 93

flenderslz@uol.com.br

Flender Brasil Ltda. Rua Padre Anchieta, 1691 - conj.
1110 - Bairro Bigorrilho

CEP: 80 730 - 000
Curitiba - PR

Phone:+55 (0) 41 - 3 36 28 49
Fax: +55 (0) 41 - 99 64 24 04

quality.engineer@bol.com.br

CANADA
Flender Power
Transmission Inc.

215 Shields Court,  Units 4 - 6 Markham
Ontario  L3R 8V2

Phone:+1 (0) 9 05 - 3 05 10 21
Fax: +1 (0) 9 05 - 3 05 10 23

info@flenderpti.com
www.flender-na.com

CHILE / ECUADOR

BOLIVIA / URUGUAY

PARAGUAY

Flender Cono Sur Ltda.
Oficinas de Siemens S.A.

Av. Providencia 1760,  Piso 11
Edificio Palladio

Santiago de Chile Phone:+56 (0) 2 - 47 71 00
Fax: +56 (0) 2 - 4 77 10 58

flender@flender.cl
www.siemens.cl

COLOMBIA
A.G.P. Representaciones
Ltda.

Flender Liaison Office Colombia
Av Boyaca No. 23 A
50 Bodega UA 7 - 1

Bogotá Phone:+57 (0) 1 - 5 70 63 53
Fax: +57 (0) 1 - 5 70 73 35

aguerrero@agp.com.co
www.agp.com.co

MEXICO
Siemens S.A. de C.V.
Automation & Drives

Poniente 116  No. 590
Col. Industrial Vallejo

02 300  México,  D.F. Phone:+52 (0) 55 - 53 28 20 00
Fax: +52 (0) 55 - 53 28 21 92

rafael.galan@siemens.com

Siemens S.A. de C.V.
Automation & Drives

Libramiento Arco Vial Km. 4.2
Santa Catarina

C.P. 66 350
Nuevo León

Phone:+52 (0) 81 - 81 24 41 00
Fax:  +52 (0) 81 - 81 24 41 12

hector.lugo@siemens.com

PERU
Siemens S.A.C.
Automation & Control

Av. Domingo Orué 971
Surquillo

Lima 34 Phone:+51 (0) 1 - 2 15 00 30
Fax: +51 (0) 1 - 4 41 40 47

isaac.maizel@siemens.com

USA

Siemens Energy &
Automation, Inc.
Power Conversion Division

950 Tollgate Road
P.O. Box 1449

Elgin,  IL. 60 123 Phone:+1 (0) 8 47 - 9 31 19 90
Fax: +1 (0) 8 47 - 9 31 07 11

flender@flenderusa.com
www.flender-na.com

Siemens Energy &
Automation

Service Location
4234  Foster Ave.

Bakersfield
CA. 93 308 - 4559

Phone:+1 (0) 6 61 - 3 25 44 78
Fax: +1 (0) 6 61 - 3 25 44 70

karen.peterson@siemens.com
www.flender-na.com

VENEZUELA F. H. Transmisiones S.A.
Urbanización Buena Vista
Calle Johan Schafer o Segunda
Calle,  Municipio Sucre

Petare,  Caracas Phone:+58 (0) 2 - 12 21 52 61
Fax: +58 (0) 2 - 12 21 18 38

fhtransm@telcel.net.ve
www.fhtransmisiones.com

A S I A

BAHRAIN / YEMEN

JORDAN / KUWAIT

QATAR / LEBANON

OMAN / LYBIA / IRAQ

Please refer to:
Siemens Sanayi ve
Ticaret A.S.
Automation & Drives

Esentepe mahallesi Yakacik
Caddesi no. 111

34 870 Kartal
Istanbul

Phone:+90 (0) 2 16 - 4 59 33 09
Fax: +90 (0) 2 16 - 4 59 22 98

meso.tr@siemens.com

BANGLADESH

SRI LANKA

Please refer to:
Flender Limited

No. 2  St. George’s Gate Road
5th Floor

Hastings
Kolkata - 700 022

Phone:+91 (0) 33 - 2 23 05 45
Fax: +91 (0) 33 - 2 23 18 57

flender@flenderindia.com

PEOPLE’S REPUBLIC

OF CHINA

Siemens Mechanical Drive
Systems (Tianjin) Co., Ltd.

No. 18, Shuangchen Middle Rd.
Beichen Economic
Development Area (BEDA)

Tianjin  300 400 Phone:+86 (0) 22 - 26 97 20 63
Fax: +86 (0) 22 - 26 97 20 61

flender@flendertj.com
www.flendertj.com

Siemens Mechanical Drive
Systems (Tianjin) Co., Ltd.

Beijing Office
C - 415,  Lufthansa Center
50 Liangmaqiao Road
Chaoyang District

Beijing  100 016 Phone:+86 (0) 10 - 64 62 21 51
Fax: +86 (0) 10 - 64 62 21 43

beijing@flenderprc.com.cn

Siemens Mechanical Drive
Systems (Tianjin) Co., Ltd.

Shanghai Office
1101 - 1102  Harbour Ring Plaza
18 Xizang Zhong Road

Shanghai  200 001 Phone:+86 (0) 21 - 53 85 31 48
Fax: +86 (0) 21 - 53 85 31 46

shanghai@flenderprc.com.cn

Siemens Mechanical Drive
Systems (Tianjin) Co., Ltd.

Wuhan Office
Room 1503,  Jianyin Building
709 Jianshedadao

Wuhan  430 015 Phone:+86 (0) 27 - 85 48 67 15
Fax: +86 (0) 27 - 85 48 68 36

wuhan@flenderprc.com.cn

Siemens Mechanical Drive
Systems (Tianjin) Co., Ltd.

Guangzhou Office
Room 2802,  Guangzhou
International Electronics Tower
403 Huanshi East Road

Guangzhou  510 095 Phone:+86 (0) 20 - 87 32 60 42
Fax: +86 (0) 20 - 87 32 60 45

guangzhou@flenderprc.com.cn

Siemens Mechanical Drive
Systems (Tianjin) Co., Ltd.

Chengdu Office
G - 6 / F,  Guoxin Mansion
77 Xiyu Street

Chengdu  610 015 Phone:+86 (0) 28 - 86 19 83 72
Fax: +86 (0) 28 - 86 19 88 10

chengdu@flenderprc.com.cn

Siemens Mechanical Drive
Systems (Tianjin) Co., Ltd.

Shenyang Office
Room 705 - 3,  Building D,
No. 206,  Nanjing North Road
Heping District

Shenyang  110 001 Phone:+86 (0) 24 - 23 34 20 48
Fax: +86 (0) 24 - 23 34 20 46

shenyang@flenderprc.com.cn
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Siemens Mechanical Drive
Systems (Tianjin) Co., Ltd.

Xi’an Office
Room 302,  Shanzi Zhong Da
International Mansion
30 Nandajie

Xi’an  710 002 Phone:+86 (0) 29 - 87 20 32 68
Fax: +86 (0) 29 - 87 20 32 04

xian@flenderprc.com.cn

INDIA Flender Limited No. 2  St. George’s Gate Road
5th Floor

Hastings
Kolkata - 700 022

Phone:+91 (0) 33 - 22 23 05 45
Fax: +91 (0) 33 - 22 23 18 57

flender@flenderindia.com

Flender Limited Industrial Growth Centre
Rakhajungle

Nimpura
Kharagpur - 721 302

Phone:+91 (0) 3222 - 23 33 07
Fax: +91 (0) 3222 - 23 33 64

works@flenderindia.com

Flender Limited
Eastern Regional Sales Office
No. 2  St. George’s Gate Road
5th Floor

Hastings
Kolkata - 700 022

Phone:+91 (0) 33 - 22 23 05 45
Fax: +91 (0) 33 - 22 23 08 30

ero@flenderindia.com

Flender Limited Western Regional Sales Office
Plot No. 23,  Sector 19 - C

Vashi
Navi Mumbai - 400 705

Phone:+91 (0) 22 - 27 65 72 27
Fax: +91 (0) 22 - 27 65 72 28

wro@flenderindia.com

Flender Limited
Southern Regional Sales Office
No. 4  Mahatma Gandhi Road
(VI Floor)

Nungambakkam
Chennai - 600 034

Phone:+91 (0) 44 - 28 33 42 90
Fax: +91 (0) 44 - 28 33 31 31

sro@flenderindia.com

Flender Limited
Northern Regional Sales Office
302 Bhikaji Cama Bhawan
11 Bhikaji Cama Palace

New Delhi - 110 066 Phone:+91 (0) 11 -41 85 96 56
Fax: +91 (0) 11 - 41 85 96 59

nro@flenderindia.com

INDONESIA
P.T. Siemens Indonesia
Automation & Drives

Jalan Jendral Ahmad
Yani Kav. B 67 - 68

Pulomas
Jakarta  13 210

Phone:+62 (0) 21 - 24 55 55 66
Fax: +62 (0) 21 - 4 71 50 63

bobwall@siemens.com

IRAN

Siemens Sherkate Sahami
Khass
Automation & Control Group
Automation & Drives

No. 32,  Taleghani Ave.
P.O. Box 15 875 - 4773

Tehran  15 936 Phone:+98 (0) 21 - 66 14 44 44
Fax: +98 (0) 21 - 88 94 23 88

houshang.assadzadeh
@siemens.com

ISRAEL Ram Greenshpon Boaz 3 34487  Haifa Phone:+972 (0) 52 - 4 76 14 26
Fax:  +972 (0) 4 - 8 14 60 37

ram@greenshpon.de
www.flender.co.il

JAPAN
Siemens K.K.
Automation & Drives

Takanawa Park Tower 17F
3 - 20 -14  Higashi Gotanda
Shinagawa - ku

141 - 8641  Tokyo Phone:+81 (0) 3 - 54 23 87 05
Fax: +81 (0) 3 - 54 23 87 32

contact_flender_products.skk
@siemens.com
www.siemens.co.jp/ad

KAZAKHSTAN

Please refer to:
A. Friedr. Flender AG
Customer Service Center East

Rohrdamm 83
13 629 Berlin
Germany

Phone:+49 (0) 30 - 38 63 07 08
Fax: +49 (0) 30 - 38 63 21 16

elke.heilemann@siemens.com
www.siemens.com

KOREA
Siemens Ltd.
Automation & Drives

10th  Floor,  Asia Tower Building
726,  Yeoksam-dong
Kangnam-gu

Seoul  135 - 719 Phone:+82 (0) - 8 05 01 30 00
Fax: +82 (0) 2 - 34 50 71 57

marketing.ad-kr@siemens.com
www.siemens.seoul.kr

LEBANON

Please refer to:
Siemens Sanayi ve
Ticaret A.S.
Automation & Drives

Esentepe mahallesi Yakacik
Caddesi no. 111

34 870 Kartal
Istanbul

Phone:+90 (0) 2 16 - 4 59 24 67
Fax: +90 (0) 2 16 - 4 59 22 98

meso.tr@siemens.com

MALAYSIA
Siemens Malaysia Sdn. Bhd.
Automation & Drives

Level 1 Reception,  CP Tower
No. 11,  Jalan 16 / 11
Pusat Dagang Seksyen 16

46350  Petaling Jaya
Selangor Darul Ehsan

Phone:+60 (0) 3 - 79 52 51 74
Fax: +60 (0) 3 - 79 57 31 80

lep-ming.soh@siemens.com
www.siemens.com.my/
automation

PAKISTAN
Please refer to:
A. Friedr. Flender AG

Alfred-Flender Strasse 77 46 395  Bocholt Phone:+49 (0) 28 71 - 92 22 59
Fax: +49 (0) 28 71 - 92 15 16

ludger.wittag@siemens.com

PHILIPPINES
Siemens Inc.
Automation & Drives

Door No. 3,  2 / F Carlos Perez
Building
A.C. Cortes Avenue, Ibabao

Mandaue City
60 14 Cebu

Phone:+63 (0) 2 - 8 14 90 75
Fax: +63 (0) 32 - 3 43 86 41

jun.tumambing@siemens.com

SAUDI ARABIA South Gulf Sands Est. Bandaria Area,  Dohan Bldg.
Flat 3 / 1,  P.O. Box 32 150

Al-Khobar  31 952 Phone:+966 (0) 3 - 8 87 53 32
Fax: +966 (0) 3 - 8 87 53 31

adelameen@nesma.net.sa

SINGAPORE
Siemens Pte. Ltd.
Automation & Drives

The Siemens Center
60 MacPherson Road

Singapore  348 615 Phone:+65 (0) - 64 90 65 38
Fax: +65 (0) - 64 90 89 93

soothong.tan@siemens.com
www.siemens.com.sg/ad

SYRIA Misrabi Co & Trading

Mezzeh Autostrade
Transportation
Building  4 / A,  5th Floor
P.O. Box 12 450

Damascus Phone:+963 (0) 11 - 6 11 67 94
Fax: +963 (0) 11 - 6 11 09 08

ismael.misrabi@gmx.net

TAIWAN
Siemens Limited
Automation & Drives

8 F,  No. 3,  Yuan Qu St.,
Nan Gang District

Taipei 11 503 Phone:+886 (0) 2 - 26 52 88 88
Fax: +886 (0) 2 - 26 52 88 14

stella.su@siemens.com
www.siemens.com.tw/
automation

THAILAND
Siemens Limited
Automation & Drives

Charn Issara Tower II
23th Floor
2922 / 283  New Petchburi Road

Bangkapi, Huaykwang
Bangkok  10 310

Phone:+66 (0) 27 - 15 41 41
Fax: +66 (0) 27 - 15 48 41

ADHelpline.TH@siemens.com
www.siemens.co.th/a&d

UNITED ARAB

EMIRATES

AI-Terous Factories Equip.
& Machines Suppliers

AI-Batha Tower, 11th Floor,
Office 1103
P.O. Box 60 699

Cornish, Sharjah
Sharjah

Phone:+971 (0) 6 - 5 74 27 52
Fax: +971 (0) 6 - 5 74 27 51

gears@emirates.net.ae

VIETNAM
Siemens AG
Representation Vietnam

The Landmark Building
2nd Floor
5 B Ton Duc Thang St., District 1

Ho Chi Minh City Phone:+84 (0) 8 - 8 25 19 00
Fax: +84 (0) 8 - 8 25 15 80

eddie.chung@siemens.com
ha-phuong.thu@siemens.com

A U S T R A L I A

Siemens Ltd.
Industrial Automation & Control

9 Nello Place,  P.O. Box 6047 Wetherill Park
NSW 2164,  Sydney

Phone:+61 (0) 2 - 96 16 67 00
Fax: +61 (0) 2 - 96 16 67 01

sales@flender.com.au
www.siemens.com.au

Siemens Ltd.
Industrial Automation & Control

885 Mountain Highway Bayswater
VIC 3153,  Melbourne

Phone:+61 (0) 3 - 97 21 20 99
Fax: +61 (0) 3 - 97 21 20 01

sales@flender.com.au
www.siemens.com.au

Siemens Ltd.
Industrial Automation & Control

P.O. Box 235

Level 1,  Building 2,  Citilink Busi-
ness Centre,  153 Campbell Str.

Royal Brisbane
Hospital,  QLD 4029
Bowen Hills
QLD 4006,  Brisbane

Phone:+61 (0) 7 - 33 32 83 00
Fax: +61 (0) 7 - 33 32 83 01

sales@flender.com.au
www.siemens.com.au

Siemens Ltd.
Industrial Automation & Control

Suite 2
403 Great Eastern Highway

Redcliffe
WA 6104,  Perth

Phone:+61 (0) 8 - 94 77 41 66
Fax: +61 (0) 8 - 94 77 65 11

sales@flender.com.au
www.siemens.com.au

NEW ZEALAND
Siemens Ltd.
Industrial Automation & Control

9 Nello Place,  P.O. Box 6047 Wetherill Park
NSW 2164,  Sydney

Phone:+61 (0) 2 - 96 16 67 00
Fax: +61 (0) 2 - 96 16 67 01

sales@flender.com.au
www.siemens.com.au
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12. Çàÿâëåíèå ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ

Çàÿâëåíèå ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ

â ñìûñëå äèðåêòèâû ÅÑ 98/37/EG, ïðèëîæåíèå II B êàñàòåëüíî ìàøèí

Íàñòîÿùèì ìû çàÿâëÿåì, ÷òî îïèñàííûå â ýòîé èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè
êîìïîíåíòû:

Ïåðåäà÷è ëåíòî÷íûõ òðàíñïîðò�ðîâ ìîäåëåé
B3.A, B3SF

Ðàçìåðû îò 7 äî 14

ïðåäíàçíà÷àþòñÿ äëÿ âñòðîéêè â ìàøèíó; èõ ââîä â ýêñïëóàòàöèþ íå ðàçðåøàåòñÿ äî òåõ
ïîð, ïîêà íå áóäåò óñòàíîâëåíî, ÷òî ìàøèíà, â êîòîðóþ âñòðàèâàþòñÿ ýòè êîìïîíåíòû,
óäîâëåòâîðÿåò òðåáîâàíèÿ äèðåêòèâû ÅÑ (â èñõîäíîé ðåäàêöèè 98/37/EG ñ âêëþ÷åíèåì
ïîñëåäóþùèõ èçìåíåíèé).

Íàñòîÿùèì çàÿâëåíèåì ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ ó÷èòûâàþòñÿ âñå (êàñàþùèåñÿ íàøèõ
èçäåëèé) ãàðìîíèçèðîâàííûå íîðìû, êîòîðûå áûëè îïóáëèêîâàíû êîìèññèåé ÅÑ â
Îôèöèàëüíîì Âåñòíèêå Åâðîïåéñêîãî Ñîîáùåñòâà.

Bocholt, 2007-03-14
Ïîäïèñü (Ðóêîâîäèòåëü Èíæåíèðèíã HDE)


